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MODULO DE

LOTE 01- ITEM 06 ARMAZENAMENTO ALTO, LOTE 01- ITEM 08

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 8 PORTAS -

COM 2 PORTAS E 4 PRATELEIRAS RS 6.042,00 MODULO DE

RS 4.218,00 QUANT. 400 ARMAZENAMENTO BAIXO,

Kt COM 2 PORTAS 4 1PRATELEIRA
QUANT. 500
RS 3.192,00

LOTE 01-ITEM 05 QUANT. 200

MODULO DE ARMAZENAMENTO
ALTO, ABERTO, COM 4 PRATELEIRAS

R$3.990,00
QUANT. 350

LOTE 01-ITEM 10

MODULO DE CARREGAMENTO
PARA CELULARES, TABLETS E
NOTBOOKS COM 13 PORTAS E
FECHADURA ELETRONICA

R$10.260,00
QUANT. 100
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LOTE 01-ITEM 09
MODULO DE ARMAZENAMENTO

LOTE 01- ITEM /

TRANSPORTE E RECARGA
PARA NOTBOOKS E TABLETS
QUANT. 500 Sfﬁ mgné%n
‘l = LOTE 01- ITEM 14
’\ ! | CADEIRA PRESIDENTE
il COM ESPALDAR ALTO
g B LOTE 01-ITEM 13 E ENCOSTO EM TELA
CADEIRA FIXA R$ 2.970,00
APROXIMACAO'S _ QUANT. 100
COM ESPALDAR MEDIO
LOTE 01- ITEM 12 [ E ENCOSTO EM TELA

MESA EM MDF 2,00 X 0,90 m / R§ 1782,00
R$ 1.254,00 - QUANT. 200

QUANT. 100




LOTE 01-ITEM 17

CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA
COM ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES

LOTE 01-ITEM 16
CADEIRA GIRATORIA

LOTE01-ITEM 15
CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO R$1188,00

R$ 594,00 RS 83160 QUANT. 1,000

QUANT. 500 QUANT. 1.000 !

LOTEO1-ITEM 18

CADEIRA FIXA COM
ESPALDR BAIXO

R$ 356,40
QUANT. 2.000
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CONJUNTO ALUNO a
‘ ADULTO ‘
R$ 710,00
QUANT. 10.000 ‘
LOTE 01- ITEM 19
CONJUNTO ALUNO LOTE 01-ITEM 21
INFANTIL CONJUNTO ALUNO
R$ 690,00 JUVENIL
QUANT. 3.000 R$ 699,00
QUANT. 2.000

- -

LOTE 01- ITEM 22 ‘» g
CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR . . o .
6 MESAS, 6 CADEIRAS E 1 MESA CENTRAL . |
R$ 4.300,00 b £~
= QUANT. 1.000 L - .

LOTEO1-ITEM 24 -~

LOTE 01-ITEM 23 CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES
CONJUNTO MESA E CADEIRA R$ 2.892,00

PARA PROFESSOR «.‘ | QUANT, 200

R$ 254496 ' -

QUANT. 500

g - LOTE 01-ITEM 26
LOTE 01-ITEM 25 U CONJUNTO COLETIVO ADULTO
CONJUNTO ESCOLAR MESA 4 CADEIRAS B R$ 4.400,00
R$ 5.400,00 QUANT. 1000
QUANT. 300



LOTE 01- ITEM 27
CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL

R$ 694,08
QUANT. 4.000

LOTE 01-ITEM 28
SISTEMA DE SUPERFICIES

R$2.776,32
QUANT. 1.000

LOTE 02 - ITEM 29

CONJUNTO REFEITORIO COM L
TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS
ADULTO

R$ 4.500,00
QUANT.1.000

LOTE02-ITEM30 |
_ CONJUNTO REFEITORIO COM L -
TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS ~

INFANTIL 4

RS 400,00
@ QUANT 1,000

LOTE 02 - ITEM 32

MODULO DE
ARMAZENAMENTO
DE AGUA GELADA
EM ACO INOX

R$ 8.100,00
QUANT. 500
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LOTE 02 - ITEM 31
CONJUNTO MERENDA COM 4 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR

R$ 5.500,00
QUANT. 100
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A CIMAMLAP

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIAGAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL
AGRESTE POTIGUAR - CIM.AMLAP
RUA DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - NATAL RN
CNPJ: 19.322.223.0001-01

PREGAO ELETRONICO - SRP N°. 3/2023
PROCESSO N° 5/2023

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°. 1/2024

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO
LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM-AMLAP, inscrito no CNPJ sob o}
n°.19.322.223/0001-01 com sede administrativa na R. Demdcrito de Souza Paiva, 195 - Lagoa Nova,
Natal - RN, 59062-440, neste ato representado por seu Presidente, o Sr. ANTEOMAR PEREIRA DA
SILVA (Prefeito de Sdo Tomé/RN), brasileiro, Casado, inscrito no CPF/MF sob n.° 671.368.184-00,
residente nesta cidade, doravante denominado ORGAO GERENCIADOR, institui Ata de Registro de
Precos (ARP), decorrente da licitagdo na modalidade Pregao, cujo objetivo fora a formalizacdo de
Aquisicao de materiais permanentes (mobiliario escolar), realizada no dia 29 de dezembro de 2023,
processada nos termos do Processo Administrativo n°. 5, a qual se constitui em documento
vinculativo e obrigacional as partes, a luz da permissao inserta no art. 15, da Lei n°. 8.666/93 e as
clausulas e condi¢des seguintes:

Art. 1°. A presente Ata de Registro de Precos estabelece as clausulas e condicbes gerais para o
registro de precos referente a Aquisicdo de materiais permanentes (mobiliario escolar), cujas
especificagdes, preco(s), quantitativo(s) e fornecedor(es) foram previamente definidos através do
procedimento licitatorio supracitado.

Art. 2°. Integra a presente ARP, O CIM-AMLAP, na qualidade de ORGAO GERENCIADOR, os
municipios consorciados como ORGAOS PARTICIPANTES e a empresa APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA, inscrito no CNPJ: 06.198.597/0001-07, DETENTORA DA ARP.

Paragrafo unico. Qualquer 6rgao ou entidade da Administragdo Publica podera solicitar a utilizagao
da presente ARP, independentemente da participacdo ou ndo na licitagdo sobredita observada as
exigéncias insertas no Decreto CIM-AMLAP n° 01/2019.

Art. 3° - O ORGAO GERENCIADOR, obriga-se a:

a) Gerenciar a presente ARP, indicando, sempre que solicitado, o nome do Prestador, o preco,
0s quantitativos disponiveis e as especificacdes dos materiais registrados, observada a ordem de
classificacao indicada na licitacao;

b) Convocar o particular, via fax ou telefone, para retirada da nota de empenho;

C) Observar para que, durante a vigéncia da presente ata, sejam mantidas todas as condicdes
de habilitacdo e qualificacido exigidas na licitagdo, bem assim a compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, inclusive com solicitacdo de novas certiddes ou documentos vencidos;

d) Conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociacdo de precos
registrados, para fins de adequacao as novas condi¢cdes de mercado e de aplicagdo de penalidades;
e) realizar, quando necessario, prévia reunidao com os licitantes objetivando a
familiarizacdo das peculiaridades do Sistema de Registro de Precos;

f) Comunicar aos gestores dos 6rgaos participantes possiveis alteragdes ocorridas na presente
ARP;

Q) Coordenar a qualificagdo minima dos respectivos gestores dos 6rgaos participantes;

h) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das condi¢des ajustadas no edital da licitagcao e na
presente ARP.

Art. 4°. O ORGAO PARTICIPANTE, através de gestor préprio indicado, obriga-se a:
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a) tomar conhecimento da presente ARP, inclusive as respectivas alteracdes, para fins de
utilizacao de forma correta da mesma;

b) consultar, previamente, o ORGAO GERENCIADOR objetivando a obtengdo das informagdes
necessario ao fornecimento pretendidos;

c) verificar a conformidade das condicdes registradas na presente ARP junto ao mercado local,
informando ao ORGAO GERENCIADOR eventuais desvantagens verificadas;

d) encaminhar ao ORGAO GERENCIADOR a respectiva Autorizacdo de Servicos;

e) enviar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, as informacdes sobre a contratacdo
efetivamente realizada; e
f) acompanhar e fiscalizar o fiel cumprimento das obriga¢des contidas no edital da licitagdo e

na presente ARP, informando ao ORGAO GERENCIADOR qualquer irregularidade ou
inadimplemento do particular.

Art. 5°. ORGAO NAO PARTICIPANTE, entidades da administragéo publica, interessados em aderir
a presente ata de ARP, conforme a seguir:

O futuro Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizado por qualquer 6rgao da
Administracdo Publica, independente da condicdo de orgdo participante do presente certame
licitatorio, mediante prévia consulta ao 6rgao gerenciador e o gerenciado, até o limite de 50%
(cinquenta por cento) do quantitativo inicialmente previsto, desde que devidamente comprovada a
vantagem e o cumprimento das exigéncias da legislagcio vigente, conforme o seguinte tramite abaixo
elencado:

a) Solicitagao através de oficio o pedido referente a carona a ARP;

b) Orgao gerenciador manifestara o gerenciado sobre a aceitagdes da referida carona;

C) Apoés autorizacdo do Gerenciado o orgao Gerenciador disponibilizara copias da
documentacao necessaria para tal feito.

d) O é6rgao gerenciador limitara ao fornecimento da ARP em até 02 (duas) vezes o quantitativo,

conforme expressa o Decreto Federal n® .892/2013, para adesdes de érgaos publicos que assim
solicitarem.

OBS: Os casos omissos desta ARP serao resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93,
Decreto n°. 7.892/2013, ou legislagao vigente a época do fato ocorrido.

Art. 6°. O FORNECEDOR obriga-se a:

a) Assinar o respectivo Contrato, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, contados da
convocacgao;
b) Informar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, quanto a aceitagdo ou nao do

fornecimento dos materiais a outro érgdo da Administragcao Publica (ndo participante) que venha a
manifestar o interesse de utilizar a presente ARP;

C) Apresentar os matérias no prazo maximo definido na proposta de pregos apresentada na
licitacdo, contado da data de assinatura do contrato;
d) Entregar conforme especificagdes e preco registrados na presente ARP;

e) providenciar a imediata correcao de deficiéncias, falhas ou irregularidades constatadas pelo
ORGAO GERENCIADOR referentes as condigdes firmadas na presente ARP;

f) Fornecer, sempre que solicitado, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos,
documentagao de habilitagdo e qualificagao cujas validades encontrem-se vencidas;

Q) Prover condigdes que possibilitem o atendimento das condi¢des firmadas a partir da data da
assinatura da presente ARP;

i) Ressarcir os eventuais prejuizos causados aos 0rgaos gerenciador e participante(s) e/ou a
terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execugao das obrigagoes
assumidas na presente ARP;
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i) Pagar, pontualmente, aos Prestadores e cumprir com as obrigacdes fiscais, relativos aos
materiais entregue, com base na presente ARP, exonerando a Administragdao Publica de
responsabilidade solidaria ou subsidiaria por tal pagamento;

[) Manter, durante a vigéncia da presente ata, em compatibilidade com as obriga¢cdes assumidas,
todas as condicdes de habilitacao e qualificacao exigidas na licitagao.

Art. 7°. A presente Ata de Registro de Precos vigorara por 12 (doze) meses, a partir de sua
assinatura, podendo o Prestador solicitar, a qualquer tempo, a desobrigag¢édo do fornecimento.
Paragrafo Unico. Caso o Prestador ndo tenha mais interesse em manter registrado o preco no
periodo de vigéncia da ARP, tera que se manifestar por escrito, por meio de requerimento, e
apresentar documentacdo que comprove a impossibilidade de cumprir com 0s compromissos
assumidos, os quais serao analisados pela Administragao.

Art. 8 O precgo, a quantidade, o fornecedor e as especificagdes do material(is)/servigo(s) licitado(s),
registradas nesta Ata, encontram-se indicados na tabela abaixo:

Fornecedor: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ: 06.198.597/0001-07 Telefone: 84 9.88023825 - 9.8802-8076 |Email: licitacao@apform.com.br
Endereco: RUA PROJETADA, LOTE 04, 4, DISTRITO INDUSTRIAL, MACAIBA/RN, CEP: 59280-000
Representante: JOSE PEREIRA DA COSTA - CPF: 534.105.055-04

LOTE |

Unidade Preco

Iltem(Descricao MarcaMedida Quant. Unit.(R$) VIr. Total(R$)

1 0000097 - ESTANTE EM ACO COM 5 UND 500,00| 4.560,000| 2.280.000,00
PRATELEIRAS EM MDF/MDP Estante constituida
em tubo retangular 50X30 na parede 1,5 mm nas
colunas e 30x30 na moldura retangular abaixo das
prateleiras como reforgo. As estruturas metalicas
deverdo ser soldadas pelo processo MIG/MAG, e
deverao estar isentas de respingos de soldas apés
0 processo de soldagem. Acima da moldura
retangular em tubo quadrado 30x30 mm deverao
ser fixadas prateleiras em MDF/MDP de 18 mm de
espessura com acabamento de laminado de baixa
pressdo BP na cor cinza, as prateleiras deverao
em todo o seu perimetro receber fita de borda de 2
mm de espessura na mesma cor da superficie. As
terminacdes da estante dever&o receber ponteiras
em plastico copolimero na cor preta. Toda a
estrutura deve receber acabamento com sistema
de tratamento quimico (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6. Sem arestas cortantes e
rebarbas. Dimens@es: Altura 200 cm x Largura 100
cm e profundidade 35 cm. Tolerancia maxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de
COIrosao por exposicdo em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
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empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas <Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0O = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada *Laudo de determinacdo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com
valor médio superior @ 100 um; <Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
eLaudo de determinacao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricag&o. Declarac¢éo
do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o Licitante nao for o fabricante. -Todos os
laudos deverao ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

2 10000098 - ESTANTE EM ACO COM 06 UND 400,00f 661,200 264.480,00
PRATELEIRAS Estante em aco, prateleiras em
Chapa 22 (espessura minima de 0,80mm) e
colunas em chapa 16 (espessura minima de 1.5
mm), altura minima da regulagem da prateleira 25
mm, com acabamento pelo sistema de tratamento
guimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante)
com banhos sucessivos a quente, com
desengraxante, decapante, fosfatizacéo e
passivador, pintura através de sistema eletrostéatico
epoxi pd, com superficies lisas e uniformes,
contendo 06 prateleiras. As colunas em “L”
deverao receber sapatas plasticas em suas
terminacdes em contato com o chao. Toda
estrutura em cinza claro. Dimensoes: alt. 175 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Tolerancia maxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de
COIrosao por exposicdo em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
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das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas <Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada <Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com
valor médio superior @ 100 um; <Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinacgao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricag&o. Declaracéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
quando o Licitante nao for o fabricante -Todos os
laudos deverao ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

3 10000099 - ESTANTE DUPLA FACE Estante face UND 400,00| 4.200,000( 1.680.000,00
dupla inferior fechada, totalmente confeccionada
em aco SAE1008/1020, contendo: 02 (duas)
Laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa
de espessura 1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e
seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em
passos de 175mm. 01 (uma) base retangular
fechada confeccionada em chapa com espessura
0,90mm, com altura de 175 mm; 01 (um) reforco
interno em “Triangulo” soldado em toda a extensao
da base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02
(dois) anteparos laterais soldados a base e fixado
nas laterais da estante através de 06 (seis)
parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa
superior horizontal (chapéu), confeccionado em
chapa 0,90mm e dobrado em “U” com altura de
70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50
mm soldados a travessa e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada
lado. 08 (oito) prateleiras com dimensfes de 930
mm de comprimento e 235 mm de profundidade,
confeccionadas em chapa com espessura de
0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as
mesmas a uniao as laterais pelo sistema de
encaixe (sem parafusos). Acabamento com
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sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico epoxi p6. Sem arestas
cortantes e rebarbas. Dimensfes: Altura: 200 cm
Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm. Tolerancia
maxima para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 5mm. Para garantir a qualidade, durabilidade
e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: <Laudo de
COIr0Sao por exposicdo em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigdo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada *Laudo de determinacdo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com
valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
eLaudo de determinacao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracéo de
Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricag&o de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o Licitante nao for o fabricante -Todos os
laudos deverao ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

4 (0000100 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS Tampo do UND 100,00{ 1.003,200( 100.320,00
arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com
espessura de 18 mm, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, na cor branca, encabecado
com fita de borda pvc 2,5 mm de espessura com
alta resisténcia a impactos.na mesma cor do
painel. Gavetas em madeira aglomerada MDP
revestido com laminado melaminico de baixa
pressao encabecadas com fita de borda pvc com
espessura 1 mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta densidade
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pintada na mesma cor do mével. Corredicas (tipo
telescopicas) das gavetas, presas ao corpo do
gaveteiro através de parafuso tipo chipboard para
madeira, resistente a esforco sobre a gaveta e aos
numeros de ciclos de abertura e fechamento da
mesma. Travamento simultineo das gavetas feito
em haste de aco resistente a tracdo com
acionamento lateral através de fechadura com
chave de alma interna em aco de alta resisténcia
ao torque, com capa plastica externa de protecéo
em polietileno injetado. Puxadores com desenho
curvo e linhas suaves sem arestas injetados em
poliuretano, fixado com parafuso de rosca para
fixacdo em termoplasticos em aco de 4x25mm com
cabeca panela. Suportes para pastas suspensas
nas gavetas confeccionados em chapa de aco em
formato de “L” fixado a gaveta através de
parafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabeca
panela, pintado em epo6xi pé na mesma cor do
moével. Apresentar junto com a proposta inicial
declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano Declaracédo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o Licitante néao for o
fabricante.
5 10000101 - MODULO DE ARMAZENAMENTO UND 350,00/ 3.990,000( 1.396.500,00
ALTO, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (ACO
CARBONO,MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras
divisorias. fechamento superior e inferior em ABS,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer
corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de pléstico e
estrutura retangular, parafusos especiais para
plastico. o modulo deve possuir os 12 vértices que
compde sua forma em raio de no minimo 50 mm,
sem encontros e arestas com quina viva. o modulo
€ montado com o uso de parafusos e rebites. os
pés do modulo em plastico injetado na cor cinza,
com formato semiesférico e diametro de 70 mm,
altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm
de espessura, com oito “costelas” para
estruturacdo, borda final em contato com o piso
chanfrado com inclinacéo de 45° e altura de 4 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. Corpo do armario em chapa de a¢o
SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais
direita e esquerda do armario, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, com regulagem
minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao
usudrio a colocacao das prateleiras em varias
alturas. base estruturada por meio de tubo de ago
carbono SAE 1020 25 x 25 quadrados na parede
1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390
mm, nas quatro extremidades internas do retangulo
sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro
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tubos de ago carbono 1’ polegada, de didmetro na
parede 1,5 mm, esses quatro tubos seréo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada
de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento
em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao
corpo por meio de rasgos nas laterais do armario.
todas as pecas em aco deverédo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para protecéo por
meio de fosfatizacéo, pintura eletrostatica epoxi po,
na cor branca texturizada, curada em estufa.
soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies 4speras ou escorias. deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.
bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. embalagem: todas as pecas
deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme
plastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em
conjunto por meio de papeldo ondulado. cada
maédulo devera possuir em sua embalagem um
manual de montagem informando todo o contetdido
da embalagem, por meio de desenho de conjunto,
lista de pecas e elementos de fixacdo, como
também, a descricdo passo a passo de cada fase
da montagem. o modulo devera ser entregue
desmontado. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm,
prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corroséo por exposi¢gdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigéo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada <Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 ym; +Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinagéo de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
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Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragédo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante néo for o fabricante -Todos os
laudos deverao ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

6 |0000102 - MODULO DE ARMAZENAMENTO UND 500,00{ 4.218,000( 2.109.000,00
ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS
(ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
desmontavel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras
divisdrias. fechamento superior e inferior em ABS
na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm
(em qualquer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixagao a estrutura retangular, (tubo
25 x 25 mm) utilizar para uniéo entre base de
plastico e estrutura retangular, parafusos especiais
para plastico. o modulo deve possuir os 12 vértices
gue compde sua forma em raio de no minimo 50
mm, sem encontros e arestas com quina viva. o
modulo é montado com o uso de parafusos e
rebites. os pés do modulo em plastico injetado na
mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro
de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com
3,5 mm de espessura, borda final em contato com
0 piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de
2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
sua regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico
com chave dobravel. corpo do armério em chapa
de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm.
laterais direita e esquerda do armario, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral,
com regulagem minima de 100 mm entre os
pontos, permitindo ao usuario a colocacéo das
prateleiras em varias alturas. base estruturada por
meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25,
guadrado na parede 1,5 mm, formando um
retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sao soldados
pelo processo MIG/MAG quatro tubos de acgo
carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5
mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada
de 5/16 pol. de didmetro que receberéo as sapatas
abauladas. duas portas confeccionada em MDF de
18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor branca, com
bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma
cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do
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modulo deverao ser invisiveis pelo lado interno e
em namero de duas em cada porta, utilizar
dobradica de fechamento automatico super alta, e
puxadores em plastico na mesma cor do tampo em
ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em
MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao
corpo por meio de rasgos nas laterais do armario.
Todas as pecas em aco deverao receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para
protecdo por meio de fosfatizacdo. pintura
eletrostatica epOxi pd, na cor branca texturizada.
soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias. deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.
bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. cada médulo devera possuir em sua
embalagem um manual de montagem. Dimensdes:
alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial;
*Laudo de corroséo por exposi¢gdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigdo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas <Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada <Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 ym; +Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséao corrigida de 2010;
eLaudo de determinacao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricag&o de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os
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laudos deverao ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

7 0000103 - MODULO DE ARMAZENAMENTO UND 400,00/ 6.042,000( 2.416.800,00
ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF
E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS,
desmontavel em 20 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 divisoria, 1 base, 6 prateleiras, 1
cabeceira, 8 portas. Fechamento superior e inferior
em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de
4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixagao a estrutura retangular, (tubo
25 x 25 mm) utilizar para uni&o entre base de
plastico e estrutura retangular, parafusos especiais
para plastico. 0 modulo possuir os 12 vértices que
compde sua forma em raio de no minimo 50 mm,
sem encontros e arestas com quina viva. 0 modulo
€ montado com o uso de parafusos. os pés do
modulo em plastico injetado na cor cinza, com
formato redondo e diametro de 50 mm, altura de 25
mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura,
borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinagéo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem.
corpo do armério em chapa de aco sae 1010/1020
de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda
do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, base estruturada por meio
de tubo de ago carbono sae 1020 25x25mm
quadrado na parede 1,5 mm, formando um
retdngulo com 890x390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sdo soldados
pelo processo mig/mag quatro tubos de aco
carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5
mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do arméario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada
de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo
tambor cilindrico com chave dobravel, portas
confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao na cor branca, com bordas revestida em
fitas ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo
superior e inferior. as dobradicas do modulo
deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em
namero de 02(duas) em cada porta, utilizar
dobradica de fechamento automatico super alta,
puxador em plastico na mesma cor do tampo em
ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em
mdf de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao
corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. a|
pintura das pecas em ago em tinta epoxi po, pelo
processo eletrostatico. todas as pecas em aco
deverao receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecao por meio de fosfatizacéo,
na cor branca texturizada. soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo
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apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis
a0s usudrios devem ser arredondadas. cada
maodulo devera possuir em sua embalagem um
manual de montagem. Dimensdes: alt. 165 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial;
*Laudo de corroséo por exposicdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigdo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas <Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada *Laudo de determinacdo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 ym; +Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinacao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricag&o de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e d& outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o Licitante nao for o fabricante -Todos os
laudos deverédo ser emitidos por um laboratorio
reconhecido pelo inmetro.

8 10000104 - MODULO DE ARMAZENAMENTO UND 200,00 3.192,000[ 638.400,00
BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO
CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira
divisoria. Fechamento superior e inferior em ABS
na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O
md&dulo é montado com o uso de parafusos e
rebites. Os pés do mdodulo em plastico injetado na
cor cinza com parafuso que permita a sua
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regulagem. Fechadura com chave dobravel. Corpo
do armario em chapa de aco de espessura, 0,75 m.
Laterais direita e esquerda do armario, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral,
com regulagem minima de 100 mm entre os
pontos, permitindo ao usuario a colocagao da
prateleira em varias alturas. Base estruturada por
meio de tubo de aco carbono 25x25mm quadrado
na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em
MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo na cor
branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada
porta deve possuir 2 dobradi¢as e um puxador
plastico. O fundo do modulo com 01 fechamento
em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca. Todas as
pecas em aco deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecao por meio
de fosfatizagdo, Pintura eletrostatica epoxi po, na
cor branca texturizada. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escoérias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Cada médulo devera possuir em sua embalagem
um manual de montagem. Dimensdes: alt. 80 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposi¢ao em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigdo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada <Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior @ 100 um; *Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinagéo de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacao da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricag&o de tintas imobilidrias e de
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uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricag&o. Declaracdo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante néo for o fabricante -Todos os
laudos deverao ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

9 (0000105 - MODULO DE ARMAZENAMENTO, UND 30,00 7.980,000[ 239.400,00
TRANSPORTE E RECARGA PARA NETBOOKS E
TABLETS (TIPO “CHARGE MATE”), COM
CAPACIDADE PARA ARMAZENAMENTO E
CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS.
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS,
desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira
diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer
corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para uniéo entre base de plastico e
estrutura retangular, parafusos especiais para
plastico, possui os 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas. O moédulo € montado com o
uso de parafusos e rebites. O fechamento superior
deve ter um rebaixo em formato retangular com
profundidade de 20 mm, revestido com uma manta
emborrachada de 1 mm de espessura, para
contencdo dos equipamentos de forma segura
antes ou depois do acondicionamento para
carregamento. A base possui 4 rodizios para pisos
frios, com sistema de travas por pedal, injetados
em nylon refor¢ado com fibra de vidro, com eixos
de aco, rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC,
com capacidade de 60 kg cada. Banda de rodagem
em poliuretano injetado. Eixo dotado de rosca
métrica. Sistema de travas nos dois sentidos, tanto
na rodagem como no giro, através de mecanismo
metdlico. Eixos com sistema de rosca M12. Corpo
do armario em chapa de aco de espessura, 0,75
mm. Laterais direita e esquerda do armario, com
ventilagdo por meio de furos redondos com
didmetro de 10 mm em nimero de no minimo 184
furos (23 linhas e 8 colunas de furos), prateleira
fixada a lateral por meio de cremalheiras
estampadas diretamente na lateral. Base
estruturada por meio de tubo de ago carbono
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo na cor branca, com bordas
revestida em fita ABS azul de 2,5 mm de
espessura. Cada porta deve possuir 2 dobradicas.
Para o fechamento seguro do compartimento, ha
uma fechadura digital por senha individualizada, o
mesmo sistema também atua como puxador da
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porta do compartimento. Fundo do modulo com 01
fechamento em chapa de ago com espessura de
0,75 mm, com diversos furos de didmetro 10 mm.
Todas as pecas em aco deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para
protecéo por meio de fosfatizaco, pintura
eletrostatica epoxi po, na cor branca texturizada.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. Cada médulo devera possuir em
sua embalagem um manual de uso. Na lateral
direita e esquerda do armario deve ter um puxador
para deslocamento, em tubo redondo de espessura
minha 1.5mm fixado a estrutura por meio de
parafuso interno ao médulo. Também na parte
externa deve existir uma peca em chapa de ago
com espessura 2 mm, em formato de alca
borboleta para enrolar o fio quando o mesmo nao
estiver em uso. O moédulo deve ser conectado a
rede elétrica de 220V ou 110V com capacidade de
10A. Distribuicdo de rede elétrica por prateleira, a
rede de alimentacéo elétrica normatizada contando
com 3 linhas de tomadas com 12 posi¢des cada
linha, tomadas padréo conforme a norma, cabo tipo
chicote externo responsavel pela entrada da
corrente elétrica. Proteg&o por disjuntor geral
DR/DPS com temporizador de desligamento
automatico. Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm,
prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corroséo por exposi¢gdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada <Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 ym; +Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinagéo de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
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— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante néo for o fabricante -Todos os
laudos deverdo ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

10 |0000106 - MODULO DE CARREGAMENTO PARA UND 100,00/|10.260,000| 1.026.000,00
CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS COM 13
PORTAS E FECHADURAS ELETRONICAS
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS.
Fechamento superior e inferior em ABS, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacao a
estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para
unido entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. O modulo
possuir os 12 veértices que compde sua forma em
raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas
com quina viva. O modulo € montado com o uso de
parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico
injetado na mesma cor da base e cabeceira, com
formato semiesférico e diametro de 70 mm, altura
de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, com oito “costelas” para estruturagao,
borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinagéo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem. O
mdédulo é subdividido em 13 compartimentos,
sendo 12 para armazenamento e carregamento, e
um compartimento para manutencao de
equipamentos elétricos eletrénicos. Nos
compartimentos para armazenamento e recarga de
equipamentos eletrénicos, ha uma tomada
embutida modelo ABNT de trés pontos e 10A e
duas portas USB de 5V 1A permitindo assim a
recarga do aparelho no armario apenas com o
cabo USB e sem o uso de carregador, quando
aberto o compartimento é automaticamente
iluminado por meio de led na cor branca. O modulo
possui aterramento Classe | de acordo com
normas internacionais de seguranca. Para o
fechamento seguro do compartimento, ha uma
fechadura digital em cada compartimento
possuindo senha individualizada, o0 mesmo sistema
também atua como puxador da porta do
compartimento. Na parte inferior ha um
compartimento para acomodac¢éo e manutencao
dos equipamentos elétricos/eletrbnicos composto
de dois protetores de surto DPS 45KA 175V IP
CL2, um interruptor diferencial DR 30 MA 252
DRS2L-025A 6 KA e uma fonte chaveada 12V 152
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110V-220V. Para acessar o compartimento ha uma
porta com acionamento basculante confeccionada
em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo na cor
branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada
porta deve possuir 2 dobradicas exceto a de
manutengéo, que deve possuir dois pistdes a gas e
fechadura do tipo tambor cilindrico tipo “Yale” com
chave dobravel. Corpo do armario em chapa de
aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. Base
estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE
1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm,
formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas
guatro extremidades internas do retangulo sdo
soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de
aco carbono 1’ polegada, de didmetro na parede
1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. Inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada
de 5/16 pol. de diametro que receberdo as sapatas
abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento
em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao
corpo por meio de rasgos nas laterais do armario.
Todas as pecas em aco deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para
protecé@o por meio de fosfatizagdo, A pintura das
pecas em aco em tinta pd pelo processo
eletrostatico, na cor branca texturizada. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escdrias. Deve ser eliminado respingos
e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Embalagem: todas as pecas deverdo ser
embaladas e acondicionadas em filme plastico do
tipo “plastico bolha” e envoltos em conjunto por
meio de papeldo ondulado. Cada médulo devera
possuir em sua embalagem um manual de
utilizacéo informando todo o contetdo da
embalagem, por meio de desenho de conjunto,
lista de pecas e elementos de fixacdo, como
também, a descrigdo passo a passo de cada fase
de utilizacdo. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm,
prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corroséo por exposi¢cdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigéo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
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a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada <Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 um; <Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
eLaudo de determinacao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacao da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricag&o de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante néo for o fabricante -Todos os
laudos deveréo ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

11 |0000107 - MESA EM MDF 1,20m x 0,75m UND 500,00 1.083,000; 541.500,00
Composta por tampo e saia em MDP BP duas
faces, espessura de 18 mm, todas as superficies
laterais revestidas em fita de borda com 2,5 mm de
espessura e usinadas com raio minimo de 2,5 mm,
colado por meio de cola hotmelt. A mesa possui
um gaveteiro a direita, composto por duas gavetas
com &rea minima para acomodar papeis no
formato A4, mecanismo de deslizamento das
gavetas por trilho guia em ago carbono pintado na
cor branca com rodizio em nylon para facilitar o
deslocamento das gavetas, puxador em plastico
injetado na cor azul. Estrutura lateral em aco
carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em tubo
redondo 1 %2 (1.2) com termina¢des em sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe. O conjunto das
gavetas possuem travamento do conjunto por meio
de fechadura tipo tambor e duas chaves. Todas as
pecas em aco deveréo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecao por meio
de fosfatizagdo, Pintura eletrostatica epoxi po, na
cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. DIMENSOES: 120x65x74 cm
(comprimento x largura x altura) Para garantir a
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gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposicao em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribui¢éo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada <Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 ym; +Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséao corrigida de 2010;
eLaudo de determinagao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricag&o de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricag&o. Declaracéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os
laudos deveréo ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

12

0000108 - MESA EM MDF 2,00m x 0,90m Tampo
com formato retangular, constituido em MDP de 18
mm de espessura minima com acabamento nas
duas faces em BP. As faces laterais dos tampos
recebem fita de borda reta, produzida em PVC com
espessura minima de 2,5 mm e raio minimo de 2,5
mm nas extremidades, superior e inferior, colado
por meio de cola hotmelt. Estrutura autoportante,
composta por 2 cavaletes, 1 travessa horizontal
estrutural e 2 travessas de suporte ao tampo.
Cavaletes deverdo ser constituidos por: pefrfil
superior, perfil central estrutural, coluna vertical.
Perfil superior dobrado, fornecido em chapa de
aco, dimensdes minimas: 62x476x39x1,9mm (I x p
X h x e), com furacdo na parte superior para fixacao
no tampo, deve ser fixado na coluna por solda
MIG. Perfil central possui formato retangular, em
aco medida minima 100x20x50x1,2 mm (I x p X h x

e), soldado no centro do perfil superior e na

UND

100,00

1.254,000

125.400,00
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extremidade superior da abertura central coluna
\vertical, neste perfil seréo encaixadas e fixadas as
travessas estruturais. Coluna vertical em formato
oblongo, produzida em chapa de aco estampada,
medida minima de aproximadamente
29x58x630x1,2 mm (I x p X h x €), na parte inferior
interna da coluna é soldada um tubo no formato
redondo 100 x 1 %2 x 1,2 mm (I x p x €), com 2 furos
centrais 70 mm distantes entre si, para fixacao da
sapata em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor CINZA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Travessa
horizontal estrutural deve ser formada por travessa
em MDP 18 mm na mesa cor do tampo. Todas as
pecas em aco deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecao por meio
de fosfatizag8o, Pintura eletrostatica epoxi po, na
cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. DIMENSOES 200x90x74 cm
(comprimento x largura x altura) Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corroséo por exposi¢gdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigéo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0O = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de &rea
enferrujada <Laudo de determinag&o da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior a 100 um; *Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséao corrigida de 2010;
-Laudo de determinacéo de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
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atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricag&o. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante néo for o fabricante -Todos os
laudos deverdo ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

13 |0000109 - CADEIRA FIXA APROXIMACAO S UND 200,00 1.782,000; 356.400,00
COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM TELA -
Base Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construcdo mecéanica de ago carbono ABNT
1008/1020 laminado a frio com diametro de
25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9
mm no suporte do assento. Base e suporte séo
fabricados pelo processo mecénico de curvamento
de tubos estdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem 4 (quatro)
deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente evitar 0
contato direto do metal com a superficie de apoio.
Os deslizadores séo fabricados em material
termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, pelo processo de injegdo. A estrutura
se fixa ao assento por 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados 4" x 2.%4". Toda a estrutura
recebe uma protecdo de preparacao de superficie
metélica em nanotecnologia (hanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protecdo e maior vida Util ao produto. -
IAssento Conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra 4” inseridas nos
pontos de montagem da madeira, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposic¢ao a zinco. Na estrutura do assento é
fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonémica e
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob
pressao. Esta almofada possui densidade
controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer varia¢des
na ordem de +/-2 kg/m3. O conjunto é revestido
com tecido pelo processo de tapegcamento
convencional. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada
pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). -Apoia
Bracos O apoio de brago é fabricado pelo processo
de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e possui dimensdes
aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm
de largura e 4,5 mm de espessura. Para a
montagem do apoio a estrutura séo utilizados 2
(dois) parafusos flangeados para plastico com
dimenses de 4,0 x 25 mm para cada braco. -
Encosto O encosto é constituido por uma moldura
qgue é fabricada em ABS, pelo processo de injecao
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de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto
¢ fabricada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra
de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460
mm de largura por 550mm de altura. A superficie
de contato com o usuéario é formada por uma tela
tencionada 100% Poliéster fixada a moldura, que
por sua vez é fixada na estrutura por meio de
cligues de encaixe, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao
componente. A estrutura recebe 4 (quatro)buchas
americanas em seus pontos de unido com a lamina
e apads, o conjunto é fixado em uma lamina de ago
gue fara a ligac@o do encosto com o assento. O
apoio lombar é um conjunto fabricado em uma
mistura de polipropileno e EVA, utilizando o
processo de injecdo de termopléstico. Este apoio é
posicionado atras da superficie do encosto e
permite um ajuste na altura do apoio lombar em
nove posi¢des distintas que percorrem um curso de
40 mm. Possui um sistema semelhante a catraca
para a regulagem da posi¢éo, bastando ser movido
para cima ou para baixo até a posi¢éo desejada.
Tolerancia maxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Certificado conforme norma ABNT NBR 13962:
Versé@o 2018. -Laudo de acordo com a NBR
8516:2020 atestando a determinagéo da
resisténcia ao rasgamento da espuma. Laudo de
acordo com a NBR 14961:2019 quanto a
determinacéo de teor de cinzas. -Laudo
Ergonémico NR 17. Declaragéo do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o
licitante ndo for o fabricante -Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 ano
contra qualquer defeito de fabricacao.

14

0000110 - CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE
COM ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA -
Rodizios Constituido de duas roldanas circulares,
na dimenséo de 55 mm de didmetro, fabricadas em
sua regido central em termoplastico de nominado
de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano(PU). O corpo do rodizio é
confeccionado de forma semicircular, fabricado em
material termoplastico denominado de poliamida
(PA). As roldanas séo fixadas neste corpo através
de um eixo horizontal de aco
carbono1005/1010com 6 mm de didmetro. O corpo
recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao
piso, fabricado emaco carbono1008/1010 com 11
mm de didmetro, responsavel por fazer a ligacao
do rodizio com a base. Esse eixo € montado
através de um anel elastico sob presséo no corpo
do rodizio, e recebe lubrificacao para reducéo do
atrito durante os deslocamentos rotativos. -Base

UND

100,00

2.970,000

297.000,00
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Conjunto definido por uma configuracdo em forma
de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de
690 mm e constituida com cinco pas de apoio em
formato piramidal e com acabamento texturizado. E
fabricada pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de
fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada
pa o alojamento para o encaixe dos rodizios. -
Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de
construcdo mecanica de precisédo de aco carbono
1008/1020 na medida externa de 50mm
conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificacdo para perfeita fixacdo na
base. O conjunto cAmara recebe prote¢céo contra
corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi, e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposi¢cao de cromo
(Cromeacgéo). -Mecanismo Fabricado em aco
1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de
espessura. O mecanismo recebe uma protecédo de
preparacéo de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protecédo e
maior vida atil ao produto. Ele possui uma
blindagem de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do
Usuario nas partes moveis do mecanismo. Possui
duas alavancas localizadas no lado direito, uma
gue trava e destrava o movimento de reclinacdo do
encosto, e a outra que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.
O mecanismo possui 0 seguinte recurso: -
Movimento de reclinacdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer posigéo. -
IAssento Conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra de %4” inseridas
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicao a zinco. Na estrutura do assento
fixada uma almofada de espuma ergondémica e
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob
presséo. Esta almofada possui densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 40
mm. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tape¢camento convencional. Suas
dimensfes sdo aproximadamente 500 mm
(largura) x 450 mm (profundidade)apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). -Apoia Bracos Apoio de bra¢co com
regulagem de altura, que se da pelo
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pressionamento de um botéo na parte frontal do
apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢cdes
definidas, A alma do apoio de brago é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, ja o restante dos componentes é
fabricados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o braco no assento, sédo
utilizados dois parafusos sextavados para cada
braco. -Encosto O encosto é constituido por uma
moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecéo de termoplasticos, enquanto a estrutura do
encosto é fabricada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno),
reforgado com fibra de vidro. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de
altura. A superficie de contato com o usuario €
formada por uma tela 100% poliéster fixada a
moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura
por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso
de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
a0 componente. A estrutura recebe quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a
lamina, que fara a ligacéo do encosto com o
assento ou com o préprio mecanismo, dependendo
da opcao selecionada. O apoio lombar € um
conjunto fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de
injec@o de termopléstico. Este apoio é posicionado
atras da superficie de contato com o usuario, e
permite um ajuste na altura do apoio lombar em
nove posi¢des distintas que percorrem um curso de
40 mm. Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificada conforme norma ABNT NBR 13962:
Versé@o 2018. Laudo de acordo com a NBR
8516:2020 atestando a determinacgéo da
resisténcia ao rasgamento da espuma. Laudo de
acordo com a NBR 14961:2019 quanto a
determinacéo de teor de cinzas. -Laudo
Ergonémico NR 17. Declaragéo do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o
licitante n&o for o fabricante -Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 ano
contra qualquer defeito de fabricacao.

15

0000111 - CADEIRA FIXA Cadeira fixa estofada,
sem bracos, montada sobre armacédo tubular de
aco com quatro pés. DIMENSOES E
TOLERANCIAS +Largura do assento: 500 mm +/-
50 mm; *Profundidade do assento: 460 mm +/-10
mm; *Altura do assento: 430 mm +/-10 mm;
eLargura do encosto: 400 mm +/-10 mm (medida
no ponto mais saliente do apoio lombar); *Extensao

vertical do encosto: 350 mm +/-10 mm; *Espessura

UND

500,00

594,000

297.000,00
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da espuma do assento: minima de 40 mm;
*Espessura da espuma do encosto: minima de 30
mm. *Tolerancias dimensionais para tubos
conforme ABNT ABNT6591. *Tolerancias para
camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo
100 micrometros. CARACTERISTICAS +Assento e
encosto confeccionados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5 mm cada. *Estofamento do assento e do
encosto em espuma de poliuretano expandido,
colada & madeira e revestida com tecido, na cor
cinza, dotado de prote¢do com produto
impermeabilizante hidro-repelente. *Faces inferior
do assento e posterior do encosto revestidas com
capas de plastico injetado, na cor preta. *Fixacao
do assento e do encosto a estrutura por meio de
parafusos com rosca métrica e porcas de cravar.
*Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em
tubo de aco com costura, laminado a frio, seccéo
circular minima 22,3 mm (7/8”), com espessura
minima de 1,5 mm (chapa 16). *Acabamento das
partes metalicas em pintura em po, brilhante, na
cor preta. *Terminagdes de tubos em plastico
injetado, na cor preta, fixadas através de encaixe.
Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de
ferramentas. Sapatas articuladas para garantir o
nivelamento em relacéo as variagdes do piso.
*Todos os encontros de tubos ou unides de partes
metalicas devem receber solda em toda a extenséo
da unido. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: *ensaio de
COrrosao por exposicdo em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; *grau de empolamento
guando a densidade de distribuicao das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas «grau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 t0
= isento de bolhas grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015ri0=0
% de area enferrujada *ensaio de determinacao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
100 um; *ensaio de aderéncia da tinta,
determinacéo de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 verséo corrigida de 2010; *ensaio de
aderéncia da tinta, determinacao de aderéncia,
conforme norma astm D3359:2017 Declaragéo do
fabricante autorizando a utilizacdo da marca
quando o licitante n&o for o fabricante. *declaragao
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacao.

16

0000112 - CADEIRA GIRATORIA COM
ESPALDAR BAIXO Rodizio constituido de 2 (duas)
roldanas circulares na dimensédo de 5cm de

UND

1000,00

831,600

831.600,00
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diametro e fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida (PA), o corpo do rodizio
configurado de forma semicircular é fabricado em
material termopléstico denominado Poliamida (PA).
IAs roldanas séo fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na
dimensédo de 6 mm que é submetido a um
processo de lubrificacdo através de graxa para
reducéo de atrito na operacéo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio é constituido por um eixo
vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono
ABNT 1008/10 na dimensao de 11 mm e protegido
contra corrosdo pelo processo de eletrodeposicao
a zinco onde se encontra montado através de um
anel elastico sob pressao no corpo do rodizio, que
recebe lubrificacdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Base definida por uma
configuracdo em forma de pentagono, obtendo um
diametro na ordem de 555 mm e constituida com 5
(cinco) pés de apoio, fabricada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/20 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de estampagem
formando um perfil de sec¢éo 26x26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades séao
conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pecas adicionais. Possui um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construgéo
mecéanica de A¢co Carbono 1008/20, onde as pas
sdo fixadas a este pelo processo automatizado de
soldagem MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O conjunto base recebe
uma protecao contra corroséo, caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie metélica e
revestida por pintura eletrostatica epdxi em p6. O
conjunto € coberto por uma blindagem central com
design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixa¢do, com a
funcdo de protecdo e acabamento da base, além
de possuir também uma blindagem telescopica
para a coluna a gas. As blindagens sao fabricadas
pelo processo de inje¢do em material termopléstico
denominado copolimero de polipropileno. Coluna a
gas constituida de um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado com tubo de construgéo
mecanica de preciséo de aco carbono ABNT
1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificagcao para perfeita fixacdo na
base. A coluna a gas tem qualificacdo conforme a
norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto camara
recebe protecéo contra corroséo através de um
revestimento de pintura eletrostéatica epéxi preto e
no cartucho a gads uma camada de eletrodeposicao
de cromo (Cromeacao). A plataforma é fabricada
com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura
de 2,5mm sendo fixada ao assento por 4 parafusos
sextavados com dimensdes aproximadas de 2" x 1
4. O conjunto recebe uma protecao contra
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corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacao de superficie metdlica por fosfatizacao
A base de zinco e é revestida por pintura
eletrostatica epoxi em po. O assento é produzido
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecéo e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimens@es aproximadas de 460
mm (largura) x 415mm (profundidade),
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. A estrutura de sustentacéo do
assento e do encosto é fabricada em tubos de aco
carbono ABNT 1010/1020 com didmetro de
22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma
protecdo de preparacao de superficie metalica em
nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestéatico epoxi em pd. O encosto ¢ fabricado
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes de
460 mm (largura) x 335mm (altura), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O
encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metalica. O travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores, injetados em
termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de inje¢éo.
Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
possui furos que facilitam a transferéncia térmica.
Tolerancia maxima para variagdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corroséo por exposicdo a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosao por
exposi¢cdo a atmosfera imida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Certificado
de Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
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garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
IASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

17 |0000113 - CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA UND 1000,00( 1.188,000| 1.188.000,00
COM ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES Conjunto
montado sobre Longarinas de 3 lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodacao de 3 usuarios de forma ergonémica e
confortavel. Estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de construcéo
mecéanica na configuracdo retangular de aco
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensfes de
60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas
de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se
unam ao apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes
para cada assento produzidos em chapas de aco
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de 4,75
mm e soldado na estrutura pelo processo de
soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calgos de 5
mm, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) para cada suporte.
Para montagem séo utilizados 4 (quatro) parafusos
sextavados com as medidas de 2" x 1.%%” para
cada assento. 2 pés que se unem a travessa por
meio de encaixe conico fabricado em tubo de
seccdo oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm,
conformado por estampagem e soldado as
travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG).
As extremidades da longarina sdo compostas por
ponteiras, desenvolvidas para estrutura
denominada de travessa desenvolvida em tubo
industrial de construcdo mecanica na configuracdo
retangular de agco carbono ABNT 1008/1020 com
as dimensfes de 60x40 mm e espessura de 1,2
mm, nas suas extremidades, possuem 2 (duas)
luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9
mm para que se unam ao apoio vertical. Possuem
2 (dois) suportes para cada assento produzidos em
chapas de aco carbono ABNT 1008/1020
nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois)
calcos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) para
cada suporte. Para montagem séo utilizados 4
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de
/4" x 1.%2" para cada assento. As extremidades da
longarina s&o compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protecdo e acabamento do
conjunto e fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado Polipropileno
(PP). Toda a estrutura recebe uma protecéo de
preparacéo de superficie metalica em
nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em pod, que garante protecdo e
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maior vida Gtil ao produto. O assento é produzido
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimens@es aproximadas de 460
mm (largura) x 415mm (profundidade) tendo,
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados, a estrutura de sustentacéo do
assento e do encosto é fabricada em tubos de aco
carbono ABNT 1010/1020 com diametro de
22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma
protecdo de preparacao de superficie metalica em
nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em pd. O encosto é fabricado
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimens@es de
460 mm (largura) x 335mm (altura), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O
encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metalica. O travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injec¢éo.
Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
possui furos que facilitam a transferéncia térmica.
Toler&dncia méxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Declaracéo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, de pessoa devidamente
acreditada, onde cite periodo minimo de garantia
de 02 anos. Declaragéo do fabricante autorizando
a utilizagdo da marca quando o licitante néo for o
fabricante. Laudo emitido pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
IAssentos utilizados nos postos de trabalho” do item
16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme
texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional e ART paga,
gue comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emisséo do respectivo laudo..
Catélogo técnico, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricacéo.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP
acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacéo e
pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e
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conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-
3

18

0000114 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR
BAIXO A estrutura é composta de tubos de aco
1010/1020, sendo os pés e suportes do assento e
encosto fabricados em tubos oblongos 16x30 com
1,5 mm de espessura e soldados a duas travessas
horizontais de tubos de ago 7/8” com 1,2 mm de
espessura pelo processo de soldagem MIG,
formando um conjunto estrutural empalhavel. Para
dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura
recebe uma protecéo de preparagéo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protecao e maior vida (til ao produto. O
assento € produzido em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno),
fabricado pelo processo de inje¢cdo e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes aproximadas de 460 mm (largura)
X 415 mm (profundidade), apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto é
fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460 mm (largura) x 335mm
(altura), apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto é unido a
estrutura por dupla cavidade na parte posterior do
encosto, que se encaixa ha estrutura metéalica. O
travamento do encosto se dé por dois pinos
fixadores, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricados pelo processo de injecdo. Esse fixador
segue a cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. O encosto possui furos
gue facilitam a transferéncia térmica. Tolerancia
méaxima para variagdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade
e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: Declaracéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, de
pessoa devidamente acreditada, onde cite periodo
minimo de garantia de 02 anos. Declaragdo do
fabricante autorizando a utilizacéo da marca
guando o licitante n&o for o fabricante. Laudo
emitido pela ABERGO, com imagens e cotas,
comprovando que o mobiliario ofertado esta de
acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n°® 423 de 07
de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do

subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de

UND

2000,00

356,400

712.800,00
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trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na
portaria acima mencionada acompanhado por
cOpia de documento de identidade profissional e
ART paga, que comprove
habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou
Engenharia E Seguranga do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Catalogo técnico,
comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

19 |0000115 - CONJUNTO ALUNO INFANTIL O Conj. 3000,00; 690,000 2.070.000,00
conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
gue fica em contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 355 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
\ventilag@o ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensfes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede médial
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metalica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
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pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento. A mesa deve ter 590 mm de altura
e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos
os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagéo,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formacao de circulos com
6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se
a0 contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cligues do tipo Snap-fit e duas torres para fixacédo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensfes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma area Uutil
de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando os dois porta objetos deve
ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em
termopléstico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo
a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas
metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura
1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas
da mesa ao tampo se dard por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e receber pintura epéxi em po.
Tolerancia maxima para variagdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Certificado conforme norma COMPULSORIA
ABNT 14006/2008 -Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
a0 impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media
de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por
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exposicao a atmosfera Umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
IASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a horma ASTM
E1645:2021 da determinacédo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens e cotas, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
IAssentos utilizados nos postos de trabalho” do item
16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme
texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional e ART paga,
gue comprove habilitagdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Segurancga do
trabalho, para emissao do respectivo laudo. -
Catélogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. -Declara¢éo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizacdo
da marca quando o licitante ndo for o fabricante

20

0000116 - CONJUNTO ALUNO ADULTO O
conjunto descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensfes aproximadas
de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com

aletas de 2 mm de espessura, que acomodam

Conj.

10000,00

710,000

7.100.000,00
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parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda Philips. Na parte frontal,
que fica em contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede médial
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metdlica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, ha mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento. A mesa deve ter 760 mm de altura
e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos
os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagéo,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formacao de circulos com
6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se
a0 contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cligues do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensfes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma area util
de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando os dois (02) porta objetos
devem ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura metdlica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
guadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm.
As pernas das mesas devem ser fabricadas com
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tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de
o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa
ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po. Tolerancia maxima para variacao de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosao por exposicdo a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corroséo por
exposi¢cdo a atmosfera imida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacgdo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacado e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens e cotas, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item
16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme
texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional e ART paga,
gue comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Segurancga do
trabalho, para emisséo do respectivo laudo. -
Catélogo técnico do produto, nos quais
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necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. -Declara¢&o de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o licitante ndo for o fabricante.

21

0000117 - CONJUNTO ALUNO JUVENIL O
conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plésticos, e dois parafusos. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
gue fica em contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chado deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
\ventilag@o ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metdlica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plastica.
A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus
componentes e poder ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usudrio. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formacéo de circulos com
6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse
a0 contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cligues do tipo Snap-fit e duas torres para fixagédo

Con;.

2000,00

699,000

1.398.000,00
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por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensfes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma area util
de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando os dois porta objetos deve
ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo
a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas
metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas
com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de
o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa
a0 tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
0S componentes da estrutura metalica devem
serfabricados em tubo de ago industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em po. Tolerancia maxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
COIrosao por exposi¢do a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposi¢do a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
camada de tinta n&o inferior a 50 micras. -Laudo de
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017
guanto a resisténcia a tensao por flexdo do ABS.
Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacgdo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
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seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens e cotas, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
IAssentos utilizados nos postos de trabalho” do item
16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme
texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional e ART paga,
gue comprove habilitagdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Segurancga do
trabalho, para emissao do respectivo laudo. -
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. -Declara¢éo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o licitante ndo for o fabricante.

22 10000118 - CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO Conj. 1000,00{ 4.300,000| 4.300.000,00
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL. MESA ESCOLAR INFANTIL: Com
montagem simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo infantil.
Compreende em um corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O
corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado no
processo de inje¢cdo com termoplastico
denominado copolimero de polipropileno em uma
peca Unica, sendo composto de um pé dianteiro
largo e de seccao transversal em “ U “, voltado
para dentro, dois pés traseiros também em “ U *,
\voltados para frente e suavemente arqueados,
travessas superiores e travessas inferiores de
ligacdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O
tampo apresenta uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo processo de injecédo
com material denominado ABS, porém com base
menor arredondada e chanfrosnas extremidades
das bases maiores. Um sulco transversal,
posicionado junto & base menor do tampo, se
destina a porta —objetos. O porta-livro apresenta a
forma de uma placa triangular e moldado pelo
processo de inje¢cdo com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, sendo encaixada em trilhos situados
nas superficies internas das travessas superiores
do corpo e sendo fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em
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orificios das travessas superiores. As dimensbfes
da mesa giram em torno de 620 mm na base
maior, 235 na base menor e 465 mm lateralmente
e espessura média de 3,5 mm. CADEIRA
INFANTIL: Formada com assento, encosto e
estrutura com a seguinte descrigdo técnica:
IAssento, confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento polido, com dimensdes de 330
mm de largura por 320 mm de profundidade, 04
mm de espessura, cantos arredondados, montado
a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 02 mm de
espessura, que acomodam parafusos autos
atarraxantes para plastico FL de didmetro 5x30 mm
de fenda Phillips. Altura em relagédo ao piso 350
mm. Encosto € inteirico, sem nenhum tipo de
\ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento polido, com dimensdes de 330
mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura média de 3,5 mm, cantos arredondados,
unindo a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores nos tubos da estrutura
travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou de
parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de aco
industrial com pés e travessas em tubo de sec¢éo
circular com didmetro de 19,05 mm com espessura
de 1,06 mm, base do encosto fabricados em tubo
de secdo quadrada 20x20 mm com espessura de
1,2 mm, pecas de tubos de aco industrial séo
unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas
por conjunto de banhos quimicos, com pintura
epoxi (pd), que possibilita protecao contra oxidacao
e maior vida Util a estrutura, com ponteiras
plasticas de polipropileno nos pés e nas
extremidades das travessas com acabamento, sdo
ponteiras com aba para protecdo das estruturas
guando as mesmas sdo empilhadas para
transporte. MESA CENTRAL: Constituida de duas
pecas plasticas e um tubo central. As pecas
plasticas sdo confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial
liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As
pecas, vistas superiormente, apresentam formato
sextavado para unido de 06 mesas, que formam
um circulo. Possuindo 07 divisérias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40
mm para encaixe do tubo central. Estrutura central
fabricada em tubo de aco industrial com diametro
de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relacdo ao piso 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas
Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e
Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa
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Central e das Cadeiras na Cor Branca. Tolerancia
maxima para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade
e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: Certificado
conforme norma ABNT NBR NM300 Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
COrrosao por exposicdo a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corroséo por exposicao a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
camada de tinta n&o inferior a 50 micras. -Laudo de
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017
guanto a resisténcia a tensao por flexdo do ABS.
Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacdo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacao e pintura de
superficies metdlicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéao.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o licitante néo for o fabricante -
Declaracéo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos

23

0000119 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR. Mesa com tampo modular em
plastico injetado de alto impacto que se fixa a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais e 4 parafusos. Possui um tapume de
650x250 mm em MDP de 15 mm de espessura
revestido com laminado melaminico branco fixado
na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos.
IApOs montada a mesa mede 610 x 810 mm e tem
760 mm de altura. A estrutura é formada por um
guadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de
secdo 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3

travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do

Conj.

500,00

2.544,960

1.272.480,00
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guadro, na parte inferior do mesmo existe um cone
em aco 1010/1020 onde sdo montados os pés da
mesa. Esse cone é fabricado em tubo & 2” com
2,25 mm de parede e recebe internamente uma
bucha plastica também conica e expansivel que
realiza a fixag&o das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de
aco 1010/1020 G 1.1/2"x0,9 mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A
Cadeira Giratoria deve ser constituida de assento e
encosto; plataforma, coluna e base com rodizio. A
estrutura de sustentacdo do assento e encosto
deve ser fabricada em tubos de aco 1010/ 1020
com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de
parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi p6. Os
tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com
0 mecanismo onde serao fixados por 4 parafusos
/4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto
deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse
acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %2’x13mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados 74"x1.1/2”. Sobre o assento
deve existir um estofamento com alma plastica
fixado ao mesmo por meio de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve ser
regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O
encosto deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mm de
altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno copolimero, na
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. O encosto deve possuir furos para
ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa
de aco 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada
pintada com tinta epéxi p6. Dotada de alavanca
plastica para acionamento da coluna a gés para
regulagem de altura do assento. A base penta pé
deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de
espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta
epoxi po, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A
coluna deve ser com movimento a gas com curso
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de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e
maximo de 405 mm aproximadamente, coberta
com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. Tolerancia maxima para
\variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
COIrosao por exposicéo a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corroséo por exposicao a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017
guanto a resisténcia a tensao por flexdo do ABS.
Relatorio de ensaio de acordo com a horma ASTM
E1645:2021 da determinagdo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacao e pintura de
superficies metdlicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagédo. -
Declaracéo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos Declaragéo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante n&o for o
fabricante

24

0000120 - CONJUNTO PARA EDUCACAO
INFANTIL 4 LUGARES A mesa deve ser composta
por tampo em plastico injetado de alto impacto a
base de ABS Natural, que se fixam a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4
parafusos. Apos montada a mesa deve medir
610x810 mm e ter 590 mm de altura. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de sec¢do 20x40mm com 1,2 mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos

guatro cantos do quadro, na parte inferior do

Conj.

200,00

2.892,000

578.400,00
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mesmo deve existir um cone em aco 1010/1020
onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone
deve ser fabricado em tubo & 2” com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha plastica
também conica e expansivel que realizara a
fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 & 1.1/2”x 0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de
uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pecas metalicas que compdem a mesa
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura
em tinta Epoxi. A cadeira por sua vez deve ser
constituida de estrutura metalica, assento e
encosto plasticos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido e dimensdes aproximadas de
330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades refor¢cadas com aletas de no minimo 2
mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico FL de didmetro 5x30 mm
fenda Phillips. A altura do assento até o chdo deve
ser de 355 mm aproximadamente. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagéo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido. Suas dimensdes aproximadas
devem ser 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se
a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e ser travado por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada em tubos de ac¢o industrial, composta por
pernas e travessas em tubo de secéo circular com
diametro de 19,05 mm e espessura de parede de
1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de segao
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2
mm. As pecas devem ser unidas entre si por meio
de solda MIG. O conjunto deve receber
tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi
(p6), o que possibilita protecdo contra oxidagéo e
maior vida Util a estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pés a cadeira deve receber ponteiras plasticas
de polipropileno para acabamento, e nas
extremidades das travessas devem ser colocadas
ponteiras de polipropileno com aba para protecéao
das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas
no transporte. Tolerancia maxima para variagédo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
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apresentados juntamente com a proposta inicial; -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corroséo por exposicdo a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosao por
exposicao a atmosfera Umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
IASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinagé&o do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto,
Nnos quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo. -
Declaracéo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos Declaragéo do fabricante autorizando a
utilizagdo da marca quando o licitante n&o for o
fabricante .
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0000121 - CONJUNTO ESCOLAR, MESA E
CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 (quatro) Cadeiras
A superficie da mesa deve ser confeccionada em
laminado de alta presséo tipo lousa escolar na cor
branca para uso de canetas tipo WBM-7 ou
similares, possibilitando que 0s usuérios possam
escrever ou desenhar sob sua superficie e que
seja facilmente removivel. Mesa: Altura: 60 cm /
Tampo: 80 cm x 80 cm / Toleréancia de +/- 2%
Mesa: tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espessura,
tipo lousa, na cor branca (comprovar que o
revestimento é em lousa por meio do fornecedor),
cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa presséo
- BP, na cor branca. Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 18,8mm

(espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm

Con;.

300,00

5.400,000

1.620.000,00
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para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Fixacdo do tampo a estrutura através
de: 06 porcas garra rosca métrica mé (diametro de
6 mm). Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em pvc
(cloreto de polivinila); pp (polipropileno) ou pe
(polietileno), com &quot;primer&quot; na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor amarela - colada com adesivo &quot;hot
melting&quot;. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70n (ver fabricacdo). Laterais revestidas
com 0 mesmo material e cor do tampo superior,
cantos arredondados, fixado a estrutura por
parafusos auto-atarrachantes. Estrutura da mesa
composta de: pés confeccionados em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢ao
circular diametro de 38mm (1 1/2&quot;), em chapa
16 (1,5mm); travessas em tubo de aco carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢ao retangular de
20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e
sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela
- fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida epoxi / poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral
7040. Pés com protetores de plastico PP também
na cor amarela. Cadeira: Assento: 40 cm (largura)
x 31 cm (profundidade) 35 cm (atura de assento ao
chéo) Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm (altura do
assento ao encosto) Tolerancia de +/- 2% Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor
amarela,nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacéo, a identificacdo do modelo e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm). fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e
sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo
e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado pintura dos elementos metéalicos em tinta
em po hibrida epoxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral
7040. Pés com protetores de plastico PP também
na cor amarela. Dever ser apresentado junto com a
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proposta inicial os seguintes documentos <Laudo
de corrosédo por exposicdo em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribui¢éo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0
= isento de bolhas <Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada *Laudo de determinacéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 ym; +Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinacéo de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricag&o de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricacéo. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
guando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os
laudos deverdo ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

26

0000122 - CONJUNTO COLETIVO ADULTO
MESA. O tampo € injetado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao
longo de sua superficie. O tampo esta disponivel
com laminado melaminico de alta pressdo em sua
face superior, o qual é colado com adesivo
bicomponente. O laminado possui espessura de
0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em
uma de suas laterais possui dois acoplamentos
que realizam a fung¢ao “connect”, encaixado as
extremidades laterais das mesas com o objetivo de
conectar uma mesa a outra quando colocadas lado
a lado. Em sua regido central possui um orificio
circular, com objetivo de receber acessorios tais
como guarda-sol e afins. A superficie inferior do
tampo contém os alojamentos para os pés
posicionados convenientemente um em cada
extremidade os pés da mesa sao fabricados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de

Polipropileno), e possuem geometria retangular

Con;.

1000,00

4.440,000

4.440.000,00
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constante ao longo de todo seu comprimento
aparente. A extremidade superior dos pés possui
formato cénico com objetivo de fixar-se, por
interferéncia, aos alojamentos presentes na parte
inferior do tampo e garantir a integridade e
estabilidade da mesa. A extremidade inferior dos
pés, no tamanho adulto, recebe sapata plastica
com regulagem de altura, a fim de propiciar o
nivelamento da mesa e evitar o contato direto dos
pés com a superficie de apoio. CADEIRA Conjunto
desenvolvido para manter a integridade do produto
suportando todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de
engenharia pelas normas técnicas. A estrutura €
fabricada a partir de tubos de a¢o 1010/1020, de
seccdo redonda com g19,05mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados pelo
processo de soldagem MIG. Para dar acabamento
nas pontas dos tubos dos pés a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a
estrutura recebe uma protecéo de preparacgéo de
superficie metalica em nanotecnologia (nano
ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em
pd, que garante protecéo e maior vida util ao
produto. ASSENTO Conjunto estrutural de apoio
para a atividade de sentar e com a finalidade de
acomodar o usuério de maneira confortavel e
ergondmica. O assento é produzido em
termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo processo de inje¢céo
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 400
mm (largura) x 420mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Possui ainda aberturas longitudinais
em sua superficie, que facilita a transferéncia
térmica. E fixado a estrutura por meio de encaixe
em sua parte frontal e por dois parafusos para
plastico 5 x 20 mm em sua parte traseira.
ENCOSTO Componente utilizado como
sustentacéo da regido do apoio lombar e que
possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergonémicas, e
gue modelam de forma agradavel e anatémica aos
mais variados biotipos de usuarios. O encosto é
fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 398mm (largura)x250mm
(altura)apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto € unido a estrutura por
dupla cavidade na parte posterior do encosto, que
se encaixa na estrutura metalica. O travamento do
encosto se da por dois pinos fixadores, injetados
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. Possui ainda
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aberturas longitudinais em sua superficie, que
facilita a transferéncia térmica. DIMENSOES: mesa
— altura da mesa 735-760 mm, largura do tampo
801x801 mm. Cadeira — altura do assento 460 mm,
largura do assento 395 mm, profundidade do
assento 422 mm, largura do encosto 398 mm,
altura total da cadeira 786 mm.

27 10000123 - CARTEIRA COM PRANCHETA UND 4000,00] 694,080 2.776.320,00
LATERAL O Conjunto E se trata de uma cadeira
escolar com prancheta lateral fixa acoplada a
estrutura. Deve ser composto por estrutura
metalica, assento, encosto, porta livros e prancheta
plasticos. A prancheta deve ser injetada em ABS
virgem com as seguintes dimensdes 620 mm de
comprimento por 316 mm de largura e espessura
minima de parede de 3 mm que permita a insergao
de uma folha A4, rotacionada em 20°, em sua
superficie de trabalho. Ela deve possuir porta
canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao
suporte estrutural por meio de contra tampo
injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A
altura da prancheta ao ché@o na regiao de apoio do
cotovelo deve ser de 685 mm e a mesma deve
possuir uma inclinacdo de 10° com o plano
horizontal afim de proporcionar maior conforto
ergondmico ao usuério. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e com aberturas para ventilagdo, com
dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de parede e
cantos arredondados, unidos a estrutura por meio
de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que
devem acomodar parafusos para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do
assento até o ch&o deve ser de 460 mm. O
encosto em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e aberturas para ventilagdo, com
dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de
altura, com espessura de parede de 5 mm e cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio
de suas cavidades posteriores que se encaixam a
estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O porta-livros deve ser produzido em
polipropileno copolimero virgem pelo processo de
injecdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente
fechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas para ventilacdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livios mede
270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de
270mm. Deve acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e juntam-se com
a estrutura onde devem ser fixadas por 4
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos
de aco 1010/1020, sendo a base de ligagédo do
assento e encosto e as pernas com tubos de
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seccao oblonga 16x30 mm e espessura de parede
de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais
em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de encaixe para
0 suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser
fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,2
mm de espessura de parede. Todas as pecas da
estrutura metalica devem ser unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com tinta epoxi (pd), que garanta protecéo
antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.
Além disso todas as pontas dos tubos devem ser
cobertas buchas plasticas. O assento e 0 encosto
apresentam como opcional alma estofada com
espuma laminada de espessura igual a 20mm e
densidade 26 (figura 2). A alma estofada deve ser
montada ao assento por meio de parafusos phillips
3.5x8mm para plastico, e ao encosto por meio de
encaixes. Tolerdncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosao por exposi¢do a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corroséo por
exposi¢cdo a atmosfera imida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
IASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacgdo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacé&o. -
Declaracéo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
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de 02 anos Declaracéo do fabricante autorizando a
utilizagdo da marca quando o licitante n&o for o
fabricante

28

0000124 - SISTEMA DE SUPERFICIES Sistema
para multiplas funcdes como escrever, projetar e
fixar, composto de painéis com dimensdes de 2280
mm de comprimento e altura de 1200 mm, para
uso interno em ambientes pedagégicos,
administrativos, circulacdes, areas comuns e
outros. painéis compostos por substrato de MDF,
de 18 mm de espessura, revestido na superficie
frontal com laminado de alta presséao tipo lousa
branca brilhante com linhas horizontais e verticais
formando quadrados com 50 x 50 mm, com facil
remocéo da tinta do pincel a seco de espessura
minima de 1 mm. colagem dos revestimentos
frontal adesivo bi componente. superficie posterior
do painel em BP branco tx. bordos encabec¢ados
em fita de borda pp espessura de 2,5mm.
acabamento liso fosco. colagem da fita de borda
com adesivo hot melting. cantoneiras para
protecéo, fixacdo e afastamento da parede, em
material polimérico injetado em ABS, em duas
partes denominadas base e capa, medindo 120mm
(largura) x 120mm (profundidade) x 40mm
(espessura) que se encaixam entre si por meio de
registros e envolvem o conjunto painel-perfis de
bordo. acabamento externo de superficie: brilhante
espelhado. Tolerdncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corroséo por exposi¢gdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigdo
das bolhas conforme a horma ABNT 5841:2015 d0O
= isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento conforme
a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 = 0 % de area
enferrujada Laudo de determinagéo da espessura
da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a horma astm d7091:2013, com
valor médio superior & 100 ym; +Laudo de
determinacéo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
eLaudo de determinagao de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de
Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto

de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo

UND

1000,00

2.776,320

2.776.320,00
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permitido na fabricacéo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricag&o. Declaragéo
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante néo for o fabricante -Todos os
laudos deverao ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.

VALOR GLOBAL LOTE |

44.832.120,00

INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO A mesa
deve ser composta por tampos modulares fabricada
em ABS injetado de alto impacto, formado por 3
mddulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo e 4
parafusos por modulo. Apos montada a mesa mede
1840x810mm e tem 760 de altura. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de sec¢do 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @
1.1/2’x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pecas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoéxi. Cadeira. O conjunto é composto por 8
cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de no obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao
€ de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilac@o ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas

dimensbes sdo 375 mm de largura por 200 mm de

LOTE II
. Unidade Preco
Item|Descri¢éo MarcalvIedida Quant. Unit.(RS) VIr. Total(R$)
29 0000125 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO Conj. 1000,00|4.500,000| 4.500.000,00
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altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
/A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de
tubos de seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e
pintura Ep6xi em pé. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
Toler&dncia méxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD,
da resina plastica no ABS, media de no minimo 350
J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
COrrosao por exposi¢do a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicao a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da camada
de tinta ndo inferior a 50 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto
a resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a nhorma ASTM
E1645:2021 da determinagdo do teor de chumbo na
pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma,
OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparac¢do e pintura de superficies
metdlicas garantindo o atendimento e conformidade
as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D
3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
IASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D
3363:2020 NBR 10545:2014 -Catélogo técnico do
produto, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacgéo.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagdo da
marca quando o licitante néo for o fabricante -
Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 02
anos

30

0000126 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO
INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL. A mesa
deve ser composta por tampos modulares fabricada

em ABS injetado de alto impacto, formado por 4

Conj.

1000,00

4.400,000

4.400.000,00
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moédulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4
parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede
2440x810mm e tem 590mm de altura. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 @
1.1/2"x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pecas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoéxi. Cadeira. O conjunto é composto por 10
cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢cadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&do obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao
€ de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensfes sdo 375 mm de largura por 200 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de
tubos de secgéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
Toler&ncia méaxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD,
da resina plastica no ABS, media de no minimo 350
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J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
COrrosao por exposicdo a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosao por exposicao a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da camada
de tinta néo inferior a 50 micras. Laudo de acordo
com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto
a resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatorio
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinagdo do teor de chumbo na
pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma,
OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagéo e pintura de superficies
metdlicas garantindo o atendimento e conformidade
as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D
3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
IASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D
3363:2020 NBR 10545:2014 -Catélogo técnico do
produto, nos quais necessariamente constaréo
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacgéo.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagcéo da
marca quando o licitante néo for o fabricante! -
Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 02
anos

31 /0000127 - CONJUNTO MERENDA COM 04 Conj. 100,00|5.500,000; 550.000,00
LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR Mesa
com tampo confeccionado em MDP de 18 mm
revestido nas duas faces em laminado BP (Baixa
Presséo) na cor branca, fixada a estrutura por meio
de parafusos e buchas tipo americana. Todas os
perimetros internos e externos em bordas de PVC
com 180° na cor vermelha. O tampo possui 4
cavidades contendo cada uma cadeira em resina
termopléstica injetada monobloco com apoio para os
pés, aberturas para ventilacao laterais e traseira,
assento estofado e com cinto de segurancga regulavel
em nylon em cada assento, toda a superficie em
contato com a crianga deve possuir superficie
arredondada e ergondmica. Area (til do assento de
300 x 240 mm. Altura entre 0 assento e o tampo de
160 mm. O assento devera possuir acabamento
arredondado para ndo machucar as pernas da
crian¢a. Lado posterior da mesa em forma de arco
com 1000 mm de area, permitindo o facil acesso do
usudrio em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chao 760 mm. Estrutura de sustentacéo do
tampo formado por 3 colunas em tubo oblongo 29x58
(1.5) com um tubo redondo de 1 ¥ (1.5) calandrado
em formato de arco para sustentacao inferior das 4
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cadeiras, a fixacdo da cadeira ao tubo calandrado se
dé por meio de flange em chapa de aco 16 (1.5)
furada e dobrada para adequacéo aos furos da
cadeira e com laterais viradas e recordadas em meia
circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG,
pés em tubo 1 % (1.5) fixadas as colunas por meio
de solda MIG/MAG em todo seu perimetro,
terminacdes do tubo em sapatas injetadas
antiderrapantes em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas em cores
variadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6 mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de ac¢o industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura interligados por
solda MIG e pintados através do sistema epoéxi p6. O
mobiliario ndo devera trazer nenhum risco para os
bebés. A Cadeira Giratéria deve ser constituida de
assento e encosto; plataforma, coluna e base com
rodizio. A estrutura de sustentacdo do assento e
encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010/
1020 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de
parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi p6. Os
tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-
se ao assento e encosto unindo-se com 0
mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos
/4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto
deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse
acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %2”x13mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados %4"x1.1/2”. Sobre o assento
deve existir um estofamento com alma plastica fixado
a0 mesmo por meio de parafusos para plastico. A
altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a
520 mm aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimens@es aproximadas de 460mm
de largura por 330mm de altura, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados, unido a
estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na
parte posterior do encosto, sendo travado por dois
pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve
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possuir furos para ventilacdo. O mecanismo deve ser
feito em chapa de aco 1010/1020 de espessura
2.65mm, fosfatada pintada com tinta epoxi po.
Dotada de alavanca plastica para acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do assento. A
base penta pé deve ser fabricada em chapa
1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada
com tinta epoxi pd, coberta com carenagem injetada
em polipropileno com acabamento texturizado. A
coluna deve ser com movimento a gas com curso de
110 mm e comprimento minimo de 295 mm e
maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. Tolerdncia maxima para
\variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia,
0 item deve possuir 0s seguintes documentos que
devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial: sLaudo de corrosao por exposi¢ao em camara
de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigédo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isento de bolhas <Laudo de grau de empolamento
guando ao tamanho das bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de
grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso
4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada <Laudo
de determinacdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma
astm d7091:2013, com valor médio superior a 100
um; eLaudo de determinagao de aderéncia da tinta,
conforme norma ABNT 11003:2009 versao corrigida
de 2010; <Laudo de determinagao de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008
e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100
micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 —
Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracao de
Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de
2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacé@o de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750
por mg/kg. *Declaracédo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacdo. Declaracéo do fabricante autorizando
a utilizacdo da marca quando o Licitante n&o for o
fabricante -Todos os laudos deverao ser emitidos por
um laborat6rio reconhecido pelo inmetro.

32

0000128 - MODULO DE ARMAZENAMENTO DE
AGUA GELADA EM ACO INOX - Corpo em INOX
304, fechamento superior e inferior em ABS nas
cores opcionais: azul, vermelho, verde e cinza, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte

transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagao a

UND

500,00

8.100,000

4.050.000,00
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estrutura retangular da base, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para uniéo entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para plastico. O
bebedouro deve possuir os 12 vértices que compde
sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas com quina viva o que
proporciona maior higienizacao e facilidade de
limpeza. Os pés do bebedouro devem ser em
plastico injetado na mesma cor da base e tampo,
com formato semi esférico e diametro de 70 mm,
altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, com oito “costelas” para estruturagéao,
borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinagéo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem. Base
estruturada por meio de tubo de ac¢o 25 x 25
guadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo
com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retangulo sdo soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de aco 1’ polegada de
diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos
serdo soldados perpendicularmente a estrutura
retangular para formar os quatro pés do modulo, em
suas extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as
sapatas abauladas. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escdrias. Deve ser
eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. O
isotubo externo que envolve a serpentina e o tubo
capilar, deve esta envolto por uma capa em chapa de
inox 18 (1,2 mm) com a finalidade de protecdo. Calha
em aluminio em refor¢o nas extremidades com méao
francesa e tubo de descarga da 4gua na parte
traseira. Uma torneira curta para uso de copos e
duas torneiras com valvula de pressdo para uso
direto, todas em a¢o com acabamento cromado.
Placa base que fixa a unidade condensadora em
chapa 18 (1,2 mm) com furacao para ventilacdo e
fixacdo da unidade condensadora, o aterramento
deve ser fixado nessa mesma placa base. Tanque
reservatério interno em acgo inox 304, envolvido em
espuma de poliuretano com no minimo 4,5 cm de
parede nas laterais e base. Serpentina em cobre
revestido em tinta certificada para contato com agua
potavel. Termostato com no minimo 7 pontos de
regulagem. Acompanha tubo flexivel para instala¢éo
direta em rede de agua potavel. Dimensoes : *Altura:
142 cm *Frente: 95 cm <Lateral: 43,5 cm Capacidade
: *Armazenamento de agua gelada: de 100 litros.
Caracteristicas gerais: *Reservatorio interno em Ago
Inox 304; Unidade condensadora de 1/4HP;
*lsolagcao térmica em poliuretano, retendo a
temperatura. *Termostato interno com regulagem fixa
de 5° a 15°C e tomada de 3 pinos; *Serpentina
interna em cobre; «Compressor interno com gas
refrigerante conforme legislagao vigente. *Vazao
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aprox.: 20 Litros de agua/ hora +O gas a ser utilizado
no processo de refrigeracéo nao podera ser
prejudicial a camada de ozbnio, conforme protocolo
de Montreal de 1987; Decreto Federal n® 99.280 de
07/06/90, Resolucdo Conama n° 13 de 1995, Decreto
Estadual n° 41.269 de 10/03/97 e Resolucéo
Conama n° 267 de 2000. E desejavel e preferencial
gue o gas refrigerante tenha baixo indice GWP
(&quot;Global Warming Potential&quot; - Potencial
de Aquecimento Global), conforme o Protocolo de
Kyoto de 1997 e Decreto Federal n°® 5445 de
12/05/05, devendo nesta opc¢ao utilizar o gas
refrigerante &quot;R134a&quot;. Dimensionamento
e robustez da fiacdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a corrente de operacao, estando de
acordo com a determinag&o da portaria Inmetro n®
185, de 21 de julho de 2000, que determina a
obrigatoriedade de todos os produtos
eletroeletrbnicos se adaptarem ao novo padrao de
plugues e tomadas NBR 14136, a partir de 1° de
janeiro de 2010. ¢Indicagao da voltagem no cordao
de alimentac&o. Embalagem e rotulagéo: *Filmes de
protecé@o nas superficies externas do gabinete de
facil remocgéao. *Estruturas em EPS (Isopor) de alta
densidade com elementos moldados de modo a
garantir protecdo adequada no transporte e
armazenamento. *Rotulagem da embalagem - deve
constar do lado externo da embalagem, rotulos de
facil leitura com identificag&o do fabricante e do
fornecedor, indicacdo de voltagem / frequéncia e
orientacdes sobre manuseio, transporte e
estocagem. Manual de instru¢des: *Todo
equipamento deve vir acompanhado de “Manual de
Instrucdes”, em portugués, fixado em local visivel e
seguro, contendo: *Orientacdes para instalacéo e
forma de uso correto; *Procedimentos de seguranga;
*Regulagens, manutencao e limpeza; *Certificado de
garantia do fabricante indicando Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou assisténcia.
OBSERVACOES: Tolerancia maxima para variacao
de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Declaracéo do fabricante, dando poderes ao licitante
a comercializar a marca cotada, (a declaracéo do
fabricante tera que fazer referéncia a esse certame).
-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante de doze meses (01 ano), contra quaisquer
defeitos de fabricacdo do equipamento. Declaracao
do fabricante autorizando o a utilizacdo da marca
guando o licitante no for o fabricante

VALOR GLOBAL LOTE Il 13.500.000,00

Art. 9°. O pagamento sera efetuado na conta bancaria do Orgéo Participante, em até 30 (trinta) dias
apos a liquidagao da despesa:
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§ 1° O pagamento esta condicionado, ainda, a apresentacdo pela contratada dos seguintes
documentos:

a) Nota Fiscal devidamente preenchida;
b) Certiddao Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da
Uniao;

C) Certificado de Regularidade de Situagdo - CRS, relativo ao FGTS, expedido pela Caixa
Econdémica Federal;

d) Certidao Negativa conjunta de Débito do Estado e Divida Ativa do Estado do domicilio ou
sede do licitante;
e) Certidao Negativa de Tributos do Municipio, do domicilio ou sede do licitante;

f) Certidao Negativa de Débitos Trabalhista (CNDT), expedida gratuita e eletronicamente pelo
tribunal superior do trabalho;

Q) Indicagao do banco, agéncia e conta bancéria na qual sera realizado o crédito.

§ 2° O pagamento sera condicionado ao cumprimento das obrigacdes fixadas na presente ARP.

§ 3° Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidacao qualquer obrigacao, por
parte da CONTRATADA, sem que isso gere direito a alteracdo de pregos ou compensacao
financeira.

§ 4° A nao indicacao da situacao do particular quanto a opcao pelo SIMPLES implicara no desconto,
por ocasiao do pagamento, dos tributos e contribuigcdes estabelecidas pela Secretaria da Receita
Federal para empresas NAO optantes do SIMPLES.

Art. 10°. A existéncia desta Ata de Registro de Precos nao obriga os 6rgaos a firmar a futura
prestacdo de servico, sendo-lhe facultada a realizacdo de procedimento especifico para
determinada contratagédo, assegurado ao particular cujo preco foi registrado, a preferéncia, em
igualdade de condicdes.

Art. 11. O preco, o quantitativo, o Prestador e as especificacdes resumidas do objeto, como também
suas possiveis alteracdes, serdo publicados, em forma de extrato, no Diario Oficial do Municipio.

Art. 12. A qualquer tempo, o preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual
redugdo ocorrida no mercado, cabendo ao ORGAO GERENCIADOR providenciar a convocagédo do

Prestador registrado para negociar o novo valor compativel ao mercado.

Art. 13. O recebimento e aceitacao dos itens registrados nesta ARP seguirao as seguintes condicoes:

a) O recebimento dos materiais devera ser efetuado pelo servidor ou comissao responsavel
pela aceitacdo dos itens desta ARP.
b) Constatadas irregularidades no objeto contratual, a Secretaria gerenciadora podera:

b.1)  determinar sua complementagao ou rescindir a contratagdo, sem prejuizo das penalidades
cabiveis.

b.2) rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituigcdo ou rescindindo a contratacéo,
sem prejuizo das penalidades cabiveis.

C) Nas hipoteses previstas na alinea anterior, a contratada tera o prazo maximo de 10 (dez) dias
corridos, contados a partir da data da notificagdo, para cumprir a determinagcao exarada pela
Administracao.
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Art. 14. Sao sangdes passiveis de aplicacao aos licitantes participantes desta ARP, sem prejuizo de

outras sancgdes previstas em legislacao pertinente, da responsabilidade civil e criminal que seus atos
ensejarem:

a) adverténcia, nos casos de infracbes de menor gravidade que ndo ensejem prejuizos a
Administracao;

b) multa de 1% (um por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

c) multa de 0,3% (trés décimos percentuais) por dia de atraso, até o maximo de 9% (nove por
cento) sobre o valor total do Contrato;

d) multa de 10% (dez por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

e) suspensao temporaria do direito de participar de licitacao e contratar com a Administracao
Publica pelo prazo de até 05 (cinco) anos, nos termos do art. 7°, caput, da Lei 10.520/2002.
Paragrafo Primeiro - A licitante estara sujeita as san¢des do item anterior nas seguintes hipoteses:
a) Nao apresentacao de situacdo regular, no ato da assinatura e no decorrer do contrato, bem
como a recusa de assinar o Contrato ou documento equivalente no prazo determinado nesta ARP:
aplicagcao das sangdes previstas nas alineas “a”, “d” e “e”.

b) Descumprimento dos prazos, inclusive os de entrega, e condi¢des previstas nesta ARP, bem
como o descumprimento das determinagdes da Administracao: aplicagdo das san¢des previstas nas
alineas “b” e “c”. Caso a situacao perdure pelo prazo superior a 30 (trinta) dias, ensejara a aplicacao
das sancodes previstas nas alineas “d” e “e”.

Paragrafo segundo - Em caso de ocorréncia de inadimplemento de termos da presente ARP nao
contemplado nas hipoteses anteriores, a Administracdo procedera a apuragdo do dano para
aplicacao da sancao apropriada ao caso concreto, observado o principio da proporcionalidade.

Paragrafo Terceiro - Comprovado impedimento ou reconhecida for¢ga maior, devidamente justificado
e aceito pela Administracao, em relacdo a um dos eventos arrolados no Paragrafo Primeiro deste
Artigo, a licitante ficara isenta das penalidades mencionadas.

Paragrafo Quarto - As sangdes de adverténcia e de suspensao temporaria de licitar e contratar com
a Administracao poderao ser aplicadas a licitante juntamente com a multa.

Paragrafo Quinto - As penalidades fixadas nesta clausula serdo aplicadas através de Processo
Administrativo a cargo da Secretaria Administrativa deste Orgao, no qual serdo assegurados a
empresa o contraditorio e a ampla defesa.

Art. 15. O prestador de servico tera seu registro cancelado:
I - Por iniciativa da Administragcido, quando:

a) nao cumprir as exigéncias do instrumento convocatorio e as condi¢gées da presente ARP.

b) recusar-se a retirar a nota de empenho no prazo estabelecido, salvo por motivo devidamente
justificado e aceito pela Administracao;

c) der causa a rescisdo administrativa decorrente desta ARP;

d) em qualquer das hipéteses de inexecugao total ou parcial relativo ao presente Registro de
Precos;

e) nao manutengao das condi¢des de habilitacao;

f) nao aceitar a reducao do preco registrado, na hipétese prevista na legislacao; e

Q) em razoes de interesse publico, devidamente justificadas.
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Il - Por iniciativa do préprio prestador de servico, desde que apresente solicitacdo por escrito

e comprove impossibilidade de cumprimento das exigéncias insertas neste Registro de Precos,
tendo em vista fato superveniente, aceito pelo ORGAO GERENCIADOR, que comprovadamente
venha a comprometer a perfeita execugéo contratual.

Paragrafo Primeiro - Na ocorréncia de rescisao administrativa, nos termos do art. 79, inc. |, da Lei n°®
8.666/93, ficam assegurados os direitos da Administragédo contidos no art. 80 da mesma lei, no que
couber.

Paragrafo Segundo - O cancelamento de registro, assegurados o contraditério e a ampla defesa,
devera ser formalizado mediante competente processo administrativo com despacho fundamentado

do Prefeito municipal.

Art. 16. Os casos omissos desta ARP serao resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93,
Decreto n°. 7.892/2013, ou legislagao vigente a época do fato ocorrido.

Art. 17. Para dirimir questdes oriundas da presente ARP sera competente o Foro da Comarca de
Natal, Estado do Rio Grande do Norte.

Nada mais havendo a tratar, fgi lavrada a presente Ata de Registro de Precos, que lida e achada
conforme, sera assinada pelo ORGAO GERENCIADOR e pelo(s) particular(es) Prestador(es).

Natal/RN, 09 de janeiro de 2024

ANTEOMAR Assinado de forma
GERENCIADOR DA ATA: PEREIRA DA dlglt:émR
Anteomar Pereira da Silva SILVA:6713 PpereiRADA
Presidente CIM/AMLAP 6818400  >LVA©7136818400

ASSINATURA

EMPRESA DETENTORA DA ATA:
APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA - CNPJ: 06.198.597/0001-07.
Representante Legal: JOSE PEREIRA DA COSTA,
CPF n.° 534.105.055-04.
Assinado de forma digital por JOSE PEREIRA DA COSTA

JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR:53410505504 JUNIOR:53410505504
Dados: 2024.01.10 16:18:33 -03'00'
ASSINATURA
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Expediente:
Federagédo dos Municipios do Rio Grande do Norte - FEMURN

DIRETORIA
BIENIO 2023-2024.

PRESIDENTE: LUCIANO SILVA SANTOS - Prefeito de Lagoa Nova

1° Vice-Presidente: MARIANNA ALMEIDA NASCIMENTO - Prefeita de Pau dos
Ferros

2° Vice-Presidente:EDIVALDO EMIDIO DA SILVA JUNIOR - Prefeito de Macaiba
3° Vice-Presidente: MARINA DIAS MARINHO - Prefeito de Jandaira

4° Vice-Presidente: RENO MARINHO DE MACEDO SOUZA - Prefeito de S&o Rafael
5° Vice-Presidente:JOAO BATISTA GOMES GONCALVES - Prefeito de Brejinho

1° Secretério: ALAN JEFFERSON DA SILVEIRA PINTO - Prefeito de Apodi

2° Secretaria: FRANCISCA SHIRLEY FERREIRA TARGINO - Prefeito de Messias
Targino

1° Tesoureiro: PEDRO HENRIQUE DE SOUZA SILVA - Prefeito de Pedra Grande

22 Tesoureiro: FERNANDO LUIZ TEIXEIRA DE CARVALHO - Prefeito de Espirito
Santo

1-Conselheiro Fiscal:JUDAS TADEU ALVES DOS SANTOS - Prefeito de Caicd
2-Conselheiro Fiscal: CLEITOM JACOME DA COSTA - Prefeito de Venha Ver

3-Conselheiro Fiscal: FLAVIO CESAR NOGUEIRA - Prefeito de Nova Cruz

1- Conselheiro Fiscal Suplente: ROSSANE MARQUES LIMA PATRIOTA - prefeito de
lelImo Marinho

2-Conselheiro Fiscal Suplente:MARIA HELENA LEITE DE QUEIROGA - Prefeita de
Olho D’Agua do Borges

3-Conselheiro Fiscal Suplente:LUCIANO DA CUNHA GOMES - Prefeito de Lajes

Pintadas

O Diario Oficial dos Municipios do Estado do Rio Grande do Norte é uma solucdo
voltada a modernizagéo e transparéncia da gestdo municipal.

ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
ASSOCIAGAO DOS MUNICIPIOS DO SERIDO ORIENTAL E
TRAIRI(AMSO-TR)

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DOS
MUNICIP10S DA MICRORREGIAO DO SERIDO ORIENTAL
RATIFICACAO DE INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO N°
040/2023

Processo Administrativo N° 005/2023

Objeto: Contratacdo de pessoa juridica para prestagéo de servigos em
satide publica, através do CIS-SERIDO.

Valor estimado da contratacdo: R$ 36.000,00 (trinta e seis mil
reais)

Respaldado no inciso | do artigo 25 da Lei Federal N° 8.666/93,
RATIFICO a inexigibilidade de licitagdo em tela, em consonancia
com a justificativa apresentada pela Comissdo Permanente de
Licitacdo e reconhecido no parecer juridico emitido pela Assessoria
Juridica do Consorcio Intermunicipal de Salde do Seridd, para
contratar a CLINICA CHECK UP LTDA, inscrita no CNPJ sob o n°
30.712.156/0001-66, com sede Av. Teotdnio Freire, 754, JK, CEP
59.380-000, Currais Novos/RN, objetivando a prestacdo de servicos
aos usuarios do SUS dos municipios consorciados junto ao
CIS/SERIDO.

Em cumprimento ao disposto no artigo 26 da Lei Federal n° 8.666/93,
DETERMINO a publicacéo da presente ratificagdo no Diario Oficial
dos Municipios do Rio Grande do Norte para divulgacdo dos atos
oficiais para que produza os efeitos legais.

Publique-se e cumpra-se.

Currais Novos/RN, 15 de dezembro de 2023.

GILSON DANTAS DE OLIVEIRA
Presidente do CIS/SERIDO
Publicado por:
Verbnica Juliana Garcia Geraldo
Céddigo Identificador:E21D5DCO0

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DOS
MUNICIPIOS DA MICRORREGIAO DO SERIDO ORIENTAL
EXTRATO DE PUBLICACAO DE CONTRATO N° 043/2023

CONTRATANTE: Consércio Intermunicipal de Saide do Serid6 -
CIS/SERIDO, CNPJ: 12.397.803/0001-00

CONTRATADA: CLINICA CHECK-UP LTDA., CNPJ:
30.712.156/0001-66

OBJETO: Contratacdo de empresa para futura e eventual prestacdo
de servicos especializados em saude, através do CIS-Serido.

FUNDAMENTACAO LEGAL: inexigibilidade de licitacdo nos
termos da Lei 8.666/93, art. 24, inciso II.

VALOR GLOBAL ESTIMADO: R$ 36.000,00 (trinta e seis
milreais) — Os valores devidos a contratada dependerdo dos
quantitativos de servicos efetivamente prestados.

DOTAGCAO ORCAMENTARIA: 01.10.302.002.2002 — Contratag&o
de servigos médicos especializados.

Elemento de despesa: 3.3.90.39.00 - Outros servi¢os de terceiros
pessoa juridica.

VIGENCIA: 12 (doze) meses, a contar de 15/12/2023.

ASSINATURAS: Gilson Dantas de Oliveira - Presidente do
CIQ/SERIDO e Luiz Paulo Costa Farias — Socio administrador da
CLINICA CHECK-UP LTDA.

LOCAL/DATA DA ASSINATURA: Currais Novos-RN, 15 de
dezembro 2023.

Publicado por:
Verdnica Juliana Garcia Geraldo
Cadigo ldentificador:2COF516B

ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR (CIM-
AMLAP)

GABINETE DA PRESIDENCIA
AVISO DE LICITACAO PREGAO 03/2023

AVISO DE LICITA(;AO

PREGAO ELETRONICO SRP N°03/2023.

OCONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA
ASSOCIA(;AO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE
POTIGUAR — CIM.AMLAP,torna publico que as 14:00h do dia29de
dezembro de 2023, fara realizar licitagdo na modalidade PREGAO

www.diariomunicipal.com.br/femurn 1
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ELETRONICO, tipo menor preco, objetivandoAQUISICAO DE

MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO ESCOLAR).O Edital e

seus anexos encontram-se a disposi¢do dosinteressados nos

sites:www.portaldecompraspublicas.com.broue no

site:cimamlap.com.br.Maiores informacoes
peloemail:licitacao@cimamlap.com.br.

Natal, RN,15dedezembrode2023

Publicado por:

Luana de Oliveira Silva

Cadigo ldentificador:446086D7

~ ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS
MUNICIPIOS DO OESTE POTIGUAR (CIMOP)

DIRETORIA EXECUTIVA DO CIMOP
PORTARIA N° 020/2023 — CIMOP

PORTARIA N° 020/2023 — Cimop
Portalegre/RN, em 15 de dezembro de 2023.

O PRESIDENTE DO CONSORCIO INTERMUNICIPAL
MULTIFINALITARIO DOS MUNICIPIOS DO OESTE
POTIGUAR - CIMOP, no uso de suas atribuicdes legais e
regimentais, considerando a Resolugdo n.° 004/2023 — Cimop:

RESOLVE:

Art. 1° -Conceder a Sra. Tatiane Dantas Nascimento, Matricula n.°
00008, Diretora Executiva do Cimop, 3,0 (trés) diarias, ao valor
unitario de R$ 300,00 (trezentos reais), totalizando o valor total de
R$ 900,00 (novecentos reais) para que a mesma possa custear
despesas com hospedagem e/ou alimentacdo na capital do pais,
Brasilia/DF, para participar de reunides em Brasilia/DF, nos dias 18 e
19 no Ministério das Cidades e na Casa Civil para defesa da proposta
PAC n° 56000006764/2023.

Art. 2° - A presente portaria entra em vigor na sua data de publicacéo.
Publique — se
Cumpra —se
JOSE AUGUSTO DE FREITAS REGO
Presidentedo Cimop
Publicado por:

Maria Bernadete Nunes Rego Gomes
Cadigo Identificador:6D025983

ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
CONSORCIO PUBLICO INTERFEDERATIVO DE SAUDE DA
REGIAO DO SERIDO

CONSORCIO PUBLICO INTERFEDERATIVO DE SAUDE DA
REGIAO DO SERIDO
EXTRATO DO PROTOCOLO DE INTENGCOES N° 001/2023

EXTRATO DO PROTOCOLO DE INTENCOES N° 001/2023
PROTOCOLO DE INTENGCOES N° 001/2023

OBJETO: Constitui objeto do presente protocolo de Intencdes
estabelecer uma cooperacdo académica mitua entre o Consorcio
Puablico Interfederativo de Salde do Seridé por meio da Policlinica
Regional do Seridd e a Universidade Federal do Rio Grande do Norte
por meio da Escola Multicampi de Ciéncias Médicas visando
fomentar a integracdo ensino-sevico e o funcionamento de uma
unidade académica para apoio ao ensino, pesquisa e extensdo da
Policlinica Regional do Seridd, possibilitando o desenvolvimento de
acOes académicas treinamento em servico para alunos de graduacgdo, a
oferta de programas de residéncia médica e residéncia
multiprofissional em saude, bem como a garantia de funcionamento

de servicos especializados de saide. DATA DE ASSINATURA: 20
de outubro de 2023; VIGENCIA: O presente entra em vigor da data
de sua assinatura e vigera por 05 (cinco) anos, podendo ser prorrogado
mediante celebracdo de termo aditivo, desde que permanega o
interesse publico dos participes. SUBSCRITORES: Judas Tadeu
Alves dos Santos — Presidente do Consorcio Interfederativo de Satde
do Seridd e Prof. Dr. José Daniel Diniz Melo — Reitor da
Universidade Federal do Rio Grande do Norte.

Caict/RN, 15 de dezembro de 2023.

JUDAS TADEU ALVES DOS SANTOS
Presidente do Consércio Publico Interfederativo de Salide do Seridd

Publicado por:
Janyne Teixeira de Aradjo Fonseca
Codigo ldentificador:BFA6B5EA

CONSORCIO PUBLICO INTERFEDERATIVO DE SAUDE DA
REGIAO DO SERIDO
TERMO DE RATIFICAGCAO DE DISPENSA N° 001/2023

Ref. Processo Administrativo CIS n° 0002/2023

ASSUNTO: CONTRATACAO DE EMPRESA PARA
PRESTACAO DE SERVICOS ESPECIALIZADOS DE
CONSULTORIA E ASSESSORIA ADMINISTRATIVA EM
COMPRAS PUBLICAS, LICITACOES E CONTRATOS PARA O
CONSORCIO INTERFEDERATIVO DE SAUDE DO SERIDO E
POLICLINICA REGIONAL DO SERIDO.

TERMO DE RATIFICACAO DE DISPENSA N° 001/2023

1 - Considerando o Parecer Juridico juntado aos autos e analisando
minuciosamente as pec¢as que compdem o processo administrativo em
questdo, observei que foram atendidos os principios da legalidade, da
probidade administrativa e do interesse publico.

2 - HOMOLOGO o processo sob referéncia e, em consequéncia,
ADJUDICADO o objeto respectivo a empresa WS ASSESSORIA E
CONSULTORIA, CNPJ 23.102.881/0001-57, perfazendo a
importancia global estimada de R$ 13.400,00 (treze mil e
quatrocentos reais).

3 - DETERMINO que se proceda, com DISPENSA DE
LICITAQAO, com fundamento no art. 24, 11, da Lei n° 8.666/93, a
Contratacdo de empresa para prestacao de servigos especializados
de consultoria e assessoria administrativa em compras publicas,
licitacBes e contratos para o Consorcio Interfederativo de Sautde
do Serid6 e Policlinica Regional do Seridd, a fim de atender, nos
termos da Solicitagdo Inicial, as necessidades e demandas do
Consorcio Publico Interfederativo de Saude do Seridd, e determino
também que se dé publicidade na forma regulamentar e, em seguida,
encaminhe-se 0 processo ao setor competente para as providéncias de
estilo.

Caic6/RN, 15 de dezembro de 2023.

JUDAS TADEU ALVES DOS SANTOS
Presidente do Consércio Publico Interfederativo de Satde do Seridd

Publicado por:
Janyne Teixeira de Araljo Fonseca
Cadigo ldentificador:839BFC55

CONSORCIO PUBLICO INTERFEDERATIVO DE SAUDE DA
REGIAO DO SERIDO
TERMO DE RATIFICAGCAO DE DISPENSA N° 002/2023

Ref. Processo Administrativo CIS n° 0004/2023

ASSUNTO: AQUls,lc;Ao~ E INSTALACAO DE PELICULAS
INSULFILM DE PROTECAO DE RAIOS UV PARA AS PORTAS
E JANELAS DA POLICLINICA REGIONAL DO SERIDO.

www.diariomunicipal.com.br/femurn 2



A CIMAMLAP

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIAGAQO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL
AGRESTE POTIGUAR - CIM
RUA DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - NATAL RN - CEP: 59062-440
CNPJ: 19.322.223.0001-01

EDITAL DE LICITACAO
PREGAO ELETRONICO SRP N° 03/2023 - PROCESSO N° 05/2023

1. PREAMBULO

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS
DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM-AMLAP, inscrito no CNPJ sob 0 n°.19.322.223/0001-
01 com sede administrativa na R. Demdcrito de Souza Paiva, 195 - Lagoa Nova, Natal - RN, 59062-
440, torna publico, a abertura do Processo Licitatdrio n° 05/2023, na modalidade Pregéo
Eletrdnico Por Registro de Precos n° 03/2023, pelo modo de disputa aberto, nos termos da Lei
n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n°® 10.024, de 20 de setembro de 2019, da Resolu¢éo
n° 01/2021 do CIM-AMLAP que regulamenta o Sistema de Registro de Preco, e a modalidade
Pregéao eletrbnico no ambito do Consorcio, da Lei Complementar N° 123, de 14 de dezembro de
2006, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n°® 8.666, de 21 de junho de 1993, Lei Federal n°
8.078/1990 (Caodigo de Defesa do Consumidor) e as exigéncias e condi¢cdes estabelecidas neste
Ato Convocatério e seus Anexos.

1.1. DISPOSICOES PRELIMINARES

O Pregéo serarealizado em sessao publica, por meio da internet, mediante condi¢es de seguranca
- criptografia e autenticacdo - em todas as suas fases.

Os trabalhos serdo conduzidos pelo pregoeiro do CONSORCIO INTERMUNICIPAL
MULTIFINALITARIO DA ASSOCIA(;AO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR-
CIM-AMLAP, Sr2 Sandra Gervaise de Araujo, e equipe de apoio, integrada por Sr° Anderson de
Vasconcelos Lima e o Sr° Francisco Claudio Gomes de Souza, designados por Portaria.

ORGAOS ]
e MUNICIPIOS CONSORCIADOS

DATA E HORA DE INICIO | 00H:00M DO DIA 18/12/2023 (HORARIO DE BRASILIA).
DAS PROPOSTAS:

DATA EHORA LIMITE |17H:00M DO DIA 26/12/2023 (HORARIO DE BRASILIA).
PARA IMPUGNACAO:

DATA E HORA FINAL |08H:59M DO DIA 29/12/2023 (HORARIO DE BRASILIA).
DAS PROPOSTAS:

DATA DE ABERTURA | 14H:00M DO DIA 29/12/2023 (HORARIO DE BRASILIA).
DAS PROPOSTAS -
SESSAO PUBLICA:

LOCAL: www.portaldecompraspublicas.com.br

MODO DE DISPUTA ABERTO

2. DO OBJETO, INTERESSADOS E TIPO DE LICITAQAO.

2.1. O objetivo da presente licitacdo € a escolha da proposta mais vantajosa para REGISTRO
DE PRECOS visando a futura e eventual AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE
(MOBILIARIO ESCOLAR), conforme as especificacdes constantes do Anexo | deste Edital.

2.2. O critério de julgamento adotado serd& o MENOR PRECO observado as exigéncias
contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

2.3. Orgdo Gerenciador - Orgdo ou entidade da Administracdo Publica, responsavel pela
conducao do conjunto de procedimentos do presente certame licitatério, bem como pelo
gerenciamento da futura Ata de Registro de Precos, sendo o CONSORCIO INTERMUNICIPAL



A CIMAMLAP

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIAGAQO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL
AGRESTE POTIGUAR - CIM
RUA DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - NATAL RN - CEP: 59062-440
_ CNPJ:19.322.223.0001-01
MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR —

CIM, na qualidade de ORGAO GERENCIADOR, conforme RESOLUCAO N ° 01/2021 - CIM —
AMLAP, e 0os municipios consorciados com ORGAOS PARTICIPANTES.

2.4. Asregrasreferentes aos 6rgaos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes
sao as que constam da minuta de Ata de Registro de Precos

3. DO CREDENCIAMENTO.

3.1. O Credenciamento é o nivel basico do Registro Cadastral no PORTAL DE COMPRAS
PUBLICAS, que permite a participacdo dos interessados na modalidade LICITATORIA PREGAO,
em sua FORMA ELETRONICA.

3.2. O cadastro devera ser feito no Portal de Compras Publicas, no sitio
www.portaldecompraspublicas.com.br, por meio de certificado digital conferido pela Infraestrutura
de Chaves Publicas Brasileira — ICP - Brasil.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou
de seu representante legal e a presuncao de sua capacidade técnica para realizacdo das transacdes
inerentes a este Pregéo.

3.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacfes efetuadas em seu
nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do 6rgéo ou entidade promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso
indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no
PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS e manté-los atualizados junto aos 6rgaos responsaveis pela
informacédo, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteracdo dos registros tdo logo
identifiqgue incorrecéo ou aqueles se tornem desatualizados.

3.5.1. A nao observancia do disposto no subitem anterior poderd ensejar desclassificacdo no
momento da habilitacdo

3.5.2. Antes do cadastro das propostas no endereco: www.portaldecompraspublicas.com.br, em
observancia aos dispositivos legais, o fornecedor podera formular consultas por escrito na propria
plataforma eletrénica, visto o pregao ser realizado em sua forma eletrénica.

4. DA PARTICIPACAO NO PREGAO.

4.1. Poderao participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o
objeto desta licitacdo, e que estejam com Credenciamento regular no PORTAL DE COMPRAS
PUBLICAS

4.2 Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte,
nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123, de 2006.

4.3 . Nao poderéo participar desta licitacdo os interessados:

4.3.1 Proibidos de participar de licitacGes e celebrar contratos administrativos, na forma da
legislacéo vigente;

4.3.2 Que nao atendam as condi¢bes deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.3.3 Estrangeiros que nao tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

434 Que se enquadrem nas vedacfes previstas no artigo 9° da Lei n°® 8.666, de 1993;

435 Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de

dissolucéo ou liquidagéo;



A CIMAMLAP

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIAGAQO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL
AGRESTE POTIGUAR - CIM
RUA DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - NATAL RN - CEP: 59062-440
CNPJ: 19.322.223.0001-01

4.3.6 Entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

4.3.7 Organizacg6es da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condi¢é&o
(Acordéo n° 746/2014-TCU-Plenario).

4.3.8 Que NAO apresente em seu Contrato Social atividade econémica compativel com o
objeto ora licitado;

4.3.9 Possua em seu quadro societario servidor ou dirigente vinculado a instituicdo Contratante,

ou com o Poder Legislativo Municipal, (vinculado aos municipios consorciados), ou pessoa que,
ainda que ndo tenha vinculo, seja responsavel pela promocédo deste pregdo; e também com
pessoas que mantenham vinculo familiar com o servidor, o dirigente ou a pessoa responsavel
anteriormente mencionada;

4.3.10 Que possuam sécios, representantes, responsaveis técnicos, parentes até terceiro grau,
vinculados a outro concorrente na mesma licitacao;

4.4 Como condigdo para participacdo no Pregao, a licitante assinalara “sim” ou “ndao” em
campo préprio do sistema eletrdnico, relativo as seguintes declaracdes:

4.4.1 Que cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 2006,
estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49;

44.1.1 Nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, a assinalagdo do campo “ndo” impedira o prosseguimento no certame;

4.4.1.2 Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalacdo do campo “ndo” apenas produzira o efeito de o licitante nao ter direito
ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°® 123, de 2006, mesmo que microempresa,
empresa de pequeno porte.

4.4.2 Que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos;

44.3 Que cumpre 0s requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a proposta
apresentada esta em conformidade com as exigéncias editalicias;

4.4.4  Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagcdo no certame, ciente da obrigatoriedade
de declarar ocorréncias posteriores;

445 Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e néo
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢éo de aprendiz, nos termos
do artigo 7°, XXXIIl, da Constituicéo;

4.4.6 Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instru¢cdo Normativa
SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009.

4.4.7 Que nado possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante
ou forgado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da
Constituicdo Federal;

4.4.8 Que 0s servigos sao prestados por empresas que comprovem cumprimento de reserva de
cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que
atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacao, conforme disposto no art. 93 da Lei n°
8.213, de 24 de julho de 1991.

4.5 A declaracgéo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condi¢cao sujeitara o licitante as
sancdes previstas em lei e neste Edital

5. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO.

5.1 Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os
documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta com a descricdo do objeto ofertado e o
preco, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica, quando, entdo,
encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentacgéao.
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5.2 O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital,

ocorrerd por meio de chave de acesso e senha.

5.3 As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagéo de
habilitacdo, ainda que haja alguma restricao de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art.
43, 8 1°da LC n° 123, de 2006.

5.4 Incumbira ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a sessao publica
do Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios, diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.5 Até a abertura da sesséo publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

5.6 N&o sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas
apresentadas, 0 que somente ocorrera ap0s a realizacdo dos procedimentos de negociacdo e
julgamento da proposta.

5.7 Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para acesso publico apés o
encerramento do envio de lances.

6. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

6.1. O LICITANTE DEVERA ENVIAR SUA PROPOSTA MEDIANTE O PREENCHIMENTO, NO
SISTEMA ELETRONICO, DOS SEGUINTES CAMPOS:

6.1.1. Valor unitario e total para cada item ou lote de itens (conforme o caso), em moeda corrente
nacional;

6.1.2. Marca de cada item ofertado;

6.1.3. Fabricante de cada item ofertado;

6.1.4. Descricdo detalhada do objeto, contendo as informagfes similares a especificagdo do Termo
de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia,
laudos e certificacBes solicitadas, numero do registro ou inscricdo do bem no 6rgao
competente, quando for o caso;

6.2. Todas as especificacBes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente no fornecimento dos bens ou servicgos.

6.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, n&o Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob
alegacao de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

6.5. O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 60 (SESSENTA) DIAS, a contar da data
de sua apresentacao.

6.6. Os licitantes devem respeitar 0os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratacbes publicas, quando participarem de licitagBes publicas;

7. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO
DE LANCES

7.1. Aabertura da presente licitacdo dar-se-a em sessao publica, por meio de sistema eletrénico,
na data, horario e local indicados neste Edital.
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7.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que

ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios
insanaveis ou ndo apresentem as especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.
7.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificagcdo ser4d sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.3. A nao desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrario, levado a efeito na fase de aceitagéo.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e 0s
licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio do sistema eletrdnico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado de acordo com o tipo de licitacdo indicada no preambulo deste
edital.

7.6. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura
da sesséo e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto
superior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

7.8. Ointervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto
em relagcdo aos lances intermediarios quanto em relagcdo a proposta que cobrir a melhor oferta
devera ser de 100,00 (cem reais).

7.9. Ointervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a vinte (20)
segundos e o intervalo entre lances ndo podera ser inferior a trés (3) segundos, sob pena de serem
automaticamente descartados pelo sistema 0s respectivos lances.

7.10. Sera adotado para o envio de lances no pregao eletrdnico o modo de disputa “aberto”,
em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

7.11. A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo de dez minutos e, apos isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos
do periodo de duracdo da sessao publica.

7.12. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de dois
minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacao, inclusive no caso de lances intermediarios.

7.13. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao publica
encerrar-se-4 automaticamente.

7.14. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacao automatica pelo sistema, podera
0 pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo
publica de lances, em prol da consecucao do melhor preco.

7.15. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deveréo
ser desconsiderados pelo pregoeiro.

7.16. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado primeiro.

7.17. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.
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7.18. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo, o

sistema eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepc¢ao dos lances.

7.19. Quando a desconexao do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a
dez minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apés decorridas vinte e quatro
horas da comunicac¢do do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para
divulgacao.

7.20. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

7.21. Em relacédo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, serd efetivada a verificagdo automatica, junto
a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna propria as
microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparacdo com 0s
valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n°® 123, de 2006,
regulamentada pelo Decreto n® 8.538, de 2015.

7.22. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serao
consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.23. A melhor classificada nos termos do item anterior ter4 o direito de encaminhar uma ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5
(cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicacdo automatica para tanto.
7.24. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo
se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e
empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem
de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.
7.25. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor
oferta.

7.26. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relacdo ao
produto estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado exclusivamente entre as propostas que
fizerem jus as margens de preferéncia, conforme regulamento.

7.27. A ordem de apresentacao pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificagao,
de maneira que s6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre
lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

7.28. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele
previsto no art. 3°, § 2°, da Lei n°® 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente,
aos bens e servigos:

7.28.1. Produzidos no pais;

7.28.2. Produzidos por empresas brasileiras;

7.28.3. Produzidos por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no
Pais;

7.28.4. Produzidos por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em
lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras
de acessibilidade previstas na legislacao.

7.29. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrdnico dentre as
propostas empatadas.
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7.30. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o pregoeiro devera encaminhar,
pelo sistema eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor prego, para
gue seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condi¢cbes diferentes das previstas neste
Edital.
7.30.1. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.
7.30.2. O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (DUAS) horas,
envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociacgédo realizada, acompanhada,
se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmacdo daqueles
exigidos neste Edital e ja apresentados.

8.1. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de negociacdo, 0 pregoeiro examinard a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a adequacao ao objeto e & compatibilidade do preco em relacdo ao maximo
estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo
Unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019.

8.2. O licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica devera incluir, na sua proposta, 0s
percentuais das contribuicbes previstas no art. 176 da Instrugcdo Normativa RFB n. 971, de 2009,
em razao do disposto no art. 184, inciso V, sob pena de desclassificagcéo.

8.3. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar preco final superior ao
preco maximo fixado (Acérddo n° 1455/2018 -TCU - Plenario), ou que apresentar prego
manifestamente inexequivel.

8.3.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios simbalicos,
irrisérios ou de valor zero, incompativeis com o0s precos dos insumos e salarios de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatorio da licitagdo ndo tenha
estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagdes de propriedade
do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracao.

8.3.2. ApOs a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta vencedora, que se dara da seguinte forma:

8.3.2.1. Para julgamento e classificacdo das propostas ao final da fase de lances, sera adotado o
seguinte critério:

a.1l. De acordo com o artigo 48, I, Il da Lei N° 8.666/1993, serdo desclassificadas as propostas que:

| - As propostas que nao atendam as exigéncias do ato convocatério da licitacao;

Il — Propostas com valor global superior ao limite estabelecido ou com precos manifestamente
inexequiveis, assim considerados aqueles que ndo venham a ter demonstrada sua viabilidade
através de documentacdo que comprove que 0s custos dos insumos sdo coerentes com os de
mercado e que os coeficientes de produtividade sdo compativeis com a execucao do objeto da
contratacéo.

a.2. de acordo com o subitem a.1 acima, o pregoeiro, podera solicitar planilha de formacéo
de preco do licitante arrematante, para averiguar a viabilidade da execucdo do objeto de
contratacao.

a.3. Ainda de acordo com o subitem a.l, para a comprovacgéo da viabilidade de execucéo do
objeto da contratacdo, a planilha de formacdo de preco devera vir acompanhada de nota
fiscal de compra do produto de acordo com a marca cotada na licitacao.
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8.4. Qualquer interessado poderda requerer que se realizem diligéncias para aferir a

exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que
fundamentam a suspeita;

8.5. Na hipétese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, VINTE E QUATRO HORAS DE
ANTECEDENCIA, e a ocorréncia sera registrada em ata;

8.6. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por
meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 (DUAS) HORAS, sob pena de néo
aceitacdo da proposta.

8.6.1. O prazo estabelecido poderd ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitacdo escrita e
justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.
8.6.2. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se o0s que
contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, além de outras informacBes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou
propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se for 0 caso, por outro meio e prazo indicados
pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrdnico, sob pena de nao
aceitacdo da proposta.

8.6.3. Caso a compatibilidade com as especificacbes demandadas, sobretudo quanto a padrdes
de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios previstos nos subitens acima, o
Pregoeiro exigira que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob pena de ndo
aceitacdo da proposta, no local a ser indicado e dentro de 03 (TRES) dias Uteis contados da
solicitacao.

8.6.3.1. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagéo do
procedimento para a avaliacdo das amostras, cuja presenca sera facultada a todos os interessados,
incluindo os demais licitantes.

8.6.3.2. Os resultados das avaliagbes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.
8.6.3.3. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificacdes previstas
neste Edital, a proposta do licitante seré recusada.

8.6.3.4. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisar4 a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado.
Seguir-se-a4 com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma
que atenda as especificagbes constantes no Termo de Referéncia.

8.6.3.5. Os exemplares colocados a disposicdo da Administracdo serdo tratados como
protétipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica responsavel pela analise,
ndo gerando direito a ressarcimento.

8.6.3.6. Apos a divulgacao do resultado final da licitac@o, as amostras entregues deverao ser
recolhidas pelos licitantes no prazo de 10 (DEZ) dias, apés o qual poderdo ser descartadas pela
Administracéo, sem direito a ressarcimento.

8.6.3.7. Os licitantes deverdo colocar a disposicdo da Administracdo todas as condicGes
indispensaveis a realizacdo de testes e fornecer, sem 6nus, 0S manuais impressos em lingua
portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

8.7. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou
lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

8.8. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data
e horério para a sua continuidade.
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8.9. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante

gue apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor preco, vedada
a negociacdo em condi¢bes diversas das previstas neste Edital.

8.9.1. Também nas hipéteses em gque o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente,
podera negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

8.9.2. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

8.10. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera
nova verificagéo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45
da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.11. Encerrada a analise quanto a aceita¢do da proposta, o pregoeiro verificara a habilitacdo do
licitante, observado o disposto neste Edital.

9. DA HABILITACAO

9.1. Como condicao prévia ao exame da documentacéo de habilitagdo do licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual descumprimento das
condicbes de participacao, especialmente quanto a existéncia de sancao que impeca a participacéo
no certame ou a futura contratacéo, mediante a consulta aos documentos inseridos no PORTAL DE
COMPRAS PUBLICAS, e ainda nos seguintes cadastros:

9.1.1. PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS;

9.1.2. Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unido
(https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/)

9.1.3. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu
s6cio majoritario e do socio administrador por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé,
dentre as sancdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a
proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja
s6cio majoritario.

9.1.3.1. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas
apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.3.2. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.

9.1.3.3. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a sua desclassificagdo.

9.1.4. Constatada a existéncia de sancao, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de
condicdo de participacao.

9.1.5. No caso de inabilitagcdo, havera nova verificacéo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos art. 44 e 45 da Lei Complementar n° 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

9.2. Caso atendidas as condi¢fes de participagdo, a habilitacdo dos licitantes sera verificada por
meio do PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS, em relacdo a habilitacdo juridica, a regularidade
fiscal e trabalhista, a qualificacdo econémica financeira e habilitacéo técnica.

9.2.1. E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do PORTAL DE
COMPRAS PUBLICAS, para que estejam vigentes na data da abertura da sessao publica, ou
encaminhar, em conjunto com a apresentacao da proposta, a respectiva documentacéo atualizada.
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9.2.2. O descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do licitante, exceto se a

consulta aos sitios eletronicos oficiais emissores de certiddes feita pelo Pregoeiro lograr éxito em
encontrar a(s) certiddo(des) valida(s), conforme art. 43, §3°, do Decreto 10.024, de 2019.

9.3. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares, necessarios
a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante ser4 convocado a
encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (DUAS) HORAS, sob pena de
inabilitacéo.

9.4. Somente havera a necessidade de comprovacao do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdo dos documentos originais nao-digitais quando houver davida em relagéo a integridade
do documento digital.

9.5. Nao serao aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
agueles legalmente permitidos.

9.6. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deveréo estar em nome da matriz, e se 0
licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da
matriz.

9.6.1.  Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do
recolhimento dessas contribuicdes.

9.7. Ressalvado o disposto no item 5, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital,
a documentacao relacionada nos itens a seguir, e também os exigidos no termo de referéncia, para
fins de habilitagéo:

9.8. Habilitagéo juridica:

9.8.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condi¢do de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficarA condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br ;

9.8.3. No caso de sociedade empreséaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

9.8.4. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbac¢do no
Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser a participante sucursal, filial ou agéncia;

9.8.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacao dos seus administradores;
9.8.6. No caso de cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil
das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n°®
5.764, de 1971;

9.8.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizacao;

9.8.8. Deve acompanhar os aditivos ao documento constitutivo realizados pela empresa ou da
consolidacao respectiva.

9.8.9. Cédula de identidade dos sécios da empresa licitante,

9.8.10. Cédula de identidade do procurador e preposto,
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9.9. Regularidade fiscal e trabalhista:

9.9.1. CNPJ - Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou ho Cadastro de
Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.9.2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais
e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade
Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal
do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.9.3. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.9.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A
da Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n®5.452, de 1° de maio de 1943;
9.9.5. Prova de inscri¢do no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do
licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.9.6. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa
a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.9.7.  Prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante, relativa
a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.9.8. Caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto
licitatério, devera comprovar tal condicdo mediante declaracdo da Fazenda Estadual do seu
domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

9.9.9. Caso o licitante detentor do menor prec¢o seja qualificado como microempresa ou empresa
de pequeno porte devera apresentar toda a documentacao exigida para efeito de comprovacao de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob pena de inabilitaco.

9.10. Qualificagcdo Econbmico-Financeira.

9.10.1. Certidao negativa de faléncia, ou liquidacao judicial, ou de execuc¢éo patrimonial, conforme
0 caso, expedida pelo distribuidor da sede do licitante, ou de seu domicilio, dentro do prazo de
validade previsto na prépria certiddo, ou, na omissédo desta, expedida a menos de 60 (sessenta)
dias contados da data da sua apresentacao.

9.10.2. Balanco patrimonial e demonstracdes contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei (2022), registrado na Junta Comercial do Estado e copias autenticadas
pela Junta Comercial do Termo de Abertura e Encerramento do Livro Diario, que comprovem a boa
situacao financeira da empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balancos provisorios,
podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrados ha mais de 3 (trés) meses da data
de apresentacéo da proposta

9.10.2.1.No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentacao de
balanco patrimonial e demonstragfes contabeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;
9.10.2.3.E admissivel o balanco intermediario, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social.
9.10.2.4.Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima
auditoria contabil-financeira, conforme disp6e o artigo 112 da Lei n° 5.764, de 1971, ou de uma
declaracao, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgao fiscalizador;
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9.10.3. A boa situacéo financeira do licitante sera avaliada pelos indices de Liquidez Geral (LG),

Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), maiores ou iguais que 1 (um). Endividamento Total,
menor ou igual que 1 (um) ambos indices resultantes da aplicagcdo das formulas abaixo, com os
valores extraidos de seu balanco patrimonial:

LG =  Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

SG = Ativo Total

Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
LC = Ativo Circulante

Passivo Circulante

ET = Exigivel Total

Ativo Total

9.10.4. As empresas sujeitas a Escrituracdo Contabil Digital - ECD, Sistema Publico de
Escrituracéo Digital (SPED), dever&o obedecer ao que prevé a IN RFB 1774/2017 e suas alteragdes
posteriores e ao Decreto Federal 8.683/2016.

9.10.5. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liguidez Corrente (LC), deverdo comprovar,
considerados os riscos para a Administracdo, e, a critério da autoridade competente, o capital
minimo ou o patriménio liquido minimo de 10% (Dez por cento) do valor estimado da contratacdo
ou do item pertinente.

9.11. Qualificacdo Técnica

9.11.1. Comprovacgdo de aptiddo em caracteristicas, através de apresentacdo de atestado de
capacidade e documentacédo técnica, conforme solicitado no termo de referéncia ANEXO DESTE
EDITAL

9.12. A existéncia de restricao relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que
a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora,
uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.13.  Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa
ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange
a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias lteis,
apoés a declaracao do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por
igual periodo, a critério da administracdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante
apresentacdo de justificativa.

9.14. A ndo-regularizacao fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de
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classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa

com alguma restricdo na documentacéo fiscal e trabalhista, sera concedido 0 mesmo prazo para
regularizacéo.

9.15. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da mesma.
9.16.  Serd inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar
guaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste
Edital.

9.17. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo
inabilitacdo, havera nova verificacéo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto
nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para
aceitacdo da proposta subsequente.

9.18. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro item,
ficara obrigado a comprovar os requisitos de habilitacdo cumulativamente, isto é, somando as
exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, e assim sucessivamente,
sob pena de inabilitagédo, além da aplicacédo das sancfes cabiveis.

9.18.1. N&o havendo a comprovacdo cumulativa dos requisitos de habilitacdo, a inabilitacdo
recaird sobre o(s) item(ns) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s) seja(m) suficiente(s) para a
habilitagéo do licitante nos remanescentes.

9.19. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o licitante sera
declarado vencedor.

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no PRAZO
DE 02 (DUAS) HORAS, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:
10.1.1. Ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas
ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu
representante legal.

10.1.2. Conter a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de
pagamento.

10.2. A proposta final deverd ser documentada nos autos e serd levada em considera¢do no
decorrer da execuc¢do do contrato e aplicacéo de eventual sangéo a Contratada, se for o caso.
10.2.1. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

10.3. Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n® 8.666/93).

10.3.1. Ocorrendo divergéncia entre 0s precos unitarios e o preco global, prevalecerédo os primeiros;
no caso de divergéncia entre os valores numéricos e 0s valores expressos por extenso,
prevaleceréo estes ultimos.

10.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢cdo gque induza o julgamento a mais de um
resultado, sob pena de desclassificacéo.

10.5. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada
aquela que n&o corresponda as especificacdes ali contidas ou que estabeleca vinculo a proposta
de outro licitante.
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10.6. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e o0s documentos

complementares estardo disponiveis na internet, apés a homologacao.
11. DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacéo fiscal e trabalhista da licitante
gualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido o
prazo de no minimo vinte minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencédo de recorrer, de
forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisdo(Bes) pretende recorrer e por quais motivos,
em campo proprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia
de motivacao da intencéo de recorrer, para decidir se admite ou n&o o recurso, fundamentadamente.
11.2.1.Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas verificara as
condicbes de admissibilidade do recurso.

11.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto & intencdo de recorrer importara a
decadéncia desse direito.

11.2.3.Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés dias para
apresentar as razdes, pelo sistema eletr6nico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados
para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema eletrdnico, em outros trés dias,
gue comecarao a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata
dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente 0s atos insuscetiveis de aproveitamento.
11.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco
constante neste Edital.

12. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sessdao publica podera ser reaberta:

12.1.1. Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulacéo de atos anteriores a realizacao
da sessao publica precedente ou em que seja anulada a propria sessao publica, situacdo em que
serao repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

12.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar o contrato, n&o retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar
aregularizacéo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, 81° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses,
serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.
12.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessao
reaberta.

12.2.1. A convocagéao se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), ou e-mail, ou de acordo com
a fase do procedimento licitatorio.

12.2.2. A convocacéo feita por e-mail dar-se-4 de acordo com os dados contidos no CADASTRO
DO PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados
cadastrais atualizados.

13. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

13.1. O objeto da licitagédo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro,
caso nao haja interposicao de recurso, ou pela autoridade competente, apés a regular decisédo dos
recursos apresentados.
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13.2. Apds a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade

competente homologara o procedimento licitatorio.

14. DA GARANTIA DE EXECUCAO

14.1. Haverd exigéncia de garantia de execucdo para a presente contratacdo, nas condicbes
citadas no termo de referéncia, ANEXO DESTE EDITAL.

15. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1. Homologado o resultado da licitagdo, tera o adjudicatario o prazo de 05 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocagédo, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo
de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratacdo, sem prejuizo das
sancdes previstas neste Edital.

15.2. Alternativamente a convocacdo para comparecer perante o 6rgdo ou entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administracdo podera encaminh&-la para assinatura,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrdnico, para que seja
assinada e devolvida no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da data de seu recebimento.

15.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Precos
podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s)
vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

15.4. Seréo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessérias para o registro
de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagéo do licitante vencedor, a
descricdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais condic¢des.
15.4.1. Seré incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar 0s
bens ou servicos com precos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do
certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o objeto ndo atender
aos requisitos previstos no art. 3° da Lei n® 8.666, de 1993;

16. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

16.1. Apds a homologacéo da licitagcdo, em sendo realizada a contratacdo, sera firmado Termo de
Contrato ou emitido instrumento equivalente.

16.2. O adjudicatario tera o prazo de 05 (CINCO) DIAS (teis, contados a partir da data de sua
convocagdao, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento equivalente, conforme o caso
(Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizacdo), sob pena de decair do direito a contratacdo, sem
prejuizo das sancdes previstas neste Edital.

16.2.1. Alternativamente a convocacgao para comparecer perante o 0rgdo ou entidade para a
assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a Administracao podera
encaminha-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria, mediante correspondéncia postal com
aviso de recebimento (AR) ou meio eletrbnico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 05
(cinco) dias, a contar da data de seu recebimento.

16.2.2. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitacao
justificada do adjudicatario e aceita pela Administracao.
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16.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa adjudicada,

implica no reconhecimento de que:

16.3.1. Referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relacdo de negdcios ali
estabelecida as disposicdes da Lei n® 8.666, de 1993;

16.3.2. A contratada se vincula a sua proposta e as previsfes contidas no edital e seus anexos;

16.3.3. A contratada reconhece que as hipbteses de rescisdo sao aquelas previstas nos artigos 77
e 78 da Lei n® 8.666/93 e reconhece os direitos da Administracéo previstos nos artigos 79 e 80 da
mesma Lei.

16.4. O prazo de vigéncia da contratacao é de 12(doze) meses.

16.5. Previamente a contratacdo a Administracdo realizard consulta aos sites oficiais para
identificar possivel suspensdo temporaria de participacdo em licitagcdo, no ambito do 6rgdo ou
entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas,
observado o disposto no art. 29, da Instrugdo Normativa n°® 3, de 26 de abril de 2018, e nos termos
do art. 6°, Ill, da Lei n°® 10.522, de 19 de julho de 2002, consulta prévia ao CADIN.

16.6. Na assinatura do contrato ou da ata de registro de prec¢os, sera exigida a comprovacao das
condicbes de habilitacdo consignadas no edital, que deverdo ser mantidas pelo licitante durante a
vigéncia do contrato ou da ata de registro de precos.

16.7. Na hipétese de o vencedor da licitacdo ndo comprovar as condicbes de habilitacdo
consignadas no edital ou se recusar a assinar o contrato ou a ata de registro de precos, a
Administracdo, sem prejuizo da aplicacdo das sancdes das demais cominacdes legais cabiveis a
esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada a ordem de classificacdo, para, apés a
comprovacdo dos requisitos para habilitacdo, analisada a proposta e eventuais documentos
complementares e, feita a negociacgdo, assinar o contrato ou a ata de registro de precos.

16.8. Gestor do Contrato:
16.8.1. O gestor do contrato serd designado por meio de Portaria expedida pelo 6rgao
competente.

17. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL.

17.1. As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual séo as estabelecidas
no Termo de Referéncia, ANEXO A ESTE EDITAL.

18. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO.

18.1. Oscritérios de recebimento e aceitacdo do objeto e de fiscalizacdo estao previstos no Termo
de Referéncia, ANEXO A ESTE EDITAL

19. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA.
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19.1. As obrigacbes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de

Referéncia, ANEXO A ESTE EDITAL
20. DO PAGAMENTO

20.1 - As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, ANEXO A
ESTE EDITAL

21. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS.

21.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatario que:

21.1.1.Nao assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando
convocado dentro do prazo de validade da proposta;

21.1.2. Nao assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
21.1.3. Apresentar documentacéo falsa;

21.1.4.Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
21.1.5. Ensejar o retardamento da execuc¢éo do objeto;

21.1.6. Nao mantiver a proposta;

21.1.7. Cometer fraude fiscal;

21.1.8. Comportar-se de modo inidéneo;

21.2. As sancfes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em
pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem 0 compromisso assumido
injustificadamente.

21.3. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaracao falsa quanto as condicdes
de participacdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em
gualquer momento da licitacdo, mesmo apos o encerramento da fase de lances.

21.4. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragfes discriminadas nos subitens
anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sancoes:
21.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos
significativos ao objeto da contratacéo;

21.4.2.Multa de 2% (dois por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela
conduta do licitante;

21.4.3.Suspensao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo Puablica opera e atua concretamente, pelo prazo de até
dois anos;

21.5. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante
a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada
ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

21.6. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sancdes.

21.7. Se, durante o processo de aplicagéo de penalidade, se houver indicios de prética de infracéo
administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a
administracdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo necessarias a
apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com
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despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de investigacdo

preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdo — PAR.

21.8. A apuragdo e o julgamento das demais infragbes administrativas ndo consideradas como
ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846, de 1° de
agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

21.9. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracédo
Publica resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacéo de agente
publico.

21.10. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir 0s prejuizos causados pela conduta do
licitante, a Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do
Cadigo Civil.

21.11. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo
gue assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario, observando-se o
procedimento previsto na Lei n°® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n® 9.784, de 1999.
21.12. A autoridade competente, na aplicacdo das sancfes, levara em consideracdo a gravidade
da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracao,
observado o principio da proporcionalidade.

21.13. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no Cadastro de empresas inidoneas.
21.14. As sanc0Oes por atos praticados no decorrer da contratacdo estdo previstas no Termo de
Referéncia.

22. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA.

22.1. Apo6s o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderéo reduzir seus precos ao
valor da proposta do licitante mais bem classificado.

22.2. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do
certame em relacdo ao licitante melhor classificado.

22.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da Ultima proposta individual
apresentada durante a fase competitiva.

22.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contratacbes e somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou
tenha seu registro cancelado nas hipéteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/213.

23. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

23.1. Até 03 (trés) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sessao publica, qualquer
pessoa podera impugnar este Edital.

23.2. 4. A IMPUGNAGAO DEVERA ser realizada EXCLUSIVAMENTE
por FORMA ELETRONICA no sistema www.portaldecompraspublicas.com.br.

23.3. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelo setor juridico e responsaveis pela elaboracdo deste
Edital e seus anexos, decidir sobre a impugnacao no prazo de até dois dias Uteis contados da data
de recebimento da impugnacao.

23.4. Acolhida a impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realiza¢éo do certame.
23.5. 7. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser
enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura da sessao
publica, EXCLUSIVAMENTE por meio eletrénico.
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23.6. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis, contado

da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela
elaboracéo do edital e dos anexos.

23.7. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no
certame.

23.7.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacdo € medida excepcional e deverd ser
motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagc&o.

23.8. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo
0s participantes e a administracao.

24. DAS DISPOSICOES GERAIS

24.1. Da sessdao publica do Pregédo divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

24.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacéo
do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia (til
subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicacdo em
contrario, pelo Pregoeiro.

24.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observarédo o
horario de Brasilia — DF.

24.4. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que
nao alterem a substéncia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante
despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia
para fins de habilitacéo e classificacéo.

24.5. A homologacao do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratacao.

24.6. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo
da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, o
principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacéo.

24.7. Os licitantes assumem todos o0s custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e
a Administracdo nao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
conducao ou do resultado do processo licitatorio.

24.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do
inicio e incluir-se-a o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na
Administracao.

24.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e
do interesse publico.

24.10. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas
gue compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

24.11. O Edital estd  disponibilizado, na integra, no endereco  eletrdnico:
www.portaldecompraspublicas.com.br, e também poderéo ser lidos e/ou obtidos no endere¢co RUA
DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - NATAL RN, CIM-AMLAP, nos dias uteis,
no horario das 08:00. horas as 13:00horas, mesmo endereco e periodo no qual os autos do
processo administrativo permanecerdo com vista franqueada aos interessados.

24.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:

24.12.1. ANEXO | - Termo de Referéncia
24.12.2. ANEXO Il — Minuta de Ata de Registro de Precos, se for o caso.
24.12.9. ANEXO X - Minuta Do Contrato Administrativo, se for o caso.

25. DO FORO
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25.1. Para dirimir quaisquer duvidas ou questdes relacionadas com a presente licitacdo, fica eleito

o foro da Comarca de Natal/RN, com exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

Natal/RN, 15 de dezembro de 2023.

ANDERSON VASCONCELOS DE LIMA
Apoio da Comissédo Permanente de Licitacdo CIM-AMLAP

TERMO DE REFERENCIA

[1. OBJETIVO |

1.1 O Presente Termo de Referéncia tem por objetivo reunir elementos e informagdes
necessérips, destinado a Futura e Eventual AQUISI(}AO DE MATERIAL PERMANENTE
(MOBILIARIO ESCOLAR), conforme especificagdes e quantidades deste termo.

2. JUSTIFICATIVA |

1. Considerando que o CIM-AMLAP, visa realizar pregdes de aquisicdes e servigos, comuns
aos municipios consorciados, o0 objeto desta aquisicdo é a compra de materiais permanentes
(mobiliario escolar) para atender as necessidades das unidades escolares dos municipios
consorciados, com o intuito de proporcionar a comunidade escolar as condi¢des adequadas para
a realizacao das atividades, considerando as especificidades dos anos iniciais ofertados pela rede
municipal de ensino, bem como para as atividades administrativas das Escolas de cada municipio
consorciado.

2. Resultados esperados

a) Maior capacidade e agilidade no atendimento as demandas dos municipios consorciados
b) Melhor condigdo de controle de distribuicdo dos produtos.

2.1. JUSTIFICATIVA DA AQUISICAO POR LOTE
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1. Considerando a possibilidade do procedimento licitatério realizar-se-a através do sistema de
registro de pregos, estando ciente que os objetos desta pretensa aquisicdo sdo bens da mesma
natureza é que sugerimos pelo agrupamento dos itens em lote decorre da necessidade de manter-
se a estética visual das aquisi¢des, que equivale a padronizagdo do mobiliario. Ha que se destacar,
ainda, que a maioria dos itens sao complementares, o que s6 sera garantido com o atendimento da
demanda por apenas um fornecedor/fabricante. Tome-se, por exemplo, a tonalidade de uma
determinada cadeira que, invariavelmente, possui a mesma cor, porém com inumeras
variagcoes de tonalidades entre os diversos fabricantes. (Grifo nosso). Acerca de agrupamento
em caso desta natureza (padronizagao), veja-se excerto do Acérdao 7243/2017 - TCU - 22 Camara:

Os itens estao agrupados pois sdo da mesma
natureza e visam a padronizacao do design e do
acabamento dos

diversos moveis que comporao os ambientes e
objetiva ‘garantir um minimo de estética e
identidade visual apropriada, por LOTE e
localidade, ja que os itens

fazem parte de um conjunto que devera ser
harménico

entre si, conforme previsto e pacificado nos
acordaos:

Acordao 5.301/2013-Segunda Camara, Acordao
5.260/2011- 12 Camara e Acordao 861/2013-
Plenario-TC 006.719/2013-9.”

2. Ademais, a adoc¢ao de licitacao por itens isolados exigiria elevado nimero de procedimento para
selecdo, o que tornaria extremamente oneroso a atividade da Administragéo publica sob o ponto de
vista do emprego de recursos humanos e da dificuldade de controle, de sorte que poderia colocar
em risco a economia de escala e a celeridade processual, comprometendo a selecao de proposta
mais vantajosa buscada no certame. Por sua vez, a medida nao prejudicara a competitividade, mas
sim o oposto. Exatamente pela quantidade de itens agrupados e o tamanho e o valor total do lote
tornara o certame mais atraente as empresas do ramo.

2.2. ANALISE DE AMOSTRAS/PROTOTIPO

1. Apos a fase de lances o pregoeiro podera solicitar ao arrematante classificado em primeiro
lugar do lote, que apresente amostra/protétipo dos itens conforme solicitagdo, que serao
submetidos a analise da Equipe técnica, para verificar se se estdo de acordo com o termo de
referéncia.

2. As amostras/prototipos deverao ser entregues no prazo maximo de 5 (cinco) dias uteis, a

contar da solicitagdo do pregoeiro que serdao submetidas a analise técnica, onde se adotara como

critério para exame o Edital, e a aprovacao dependera de sua conformidade com as especificagdes
constantes no Termo de Referéncia

3. Caso as amostras apresentadas sejam incompativeis com o objeto licitado a empresa

arrematante sera desclassificada, e convocada a empresa subsequente, na ordem de classificagao,

para apresentagdo de amostra, no mesmo prazo supracitado.
4. Somente apds a aprovagao das amostras/prototipos sera realizada a adjudicagao do objeto.

|3 - FUNDAMENTO LEGAL: |
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3.1. A AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO ESCOLAR), objeto deste Termo
de Referéncia tem amparo legal, na Lei n.° 10.520 de 17 de julho de 2002, CIM - AMLAP -
RESOLUCAO N ° 01/2021, Lei Complementar n°® 123/2006 e posteriores alteracdes e
subsidiariamente o prescrito no § 4°, art. 22, do Decreto n° 7.892/2013, (alterado pelo Decreto n°®
9.488/18).

3.1.2. Por se tratar de contratagcao de fornecimento/servigos comuns, nos termos do paragrafo unico
do art. 1° da Lei n°® 10.520/02, o certame licitatorio sera realizado por meio de Sistema de Registro
de Pregos, na modalidade Pregao, em sua forma Eletronica.

3.2. AJUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO REGISTRO DE PRECOS

1. realizacdo deste procedimento licitatorio na forma registro de precos com o objetivo de
formalizar Ata de Registro de Precos, para que nao seja necessario realizar-se outro processo
licitatorio para contratacao do objeto supracitado para novas demandas, que estao pretensas a
surgir. Vale lembrar que a opgao pela adogéao do Sistema de Registro de Pregos (SRP), para esta
licitacdo, deve-se ao fato de este sistema ser um forte aliado aos principios da eficiéncia e da
economicidade, por ser um procedimento que resulta em vantagens a Administragao,
descomplicando procedimentos para contratacdo de servigos, reduzindo a quantidade de
licitagdes, propiciando e facilitando um maior numero de ofertantes, inclusive a participagao das
pequenas e médias empresas, enxugando os gastos do erario, por registrar precos e disponibiliza-
los por um ano em Ata para quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado, sem
entraves burocraticos, entre outras vantagens. Assim, buscamos enquadramento no Decreto n°
7892/13, artigo 3°, inciso lll: “Art. 3° O Sistema de Registro de Pregos podera ser adotado nas
seguintes hipoteses: IV — quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o
quantitativo a ser demandado pela administracdo”. Sistema de Registro de Precos pode ser
adotado tanto nas contratacbes para aquisicdo de bens ou produtos, como para a prestagao de
servicos, desde que o objeto se enquadre em uma das hipéteses previstas no art. 3° do Dec. n°
7.892/2013: necessidade de contratagdes frequentes; aquisicao de bens com previsao de entregas
parceladas; contratacio de servigos remunerados por unidade de medida ou em regime de tarefa;
aquisicao de bens ou a contratagao de servigcos para atendimento a mais de um 6rgao ou entidade,
ou a programas de governo; ou quando, pela natureza do objeto, ndao for possivel definir
previamente o quantitativo a ser demandado pela Administracéo.

2. O regulamento determina que as licitagdes para registro de precos podem ser realizadas nas
modalidades concorréncia e pregao. Como o objeto se enquadra em objeto de natureza comum, ou
seja, cujos padrdes de desempenho e qualidade possam ser objetivamente definidos pelo edital por
meio de especificagées usuais no mercado (conforme dispde a Lei n°® 10.520/2002), o objeto pode
ser licitado, pela SRP visto que de adequa as hipoteses previstas no referido artigo 3°.

3. O SRP, segundo Margal Justen Filho1, “apresenta diversas virtudes, propiciando a reducao
de formalidades e a obtencao de ganhos econdmicos para a Administracdo Publica”. Tal o é que,
diante de situacao que se amolde as hipoteses previstas no art. 3° do Regulamento, a adogao do
Sistema de Registro de Pregos constitui-se em verdadeira obrigagao para o gestor, devendo
apresentar justificativa em caso de ndo adogao.

3.3. ORGAO GERENCIADOR:
1. Consoércio Intermunicipal Multifinalitario da Associagao dos Municipios do Litoral Agreste Potiguar
— CIM-AMLAP.
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2. Demandantes do processo licitatorio, municipios consorciados

|3.2 - CLASSIFICAQAO DOS BENS |
Os bens a serem adquiridos sao de natureza comum, conforme Art. 1° da Lei 10.520/2002:

Art. 1° Para aquisicao de bens e servigos comuns, podera ser adotada a licitagdo na modalidade
de pregao, que sera regida por esta Lei.

Paragrafo unico. Consideram-se bens e servigos comuns, para os fins e efeitos deste artigo,
aqueles cujos padroes de desempenho e qualidade possam ser objetivamente definidos pelo edital,
por meio de especificacdes usuais no mercado.

(4. QUANTITATIVO E ESPECIFICACAO DOS PRODUTOS: |

1. Constitui objeto deste Termo de Referéncia a AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE
(MOBILIARIO ESCOLAR), conforme especificagées, quantitativos maximos e condigdes minimas
abaixo apresentadas:

Lote 1
01 | ESTANTE EM ACO COM 5 PRATELEIRAS EM MDF/MDP 500
Estante constituida em tubo retangular 50X30 na parede 1,5 mm nas
colunas e 30x30 na moldura retangular abaixo das prateleiras como
reforgco. As estruturas metélicas deverédo ser soldadas pelo processo
MIG/MAG, e deverdo estar isentas de respingos de soldas apds o
processo de soldagem. Acima da moldura retangular em tubo
quadrado 30x30 mm deverao ser fixadas prateleiras em MDF/MDP de
18 mm de espessura com acabamento de laminado de baixa pressao
BP na cor cinza, as prateleiras deverdo em todo o seu perimetro
receber fita de borda de 2 mm de espessura na mesma cor da
superficie. As terminagdes da estante deverao receber ponteiras em
plastico copolimero na cor preta. Toda a estrutura deve receber
acabamento com sistema de tratamento quimico (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po. Sem
arestas cortantes e rebarbas. Dimensoes: Altura 200 cm x Largura 100
cm e profundidade 35 cm.Tolerancia maxima para variagao de medidas
dimensionais (+ ou -) 5mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

sLaudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior a 100 uym;
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*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017
*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;
*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 - Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos
Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
Licitante nao for o fabricante.
-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
02 | ESTANTE EM ACO COM 06 PRATELEIRAS 400

Estante em aco, prateleiras em Chapa 22 (espessura minima de
0,80mm) e colunas em chapa 16 (espessura minima de 1.5 mm), altura
minima da regulagem da prateleira 25 mm, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) com banhos sucessivos a quente, com desengraxante,
decapante, fosfatizagdo e passivador, pintura através de sistema
eletrostatico epoxi pd, com superficies lisas e uniformes, contendo 06
prateleiras. As colunas em “L” deverao receber sapatas plasticas em
suas terminagbes em contato com o ch&o. Toda estrutura em cinza
claro.Dimensdes: alt. 175 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cmTolerancia
maxima para variagcdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a
proposta inicial:

*Laudo de corrosdao por exposicao em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagéo da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
médio superior a 100 um;

*Laudo de determinacgdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 verséo corrigida de 2010;
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*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017
*Laudo de determinacao de determinagéao da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;
*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricagao.
Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante nao for o fabricante
-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
03 | ESTANTE DUPLA FACE 400

Estante face dupla inferior fechada, totalmente confeccionada em aco
SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais de sustentacdo
confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, cada lateral com 36
(trinta e seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura,
permitindo encaixe das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base
retangular fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm,
com altura de 175 mm; 01 (um) reforco interno em “Triangulo” soldado
em toda a extensdo da base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02
(dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma)
travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapa
0,90mm e dobrado em "U" com altura de 70mm; 02 (dois) anteparos
laterais em chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito)
prateleiras com dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de
profundidade, confeccionadas em chapa com espessura de 0,90mm,
com dobras nas laterais que permitem as mesmas a uniao as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico epoxi pd. Sem arestas cortantes e
rebarbas. Dimensdes: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade:
58 cm.Tolerancia maxima para variacao de medidas dimensionais (+
ou -) 5mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item
deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

*Laudo de corrosdao por exposicao em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas
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*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas

conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-

3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor

meédio superior a 100 uym;

*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT

11003:2009 versao corrigida de 2010;

*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm

D3359:2017

*Laudo de determinacao de determinagao da espessura da camada de

tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o

valor minimo de 100 micras;

*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-

3:2011 — Segurancga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos

Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite

maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de

uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras

providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.

*Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,

atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito

de fabricagao.

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
Licitante nao for o fabricante

-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
04 | ARQUIVO COM 4 GAVETAS 100

Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com espessura
de 18 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressao em
ambas as faces, resistente a abrasao, na cor branca, encabegado com
fita de borda pvc 2,5 mm de espessura com alta resisténcia a
impactos.na mesma cor do painel. Gavetas em madeira aglomerada
MDP revestido com laminado melaminico de baixa pressao
encabecadas com fita de borda pvc com espessura 1 mm. Fundo das
gavetas confeccionados em chapa dura de alta densidade pintada na
mesma cor do moével. Corredigas (tipo telescopicas) das gavetas,
presas ao corpo do gaveteiro através de parafuso tipo chipboard para
madeira, resistente a esforco sobre a gaveta e aos numeros de ciclos
de abertura e fechamento da mesma. Travamento simultdneo das
gavetas feito em haste de ago resistente a tragcdo com acionamento
lateral através de fechadura com chave de alma interna em aco de alta
resisténcia ao torque, com capa plastica externa de protecdo em
polietileno injetado. Puxadores com desenho curvo e linhas suaves sem
arestas injetados em poliuretano, fixado com parafuso de rosca para
fixagdo em termoplasticos em aco de 4x25mm com cabeca panela.
Suportes para pastas suspensas nas gavetas confeccionados em
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chapa de ago em formato de “L” fixado a gaveta através de parafusos
chipboard de 4,0 x 14mm cabega panela, pintado em epdxi pd na
mesma cor do mével.

Apresentar junto com a proposta inicial declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de
01 ano

Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante ndo for o fabricante.

05 | MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 04 | 350
PRATELEIRAS (ACO CARBONO,MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1
cabeceira, 4 prateleiras divisorias. fechamento superior e inferior em
ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagao a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo deve possuir os
12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas com quina viva. o modulo € montado com o uso de
parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza,
com formato semiesférico e diametro de 70 mm, altura de 36,5 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas” para
estruturacdo, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinagé@o de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que
permita a sua regulagem. Corpo do armario em chapa de ago SAE
1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario
a colocacao das prateleiras em varias alturas. base estruturada por
meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25 quadrados na parede
1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro na
parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés
do armario. inserir em suas extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. todas as
pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecao por meio de fosfatizacao, pintura eletrostatica
epoxi po, na cor branca texturizada, curada em estufa. soldas devem
possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. embalagem: todas as pegas deverdo ser embaladas e
acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em
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conjunto por meio de papelao ondulado. cada modulo devera possuir

em sua embalagem um manual de montagem informando todo o

conteudo da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de

pecas e elementos de fixagcdo, como também, a descri¢do passo a

passo de cada fase da montagem. o modulo devera ser entregue

desmontado. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para

garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os

seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a

proposta inicial:

sLaudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,

conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;

*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao

das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas

conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-

3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a

norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor

meédio superior a 100 uym;

*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT

11003:2009 versao corrigida de 2010;

*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm

D3359:2017

*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 1044 3:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;

*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 - Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos
Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
Licitante nao for o fabricante

-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.

06 | MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 | 500
PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel
em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas,
4 prateleiras divisorias. fechamento superior e inferior em ABS na cor
cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagcao a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura
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retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo deve possuir os
12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas com quina viva. o modulo € montado com o uso de
parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na mesma
cor cinza, com formato redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato
com o piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de 2 mm, com
parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. fechadura do
tipo tambor cilindrico com chave dobravel. corpo do armario em chapa
de ago SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e
esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na
lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo
ao usuario a colocagao das prateleiras em varias alturas. base
estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25,
quadrado na parede 1,5 mm, formando um retadngulo com 890 x 390
mm, nas quatro extremidades internas do retédngulo sdo soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de
diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdao soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés
do armario. inserir em suas extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao na cor
branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor
do tampo superior e inferior. as dobradicas do modulo deverao ser
invisiveis pelo lado interno e em nimero de duas em cada porta, utilizar
dobradiga de fechamento automatico super alta, e puxadores em
plastico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas
laterais do armario. Todas as pegas em acgo deverdao receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizacdo. pintura eletrostatica epoxi pd, na cor branca texturizada.
soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. cada modulo devera possuir em sua
embalagem um manual de montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95
cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia,
o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosdao por exposicao em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada
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*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior a 100 ym;
*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;
*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017
*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;
*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Segurancga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
Licitante nao for o fabricante

-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.

07 | MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO | 400
CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel em 20 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 divisoria, 1 base, 6 prateleiras, 1 cabeceira,
8 portas. Fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 “castelos” para fixagao a estrutura retangular, (tubo 25 x
25 mm) utilizar para uniao entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. o modulo possuir os 12 vértices que
compoe sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. o modulo é montado com o uso de parafusos.
os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza, com formato
redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com
3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado
com inclinagdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16
que permita a sua regulagem. corpo do armario em chapa de aco sae
1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, base
estruturada por meio de tubo de aco carbono sae 1020 25x25mm
quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890x390
mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo
processo mig/mag quatro tubos de aco carbono 1’ polegada, de
diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés
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do armario. inserir em suas extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo tambor cilindrico
com chave dobravel, portas confeccionadas em mdf de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao na
cor branca, com bordas revestida em fitas ABS de 2,5 mm da mesma
cor do tampo superior e inferior. as dobradigas do modulo deverao ser
invisiveis pelo lado interno e em numero de 02(duas) em cada porta,
utilizar dobradica de fechamento automatico super alta, puxador em
plastico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas
laterais do armario. a pintura das pegas em ago em tinta epoxi po, pelo
processo eletrostatico. todas as pegcas em ago deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protegao por meio de
fosfatizacdo, na cor branca texturizada. soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndao devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. cada médulo
devera possuir em sua embalagem um manual de montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial:

*Laudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior a 100 uym;

*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;

*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017

*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;

*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos
Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
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*Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
Licitante nao for o fabricante
-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
08 | MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 |200
PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel
em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1
prateleira divisoria. Fechamento superior e inferior em ABS na cor
cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O médulo € montado com o
uso de parafusos e rebites. Os pés do mdédulo em plastico injetado na
cor cinza com parafuso que permita a sua regulagem. Fechadura com
chave dobravel. Corpo do armario em chapa de ago de espessura, 0,75
m. Laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm
entre os pontos, permitindo ao usuario a colocagéao da prateleira em
varias alturas. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em
MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressao na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada
porta deve possuir 2 dobradigas e um puxador plastico. O fundo do
modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico na cor branca. Todas as pe¢as em aco
deverao receber tratamento por meio de banhos sucessivos para
protecao por meio de fosfatizagdo, Pintura eletrostatica epoxi pd, na
cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis
aos usuarios devem ser arredondadas. Cada modulo devera possuir
em sua embalagem um manual de montagem. Dimensdes: alt. 80 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

*Laudo de corrosao por exposicao em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior a 100 uym;




A CIMAMLAP

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIAGAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL
AGRESTE POTIGUAR - CIM
RUA DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - NATAL RN - CEP: 59062-440
CNPJ: 19.322.223.0001-01
*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017
*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;
*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 - Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos
Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
Licitante nao for o fabricante

-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.

09 | MODULO DE ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E RECARGA PARA | 30
NETBOOKS E TABLETS (TIPO “CHARGE MATE”), COM
CAPACIDADE PARA ARMAZENAMENTO E CARREGAMENTO DE ATE
36 NOTEBOOKS.

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel em 8 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira
diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em
parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixacao a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar
para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos
especiais para plastico, possui os 12 vértices que compde sua forma
em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas. O moédulo é
montado com o uso de parafusos e rebites. O fechamento superior
deve ter um rebaixo em formato retangular com profundidade de 20
mm, revestido com uma manta emborrachada de 1 mm de espessura,
para contencao dos equipamentos de forma segura antes ou depois do
acondicionamento para carregamento. A base possui 4 rodizios para
pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforcado com fibra de vidro, com eixos de acgo, rodas duplas de 75
mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60 kg cada. Banda de
rodagem em poliuretano injetado. Eixo dotado de rosca métrica.
Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca M12.
Corpo do armario em chapa de ago de espessura, 0,75 mm. Laterais
direita e esquerda do armario, com ventilagao por meio de furos
redondos com diametro de 10 mm em numero de no minimo 184 furos
(23 linhas e 8 colunas de furos), prateleira fixada a lateral por meio de
cremalheiras estampadas diretamente na lateral. Base estruturada por
meio de tubo de ago carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm,
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Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressao na cor branca, com
bordas revestida em fita ABS azul de 2,5 mm de espessura. Cada porta
deve possuir 2 dobradigas. Para o fechamento seguro do
compartimento, ha uma fechadura digital por senha individualizada, o
mesmo sistema também atua como puxador da porta do
compartimento. Fundo do modulo com 01 fechamento em chapa de
aco com espessura de 0,75 mm, com diversos furos de didmetro 10
mm. Todas as pecas em ago deverao receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para prote¢cao por meio de fosfatizagdo, pintura
eletrostatica epoxi po, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Cada médulo
devera possuir em sua embalagem um manual de uso. Na lateral direita
e esquerda do armario deve ter um puxador para deslocamento, em
tubo redondo de espessura minha 1.5mm fixado a estrutura por meio
de parafuso interno ao modulo. Também na parte externa deve existir
uma pega em chapa de ago com espessura 2 mm, em formato de alga
borboleta para enrolar o fio quando 0 mesmo nao estiver em uso.
O moédulo deve ser conectado a rede elétrica de 220V ou 110V com
capacidade de 10A. Distribuicao de rede elétrica por prateleira, a rede
de alimentacao elétrica normatizada contando com 3 linhas de tomadas
com 12 posi¢des cada linha, tomadas padrdao conforme a norma, cabo
tipo chicote externo responsavel pela entrada da corrente elétrica.
Protecdo por disjuntor geral DR/DPS com temporizador de
desligamento automatico. Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
cm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada
*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior & 100 um;
*Laudo de determinacao de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;
*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017
*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;
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*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante nao for o fabricante
-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratdrio reconhecido
pelo inmetro.
10 | MODULO DE CARREGAMENTO PARA CELULARES, TABLETS E | 100
NOTEBOOKS COM 13 PORTAS E FECHADURAS ELETRONICAS
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS. Fechamento superior e
inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagcao a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para plastico. O modulo possuir os 12
vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas com quina viva. O modulo € montado com o uso
de parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico injetado na
mesma cor da base e cabeceira, com formato semiesférico e diametro
de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, com oito “costelas” para estruturacdo, borda final em
contato com o piso chanfrado com inclinagéo de 45° e altura de 4 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. O mddulo
€ subdividido em 13 compartimentos, sendo 12 para armazenamento
e carregamento, e um compartimento para manutencdo de
equipamentos elétricos eletrbnicos. Nos compartimentos para
armazenamento e recarga de equipamentos eletrGnicos, ha uma
tomada embutida modelo ABNT de trés pontos e 10A e duas portas
USB de 5V 1A permitindo assim a recarga do aparelho no armario
apenas com o cabo USB e sem o uso de carregador, quando aberto o
compartimento & automaticamente iluminado por meio de led na cor
branca. O médulo possui aterramento Classe | de acordo com normas
internacionais de seguranca. Para o fechamento seguro do
compartimento, ha uma fechadura digital em cada compartimento
possuindo senha individualizada, o mesmo sistema também atua como
puxador da porta do compartimento. Na parte inferior ha um
compartimento para acomodagao e manutencdo dos equipamentos
elétricos/eletrénicos composto de dois protetores de surto DPS 45KA
175V IP CL2, um interruptor diferencial DR 30 MA 252 DRS2L-025A 6
KA e uma fonte chaveada 12V 152 110V-220V. Para acessar o
compartimento ha uma porta com acionamento basculante
confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao na cor branca, com bordas
revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradigas exceto a
de manutengao, que deve possuir dois pistdes a gas e fechadura do
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tipo tambor cilindrico tipo “Yale” com chave dobravel. Corpo do
armario em chapa de agco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. Base
estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25x25mm
quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390
mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sao soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de
diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés
do armario. Inserir em suas extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdao as sapatas
abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as
pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecéo por meio de fosfatizagéo, A pintura das pecas
em aco em tinta pod pelo processo eletrostatico, na cor branca
texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. Embalagem: todas as pegas deverdo ser
embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha”
e envoltos em conjunto por meio de papelao ondulado. Cada médulo
devera possuir em sua embalagem um manual de utilizacdo
informando todo o conteudo da embalagem, por meio de desenho de
conjunto, lista de pecas e elementos de fixagdo, como também, a
descrigao passo a passo de cada fase de utilizagao.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

*Laudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior & 100 um;

*Laudo de determinacao de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;

*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017

*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;
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*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.

Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante nao for o fabricante

-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.

11 | MESA EM MDF 1,20m x 0,75m 500

Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 18
mm, todas as superficies laterais revestidas em fita de borda com 2,5
mm de espessura e usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por
meio de cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a direita, composto
por duas gavetas com area minima para acomodar papeis no formato
A4, mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho guia em aco
carbono pintado na cor branca com rodizio em nylon para facilitar o
deslocamento das gavetas, puxador em plastico injetado na cor azul.
Estrutura lateral em aco carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em
tubo redondo 1 %2 (1.2) com terminagdes em sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA,
fixadas a estrutura através de encaixe. O conjunto das gavetas
possuem travamento do conjunto por meio de fechadura tipo tambor e
duas chaves. Todas as pecas em aco deverao receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protegdo por meio de fosfatizagéo,
Pintura eletrostatica epoxi po, na cor cinza. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos wusuarios devem ser arredondadas.
DIMENSOES: 120x65x74 cm (comprimento x largura x altura). Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a
proposta inicial:

*Laudo de corrosdao por exposicao em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

sLaudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada
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*Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior a 100 ym;
*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;
*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017
*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;
*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Segurancga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.
Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante nao for o fabricante
-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
12 | MESA EM MDF 2,00m x 0,90m 100

Tampo com formato retangular, constituido em MDP de 18 mm de
espessura minima com acabamento nas duas faces em BP. As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta, produzida em PVC com
espessura minima de 2,5 mm e raio minimo de 2,5 mm nas
extremidades, superior e inferior, colado por meio de cola hotmelt.
Estrutura autoportante, composta por 2 cavaletes, 1 travessa horizontal
estrutural e 2 travessas de suporte ao tampo. Cavaletes deverao ser
constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical.
Perfil superior dobrado, fornecido em chapa de aco, dimensoes
minimas: 62x476x39x1,9mm (I x p x h x e), com furagdo na parte
superior para fixagdo no tampo, deve ser fixado na coluna por solda
MIG. Perfil central possui formato retangular, em agco medida minima
100x20x50x1,2 mm (I x p x h x €), soldado no centro do perfil superior
e na extremidade superior da abertura central coluna vertical, neste
perfil serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais. Coluna
vertical em formato oblongo, produzida em chapa de aco estampada,
medida minima de aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (Ix p x h x e),
na parte inferior interna da coluna é soldada um tubo no formato
redondo 100 x 1 2 x 1,2 mm (I x p x e), com 2 furos centrais 70 mm
distantes entre si, para fixagdo da sapata em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Travessa horizontal estrutural deve ser
formada por travessa em MDP 18 mm na mesa cor do tampo. Todas as
pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacdo, Pintura
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eletrostatica epdxi pd, na cor cinza. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
DIMENSOES 200x90x74 cm (comprimento x largura x altura)
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:
sLaudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicao
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagéo da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior & 100 um;

*Laudo de determinacgdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 verséo corrigida de 2010;

*Laudo de determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017

*Laudo de determinacao de determinacado da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 1044 3:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;

*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.

*Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
Licitante nao for o fabricante

-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.

13 | CADEIRA FIXA APROXIMACAO S COM ESPALDAR MEDIO E |200
ENCOSTO EM TELA
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-Base

Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construcao mecanica de
aco carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com diametro de
254mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do
assento. Base e suporte sao fabricados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos estao unidos entre si pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura contem 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos
para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores sao
fabricados em material termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, pelo processo de injecao. A estrutura se fixa ao assento
por 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados 4” x 2.%”.

Toda a estrutura recebe uma protecao de preparacao de superficie
metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestético epdxi em pd, que garante protecado e maior vida util ao
produto.

-Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com
12 mm de espessura. Possui porcas garra '4” inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicéo a zinco. Na estrutura do assento é fixada
1 (uma) almofada de espuma ergondbmica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de inje¢ao sob pressao. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m?® podendo ocorrer variagoes
na ordem de +/-2 kg/mé.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes sao aproximadamente 500 mm
(largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

-Apoia Bracos

O apoio de bragco é fabricado pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de
largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio a estrutura
sao utilizados 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com
dimensdes de 4,0 x 25 mm para cada bracgo.

-Encosto

O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo
processo de injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do
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encosto é fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm de largura por 550mm de altura. A superficie
de contato com o usuario é formada por uma tela tencionada 100%
Poliéster fixada a moldura, que por sua vez é fixada na estrutura por
meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo
maior conforto e qualidade ao componente. A estrutura recebe 4
(quatro)buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina e
apos, o conjunto é fixado em uma lamina de aco que fara a ligacao do
encosto com o assento.

O apoio lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, utilizando o processo de injegao de termoplastico.
Este apoio é posicionado atras da superficie do encosto e permite um
ajuste na altura do apoio lombar em nove posi¢cdes distintas que
percorrem um curso de 40 mm. Possui um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posigao, bastando ser movido para cima
ou para baixo até a posicao desejada.

Tolerancia maxima para variagcdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

-Certificado conforme norma ABNT NBR 13962: Versido 2018.

-Laudo de acordo com a NBR 8516:2020 atestando a determinacao da
resisténcia ao rasgamento da espuma.

Laudo de acordo com a NBR 14961:2019 quanto a determinacao de
teor de cinzas.

-Laudo Ergondémico NR 17.

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
licitante n&o for o fabricante

-Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.

14 | CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO E | 100
ENCOSTO EM TELA

-Rodizios

Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdao de 55 mm de
didmetro, fabricadas em sua regido central em termoplastico de
nominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano(PU).
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O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado
em material termoplastico denominado de poliamida (PA). As roldanas
sao fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco
carbono1005/1010com 6 mm de didmetro. O corpo recebe ainda um
eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emaco
carbono1008/1010 com 11 mm de diametro, responsavel por fazer a
ligacao do rodizio com a base. Esse eixo € montado através de um anel
elastico sob pressao no corpo do rodizio, e recebe lubrificacao para
reducao do atrito durante os deslocamentos rotativos.

-Base

Conjunto definido por uma configuracdo em forma de pentagono,
obtendo um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com cinco
pas de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado. E
fabricada pelo processo de injegdo de termoplastico em poliamida,
aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa o alojamento para o encaixe dos rodizios.

-Coluna a Gas

E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado
com tubo de construcdo mecanica de precisao de ago carbono
1008/1020 na medida externa de 50mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixacdo na
base. O conjunto cadmara recebe protecao contra corrosao através de
um revestimento de pintura eletrostatica epoxi, € no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposigao de cromo (Cromeagao).

-Mecanismo

Fabricado em ago 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecao e maior
vida util ao produto. Ele possui uma blindagem de termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com acabamento superficial
texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moveis do
mecanismo.

Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e
destrava o movimento de reclinacdo do encosto, e a outra que
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:

- Movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posigéo.
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-Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com
12 mm de espessura. Possui porcas garra de '4” inseridas nos pontos
de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposigcao a zinco. Na estrutura do assento é fixada
uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecao sob pressao. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m?, podendo ocorrer variagbes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm
(largura) x 450 mm (profundidade)apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

-Apoia Bracos

Apoio de braco com regulagem de altura, que se da pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de brago. Possui
70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢cdes
definidas,

A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35 mm de espessura, ja o restante dos componentes é fabricados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30%
de fibra de vidro. Para montar o brago no assento, sdo utilizados dois
parafusos sextavados para cada brago.

-Encosto

O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo
processo de injecao de termoplasticos, enquanto a estrutura do
encosto é fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de altura.

A superficie de contato com o usuario é formada por uma tela 100%
poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por
meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo
maior conforto e qualidade ao componente. A estrutura recebe quatro
buchas americanas em seus pontos de uniao com a lamina, que fara a
ligagdo do encosto com o assento ou com o préprio mecanismo,
dependendo da opgao selecionada.

O apoio lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injegcdo de
termoplastico. Este apoio € posicionado atras da superficie de contato
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com o usuario, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove
posicdes distintas que percorrem um curso de 40 mm.

Tolerancia maxima para variagcdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

Certificada conforme norma ABNT NBR 13962: Versao 2018.

Laudo de acordo com a NBR 8516:2020 atestando a determinacao da
resisténcia ao rasgamento da espuma.

Laudo de acordo com a NBR 14961:2019 quanto a determinacdo de
teor de cinzas.

-Laudo Ergondémico NR 17.

Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
licitante n&o for o fabricante

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 ano contra qualquer defeito
de fabricagao.

15 | CADEIRA FIXA 500
Cadeira fixa estofada, sem bracos, montada sobre armacéo tubular de
ago com quatro pés.

DIMENSOES E TOLERANCIAS

sLargura do assento: 500 mm +/-50 mm;

*Profundidade do assento: 460 mm +/-10 mm;

eAltura do assento: 430 mm +/-10 mm;

sLargura do encosto: 400 mm +/-10 mm (medida no ponto mais saliente
do apoio lombar);

*Extensao vertical do encosto: 350 mm +/-10 mm;

*Espessura da espuma do assento: minima de 40 mm;

*Espessura da espuma do encosto: minima de 30 mm.

*Tolerancias dimensionais para tubos conforme ABNT ABNT6591.
*Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo
100 micrometros.

CARACTERISTICAS

*Assento e encosto confeccionados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete lAminas internas, com
espessura maxima de 1,5 mm cada.

*Estofamento do assento e do encosto em espuma de poliuretano
expandido, colada a madeira e revestida com tecido, na cor cinza,
dotado de protegdo com produto impermeabilizante hidro-repelente.
*Faces inferior do assento e posterior do encosto revestidas com capas
de plastico injetado, na cor preta.
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*Fixagdo do assento e do encosto a estrutura por meio de parafusos
com rosca métrica e porcas de cravar.
*Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em tubo de agco com
costura, laminado a frio, secc¢ao circular minima 22,3 mm (7/8”), com
espessura minima de 1,5 mm (chapa 16).
*Acabamento das partes metalicas em pintura em pd, brilhante, na cor
preta.
*Terminacdes de tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas
através de encaixe. Estas nao devem poder ser retiradas sem o uso de
ferramentas.
*Sapatas articuladas para garantir o nivelamento em relacdo as
variagoes do piso.

*Todos os encontros de tubos ou unides de partes metalicas devem
receber solda em toda a extensao da uniao.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

*ensaio de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;

egrau de empolamento quando a densidade de distribuicao das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas

egrau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

egrau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0
= 0 % de area enferrujada

*ensaio de determinagédo da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, 100 ym;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao de aderéncia, conforme
norma ABNT 11003:2009 versao corrigida de 2010;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagdo de aderéncia, conforme
norma astm D3359:2017

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
licitante nao for o fabricante.

*declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricagao.

16 | CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO 1000

Rodizio constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensao de
5cm de didmetro e fabricadas em termoplastico denominado de
poliamida (PA), o corpo do rodizio configurado de forma semicircular é
fabricado em material termoplastico denominado Poliamida (PA).

As roldanas sao fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de
aco carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que € submetido a
um processo de lubrificagdo através de graxa para reducao de atrito na
operacgao de rolamento sob o piso.
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O corpo do rodizio é constituido por um eixo vertical (perpendicular ao
piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e
protegido contra corrosao pelo processo de eletrodeposicdo a zinco
onde se encontra montado através de um anel elastico sob pressao no
corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo.

Base definida por uma configuragao em forma de pentagono, obtendo
um didmetro na ordem de 555 mm e constituida com 5 (cinco) pas de
apoio, fabricada em chapa de aco carbono ABNT 1008/20 na
espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem
formando um perfil de seccao 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG.
Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o
encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisao de
construgdo mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas sao
fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que
garante a qualidade e acabamento do produto.

O conjunto base recebe uma protecao contra corrosao, caracterizada
pelo processo de preparagdo de superficie metalica e revestida por
pintura eletrostatica epdxi em po6. O conjunto € coberto por uma
blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixagdo, com a fungao de protecao e
acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescépica para a coluna a gas. As blindagens sao fabricadas pelo
processo de injecdo em material termoplastico denominado
copolimero de polipropileno.

Coluna a géas constituida de um corpo cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de construcao mecénica de precisdo de aco
carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna a gas tem
qualificacao conforme a norma DIN 4550 BIFMA.

O conjunto camara recebe protecdo contra corrosdo através de um
revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposicao de cromo (Cromeacao).

A plataforma é fabricada com chapas de aco ABNT 1010/20 na
espessura de 2,5mm sendo fixada ao assento por 4 parafusos
sextavados com dimensdes aproximadas de 4” x 1 V.

O conjunto recebe uma protecao contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparagao de superficie metalica por fosfatizacao a base
de zinco e é revestida por pintura eletrostatica epoxi em po.




A CIMAMLAP

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIAGAQO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL
AGRESTE POTIGUAR - CIM
RUA DEMOCRITO DE SOUZA PAIVA, 863 LAGOA NOVA - NATAL RN - CEP: 59062-440
CNPJ: 19.322.223.0001-01

O assento é produzido em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegao e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm (profundidade),
apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

A estrutura de sustentagao do assento e do encosto é fabricada em
tubos de ago carbono ABNT 1010/1020 com diametro de 22,2mm e
1,50 mm de espessura, que recebe uma protegcao de preparacdo de
superficie metalica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epodxi em po.

O encosto é fabricado em termopléastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto
€ unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto,
que se encaixa na estrutura metalica.

O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados
pelo processo de injecdo. Esse fixador segue a cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto possui
furos que facilitam a transferéncia térmica.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposicao a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta nao inferior a 50 micras.
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-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
ABS.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D
2794, NBR ISO 4628-3.

17 | CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAIXO 3 | 1000
LUGARES

Conjunto montado sobre Longarinas de 3 lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma acomodacdo de 3 usuarios
de forma ergonémica e confortavel.

Estrutura denominada de travessa desenvolvida em tubo industrial de
construgdo mecéanica na configuracdo retangular de ago carbono
ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40 mm e espessura de 1,2
mm, nas suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas de
30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio vertical.
Possuem 2 (dois) suportes para cada assento produzidos em chapas
de aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de
estampagem na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calcos de 5 mm,
injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero

de Polipropileno) para cada suporte.

Para montagem sao utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados com as
medidas de 4" x 1.%.” para cada assento. 2 pés que se unem a
travessa por meio de encaixe cbnico fabricado em tubo de seccao
oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm, conformado por estampagem
e soldado as travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG).

As extremidades da longarina sido compostas por ponteiras,
desenvolvidas para estrutura denominada de travessa desenvolvida em
tubo industrial de construgdo mecanica na configuragéo retangular de
aco carbono ABNT 1008/1020 com as dimensbdes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao
apoio vertical.
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Possuem 2 (dois) suportes para cada assento produzidos em chapas
de aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de
estampagem na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calcos de 5 mm,
injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) para cada suporte. Para montagem sao utilizados 4
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de %4 x 1.%.” para cada
assento.

As extremidades da longarina sdo compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protecdo e acabamento do conjunto e fabricadas
pelo processo de injecdo em material termoplastico denominado
Polipropileno (PP). Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparagao de superficie metalica em nanotecnologia (nano ceramica),
e revestimento eletroestatico epoxi em pod, que garante protecao e
maior vida util ao produto.

O assento é produzido em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegao e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensbes
aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm (profundidade) tendo,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados, a estrutura
de sustentacdo do assento e do encosto é fabricada em tubos de aco
carbono ABNT 1010/1020 com didmetro de 22,2mm e 1,50 mm de
espessura, que recebe uma protecdao de preparagao de superficie
metalica em nanotecnologia (nano ceradmica), e revestimento
eletroestatico epdxi em po.

O encosto é fabricado em termopléastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto
€ unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto,
que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo processo de injecao.
Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica.

Toleréncia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, de
pessoa devidamente acreditada, onde cite periodo minimo de
garantia de 02 anos.
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Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
licitante nao for o fabricante.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
o mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro
de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos
utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por copia de documento de identidade
profissional e ART paga, que comprove habilitagdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissao do
respectivo laudo..

Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua linha de fabricacao.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D
2794, NBR ISO 4628-3.

18 | CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO 2000

A estrutura é composta de tubos de aco 1010/1020, sendo os pés e
suportes do assento e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30
com 1,5 mm de espessura e soldados a duas travessas horizontais de
tubos de aco 7/8” com 1,2 mm de espessura pelo processo de
soldagem MIG, formando um conjunto estrutural empalhavel.

Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e travessas, a
estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno).

Toda a estrutura recebe uma protecao de preparacao de superficie
metalica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protegdo e maior vida util ao
produto.

O assento é produzido em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno), fabricado pelo processo de injecdo e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensbes
aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm (profundidade),
apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

O encosto é fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura) x 335mm (altura),
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apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto
€ unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto,
que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo processo de injecao.
Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica.

Tolerancia maxima para variagcdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, de
pessoa devidamente acreditada, onde cite periodo minimo de
garantia de 02 anos.

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
licitante nao for o fabricante.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando
que o mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423
de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6
Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na
portaria acima mencionada acompanhado por copia de documento de
identidade profissional e ART paga, que comprove
habilitagcdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca
do trabalho, para emisséao do respectivo laudo. Catalogo técnico,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacao.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo
5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.

19 | CONJUNTO ALUNO INFANTIL 3000

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
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texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulacao
sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 355 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
de secc¢do redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve
ter 590 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes
de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagao, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a
formacgéao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do
tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensodes
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560
mm X 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo
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POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de
4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epdxi em po.

Tolerancia maxima para variagcdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

-Certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT 14006/2008
-Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposi¢do a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposicao a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta nao inferior a 50 micras.
-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao por flexao do
ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinacao do teor de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR
8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
o0 mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro
de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos
utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por coépia de documento de identidade
profissional e ART paga, que comprove habilitagao/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo.
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-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacao.

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos

Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
licitante n&o for o fabricante
20 | CONJUNTO ALUNO ADULTO 10.000

O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda Philips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
de secc¢éo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve
ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes
de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a
formagéao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do
tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover
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acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensoes
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560
mm x 515 mm. A area somando os dois (02) porta objetos devem ser
de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5 mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de
4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epdxi em po.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposicao a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta nao inferior a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
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-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do
ABS.

Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinacao do teor de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR
8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
o mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro
de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos
utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por copia de documento de identidade
profissional e ART paga, que comprove habilitagao/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia E Segurancga do trabalho, para emissao do
respectivo laudo.

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacao.

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos

Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
licitante n&o for o fabricante.

21 | CONJUNTO ALUNO JUVENIL 2000

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com
aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
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frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensodes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
de secc¢éo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas plastica. A mesa deve ter 650 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho
e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacao de circulos
com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo
por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres
para fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensbes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560
mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util
de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando
os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa
deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento fixadas
por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem serfabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi em

po.
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Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposicdo a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinacao do teor de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR
8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
0 mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro
de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos
utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por coépia de documento de identidade
profissional e ART paga, que comprove habilitagao/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissao do
respectivo laudo.
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-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacao.

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
licitante nao for o fabricante.

22 | CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E | 1000
01 MESA CENTRAL.

MESA ESCOLAR INFANTIL:

Com montagem simplificada e que permite o seu emprego também
como brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante, um
porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O corpo é
inteirico de forma poliédrica e moldado no processo de injegdo com
termoplastico denominado copolimero de polipropileno em uma peca
Unica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de seccao
transversal em “ U “, voltado para dentro, dois pés traseiros também
em “ U “ voltados para frente e suavemente arqueados, travessas
superiores e travessas inferiores de ligacao dos pés dianteiros nos pés
traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal
e moldado pelo processo de injecao com material denominado ABS,
porém com base menor arredondada e chanfrosnas extremidades das
bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto a base menor
do tampo, se destina a porta —objetos. O porta-livro apresenta a forma
de uma placa triangular e moldado pelo processo de inje¢do com
material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das
travessas superiores. As dimensdes da mesa giram em torno de 620
mm na base maior, 235 na base menor e 465 mm lateralmente e
espessura média de 3,5 mm.

CADEIRA INFANTIL:

Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descricao
técnica: Assento, confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes
de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade, 04 mm de
espessura, cantos arredondados, montado a estrutura por meio de 04
(quatro) cavidades reforcadas com aletas de no minimo 02 mm de
espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para plastico
FL de didametro 5x30 mm de fenda Phillips. Altura em relagdo ao piso
350 mm. Encosto € inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 330 mm
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de largura por 185 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm,
cantos arredondados, unindo a estrutura por meio de encaixes

de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou de parafusos.
Estrutura, fabricada em tubos de aco industrial com pés e travessas em
tubo de secao circular com didmetro de 19,05 mm com espessura de
1,06 mm, base do encosto fabricados em tubo de secdo quadrada
20x20 mm com espessura de 1,2 mm, pegas de tubos de aco industrial
sao unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de
banhos quimicos, com pintura epoxi (pd), que possibilita protecao
contra oxidacao e maior vida util a estrutura, com ponteiras plasticas
de polipropileno nos pés e nas extremidades das travessas com
acabamento, sdo ponteiras com aba para protecdo das estruturas
quando as mesmas sao empilhadas para transporte.

MESA CENTRAL:

Constituida de duas pecgas plasticas e um tubo central. As pecas
plasticas sao confeccionadas em polipropileno copolimero injetado
com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de
3mm. As pecas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado
para unidao de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07
divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte
inferior a pega apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas sao
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relacéo ao
piso 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas
Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central
Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.

Tolerancia maxima para variagcdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

Certificado conforme norma ABNT NBR NM300

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢cao a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.
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Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposicdo a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta nao inferior a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinacao do teor de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR
8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacao.

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
licitante nao for o fabricante

-Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos

23 | CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR. 500

Mesa com tampo modular em plastico injetado de alto impacto que se
fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um
tapume de 650x250 mm em MDP de 15 mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por
4 parafusos soberbos. Apdés montada a mesa mede 610 x 810 mm e
tem 760 mm de altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de ago 1010/1020 de segado 20x40 mm com 1,2 mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em aco 1010/1020 onde séao
montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo & 2” com
2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também
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cbnica e expansivel que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas sao fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @
1.1/2”x0,9 mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe
de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compoe a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

A Cadeira Giratoria deve ser constituida de assento e encosto;
plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de sustentacao do
assento e encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010 / 1020
com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de parede, fosfatada e
pintada com tinta epoxi po. Os tubos devem ser curvados e furados
para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo
onde serdo fixados por 4 parafusos '”x1.1/2” mm sextavados
flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e
esse acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O assento deve
ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5
mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana "”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados
Ya"x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma
plastica fixado ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura
do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensbes aproximadas de 460mm de largura por
330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de dupla
cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em
chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com
tinta epoxi pd. Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna
a gas para regulagem de altura do assento. A base penta pé deve ser
fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada
pintada com tinta epdxi pd, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser com
movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295
mm e maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com carenagem
injetada em polipropileno com acabamento texturizado.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério
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acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1IZOD, da
resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta nao inferior a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao por flexao do
ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinacao do teor de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR
8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagao.

-Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
licitante n&o for o fabricante

24 | CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 LUGARES 200

A mesa deve ser composta por tampo em plastico injetado de alto
impacto a base de ABS Natural, que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3
encaixes centrais e 4 parafusos. Apos montada a mesa deve medir
610x810 mm e ter 590 mm de altura.
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A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de sec¢ao 20x40mm com 1,2 mm composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serao montados
os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com
2,25mm de parede e receber internamente uma bucha plastica
também conica e expansivel que realizara a fixagao das pernas sem o
uso de parafusos.

As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2”x
0,9mm de parede.

Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecgas metalicas que compdem a mesa devem
receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

A cadeira por sua vez deve ser constituida de estrutura metalica,
assento e encosto plasticos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido e dimensdes aproximadas de 330 mm de largura,
320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico FL de diametro
5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chao deve ser de 355
mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo
de ventilagcao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travado por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de ago industrial, composta por pernas e travessas em tubo de
sec¢do circular com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de
1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de sec¢dao quadrada 20x20 mm e
espessura de parede de 1,2 mm.

As pecas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto
deve receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o
que possibilita protecdo contra oxidacao e maior vida util a estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
plasticas de polipropileno para acabamento, e nas extremidades das
travessas devem ser colocadas ponteiras de polipropileno com aba
para protegcdo das estruturas quando as mesmas sdao empilhadas no
transporte.
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Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1IZOD, da
resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposicao a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta nao inferior a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do
ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinacao do teor de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR
8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagao.

-Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
licitante nao for o fabricante
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25 | CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 | 300
(quatro) Cadeiras

A superficie da mesa deve ser confeccionada em laminado de alta
pressao tipo lousa escolar na cor branca para uso de canetas tipo
WBM-7 ou similares, possibilitando que os usuarios possam escrever
ou desenhar sob sua superficie e que seja facilmente removivel.

Mesa:

Altura: 60 cm / Tampo: 80 cm x 80 cm / Tolerancia de +/- 2% Mesa:
tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdao, 0,8 mm de
espessura, tipo lousa, na cor branca (comprovar que o revestimento &
em lousa por meio do fornecedor), cantos arredondados. Revestimento
na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor
branca. Dimensbes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- Tmm para espessura. Fixacao
do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica m6
(didmetro de 6 mm). Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em pvc (cloreto de polivinila);
pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor amarela - colada com
adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n (ver
fabricacao). Laterais revestidas com o mesmo material e cor do tampo
superior, cantos arredondados, fixado a estrutura por parafusos auto-
atarrachantes. Estrutura da mesa composta de: pés confeccionados
em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secg¢ao circular
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); travessas em tubo
de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgao retangular de 20
x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela
- fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de
plastico PP também na cor amarela.

Cadeira:

Assento: 40 cm (largura) x 31 cm (profundidade) 35 cm (atura de
assento ao chao) Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm (altura do assento
ao encosto) Tolerancia de +/- 2% Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
amarela,nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
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fabricagao, a identificagdo do modelo e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Estrutura em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, diametro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e
sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagao do modelo e o nome
da empresa fabricante do componente injetado pintura dos elementos
metalicos em tinta em pod hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico
PP também na cor amarela.

Dever ser apresentado junto com a proposta inicial os seguintes
documentos *Laudo de corrosdo por exposi¢gao em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;

*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagéo da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
meédio superior & 100 um;

*Laudo de determinacgdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;

*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017

*Laudo de determinacédo de determinagéo da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;

*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
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*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacao.

Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante nao for o fabricante

-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
26 | CONJUNTO COLETIVO ADULTO 1000

MESA. O tampo ¢é injetado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e possui rasgos longitudinais e
transversais distribuidos ao longo de sua superficie. O tampo esta
disponivel com laminado melaminico de alta pressao em sua face
superior, o qual é colado com adesivo bicomponente. O laminado
possui espessura de 0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza.
Em uma de suas laterais possui dois acoplamentos que realizam a
funcao “connect”, encaixado as extremidades laterais das mesas com
0 objetivo de conectar uma mesa a outra quando colocadas lado a lado.
Em sua regido central possui um orificio circular, com objetivo de
receber acessorios tais como guarda-sol e afins. A superficie inferior
do tampo contém os alojamentos para os pés posicionados
convenientemente um em cada extremidade os pés da mesa sao
fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), e possuem geometria retangular constante ao longo de
todo seu comprimento aparente. A extremidade superior dos pés
possui formato cdnico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos
alojamentos presentes na parte inferior do tampo e garantir a
integridade e estabilidade da mesa. A extremidade inferior dos pés, no
tamanho adulto, recebe sapata plastica com regulagem de altura, a fim
de propiciar o nivelamento da mesa e evitar o contato direto dos pés
com a superficie de apoio. CADEIRA Conjunto desenvolvido para
manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas. A estrutura é fabricada a partir de tubos de aco
1010/1020, de secc¢do redonda com g19,05mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados pelo processo de soldagem MIG. Para
dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegao
de preparagdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nano
ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em pod, que garante
protecao e maior vida util ao produto. ASSENTO Conjunto estrutural de
apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o
usuario de maneira confortavel e ergonémica. O assento € produzido
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno),
fabricado pelo processo de injecao e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Possui dimensbes aproximadas de 400 mm
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(largura) x 420mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. Possui ainda aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilita a transferéncia térmica. E
fixado a estrutura por meio de encaixe em sua parte frontal e por dois
parafusos para plastico 5 x 20 mm em sua parte traseira. ENCOSTO
Componente utilizado como sustentagao da regido do apoio lombar e
que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas
em um desenho com concordancias de raios e curvas ergondémicas, e
que modelam de forma agradavel e anatdbmica aos mais variados
bidtipos de usuarios. O encosto é fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de
398mm (largura)x250mm (altura)apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura
metalica. O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores,
injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites
ou parafusos. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie,
que facilita a transferéncia térmica. DIMENSOES: mesa — altura da
mesa 735-760 mm, largura do tampo 801x801 mm. Cadeira — altura do
assento 460 mm, largura do assento 395 mm, profundidade do assento
422 mm, largura do encosto 398 mm, altura total da cadeira 786 mm.

27 | CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL 4000

O Conjunto E se trata de uma cadeira escolar com prancheta lateral
fixa acoplada a estrutura. Deve ser composto por estrutura metalica,
assento, encosto, porta livros e prancheta plasticos.

A prancheta deve ser injetada em ABS virgem com as seguintes
dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e
espessura minima de parede de 3 mm que permita a insergdo de uma
folha A4, rotacionada em 20°, em sua superficie de trabalho. Ela deve
possuir porta canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao suporte
estrutural por meio de contra tampo injetado em polipropileno dotado
de 5 encaixes. A altura da prancheta ao chao na regido de apoio do
cotovelo deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagao
de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto
ergonémico ao usuario. O assento deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e com aberturas para ventilagdo, com dimensdes de 465
mm de largura, 410 mm de profundidade, 5 mm de espessura de
parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4
(quatro) cavidades reforcadas com aletas, que devem acomodar
parafusos para plastico FL de didametro 5x30 mm fenda Phillips. A altura
do assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e aberturas para ventilagdo, com dimensdes de 460 mm de
largura por 330 mm de altura, com espessura de parede de 5 mm e
cantos arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio de suas
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cavidades posteriores que se encaixam a estrutura metalica, travada
por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O porta-
livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo
processo de injegcao de termoplasticos. Ele deve ser totalmente
fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagéo
na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros mede
270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve
acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde devem ser fixadas por 4 parafusos. A
estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base
de ligagdo do assento e encosto e as pernas com tubos de secgao
oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de didametro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o0 suporte da
prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de
diametro e 1,2 mm de espessura de parede. Todas as pegas da
estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (pd), que
garanta protecao antioxidante e uma maior vida util ao conjunto. Além
disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.
O assento e o0 encosto apresentam como opcional alma estofada com
espuma laminada de espessura igual a 20mm e densidade 26 (figura
2). A alma estofada deve ser montada ao assento por meio de
parafusos phillips @3.5x8mm para plastico, e ao encosto por meio de
encaixes.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1IZOD, da
resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ao a nevoa salina com
no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8095:2015, corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida
saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta nao inferior a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
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-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do
ABS.

Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinacao do teor de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR
8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarao
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacgao.

-Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos

Declaracao do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o
licitante nao for o fabricante

28 | SISTEMA DE SUPERFICIES 1000

Sistema para multiplas funcdes como escrever, projetar e fixar,
composto de painéis com dimensdes de 2280 mm de comprimento e
altura de 1200 mm, para uso interno em ambientes pedagdgicos,
administrativos, circulagdes, areas comuns e outros. painéis
compostos por substrato de MDF, de 18 mm de espessura, revestido
na superficie frontal com laminado de alta pressao tipo lousa branca
brilhante com linhas horizontais e verticais formando quadrados com
50 x 50 mm, com facil remocao da tinta do pincel a seco de espessura
minima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal adesivo bi
componente. superficie posterior do painel em BP branco tx. bordos
encabecados em fita de borda pp espessura de 2,5mm. acabamento
liso fosco. colagem da fita de borda com adesivo hot melting.
cantoneiras para protecido, fixagdo e afastamento da parede, em
material polimérico injetado em ABS, em duas partes denominadas
base e capa, medindo 120mm (largura) x 120mm (profundidade) x
40mm (espessura) que se encaixam entre si por meio de registros e
envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de
superficie: brilhante espelhado.
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Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial:

*Laudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;

*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas

*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada

*Laudo de determinagéo da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
médio superior a 100 um;

*Laudo de determinacgio de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;

*Laudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017

*Laudo de determinacédo de determinagéo da espessura da camada de
tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras;

*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Segurancga de Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos
Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.

*Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricagao.

Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
Licitante n3o for o fabricante
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-Todos os laudos deverao ser emitidos por um laboratdério reconhecido
pelo inmetro.

Lote 2

1 | CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 1000
CADEIRAS ADULTO

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada
em ABS injetado de alto impacto, formado por 3 médulos que
se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulo e 4 parafusos por modulo. Apés montada a mesa
mede 1840x810mm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser
formada por um gquadro fabricado em tubo de aco 1010/1020
de secao 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 G 1.1/2’x 0,9mm de parede e encaixadas sem o
uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe
de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metélicas
que compbe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epdxi. Cadeira. O conjunto é composto por 8
cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metdlica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e  dimensbes de
aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo
sanguinea. A altura do assento até o chao é de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secc¢éo
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe
banhos quimicos e pintura Epdxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
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Toler&ncia méxima para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes documentos que
devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposi¢cao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicado a
atmosfera imida saturada com no minimo 1.600 horas.
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008,
com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do ABS.
Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacdo do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metélicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014
-Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagcdo da marca
guando o licitante néo for o fabricante
-Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima € de 02 anos

2 [ CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10 1000
CADEIRAS INFANTIL.

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada
em ABS injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que
se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulo e 4 parafusos por médulo. Apds montada a mesa
mede 2440x810mm e tem 590mm de altura. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2’x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o0 uso de parafusos. Na extremidade inferior
de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas
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as pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Ep6xi. Cadeira. O conjunto é
composto por 10 cadeiras, ela deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm
de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacédo
sanguinea. A altura do assento até o chao é de 350 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéo
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
Toler&ncia méxima para varia¢cdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item
deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢cao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicado a
atmosfera imida saturada com no minimo 1.600 horas.
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008,
com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do ABS.
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Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacéo do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metdlicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014
-Catédlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagcdo da marca
guando o licitante néo for o fabricante!
-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos

3 | CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA 100
SUPERVISOR

Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido
nas duas faces em laminado BP (Baixa Pressdo) na cor
branca, fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipo
americana. Todas o0s perimetros internos e externos em
bordas de PVC com 180° na cor vermelha. O tampo possui 4
cavidades contendo cada uma cadeira em resina
termoplastica injetada monobloco com apoio para os pés,
aberturas para ventilacao laterais e traseira, assento estofado
e com cinto de seguranca regulavel em nylon em cada
assento, toda a superficie em contato com a crianca deve
possuir superficie arredondada e ergondmica. Area (til do
assento de 300 x 240 mm. Altura entre o0 assento e o tampo de
160 mm. O assento devera possuir acabamento arredondado
para ndo machucar as pernas da crian¢a. Lado posterior da
mesa em forma de arco com 1000 mm de area, permitindo o
facil acesso do usuario em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chdo 760 mm. Estrutura de sustentacdo do tampo
formado por 3 colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um
tubo redondo de 1 ¥ (1.5) calandrado em formato de arco para
sustentacao inferior das 4 cadeiras, a fixacdo da cadeira ao
tubo calandrado se da por meio de flange em chapa de aco 16
(1.5) furada e dobrada para adequacéo aos furos da cadeira e
com laterais viradas e recordadas em meia circunferéncia
fixada por meio de solda MIG/MAG, pés em tubo 1 % (1.5)
fixadas as colunas por meio de solda MIG/MAG em todo seu
perimetro, terminagbes do tubo em sapatas injetadas
antiderrapantes em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas em cores variadas, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagcdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm
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de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo.
Toda a estrutura metélica é fabricada em tubo de acgo industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados
através do sistema epoxi p6. O mobiliario ndo devera trazer
nenhum risco para os bebés. A Cadeira Giratéria deve ser
constituida de assento e encosto; plataforma, coluna e base
com rodizio. A estrutura de sustentacdo do assento e encosto
deve ser fabricada em tubos de aco 1010/ 1020 com @ 22.20
mm e 1.50 mm de espessura de parede, fosfatada e pintada
com tinta epoxi pd. Os tubos devem ser curvados e furados
para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o0
mecanismo onde serao fixados por 4 parafusos ¥4’x1.1/2” mm
sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando
ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco pernas com
sapatas. O assento deve ser produzido em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 465
mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana 74’x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados 74"x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um
estofamento com alma plastica fixado ao mesmo por meio de
parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser
regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto deve
ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de
altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado
por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a presencga de
rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para
ventilacdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de ago
1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta
epoxi pd. Dotada de alavanca plastica para acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de
espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epdxi po,
coberta com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento a
gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm
e maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. Tolerancia maxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item
deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposicdo em camara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;
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*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de
distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas
*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas
sLaudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT
is0 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada
eLaudo de determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm;
*Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
sLaudo de determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma astm D3359:2017
*Laudo de determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM
D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras;
*Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR
NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracéo de Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
gualquer defeito de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
guando o Licitante n&o for o fabricante
-Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratério
reconhecido pelo inmetro.
4 | MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA EM 500
ACO INOX - Corpo em INOX 304, fechamento superior e
inferior em ABS nas cores opcionais: azul, vermelho, verde e
cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacdo a estrutura
retangular da base, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre
base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais
para plastico. O bebedouro deve possuir os 12 veértices que
compbe sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas com quina viva 0 que proporciona maior
higienizacdo e facilidade de limpeza. Os pés do bebedouro
devem ser em plastico injetado na mesma cor da base e
tampo, com formato semi esférico e didametro de 70 mm, altura
de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com
oito “costelas” para estruturacao, borda final em contato com o
piso chanfrado com inclinacéo de 45° e altura de 4 mm, com
parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. Base
estruturada por meio de tubo de ago 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm,
nas quatro extremidades internas do retangulo séo soldados
pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago 1’ polegada de
didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
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soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do modulo, em suas extremidades
buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de diametro
que receberdo as sapatas abauladas. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Deve ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos
usuarios devem ser arredondadas.
O isotubo externo que envolve a serpentina e o tubo capilar,
deve esta envolto por uma capa em chapa de inox 18 (1,2 mm)
com a finalidade de protecdo. Calha em aluminio em reforco
nas extremidades com mao francesa e tubo de descarga da
agua na parte traseira. Uma torneira curta para uso de copos
e duas torneiras com valvula de pressao para uso direto, todas
em aco com acabamento cromado. Placa base que fixa a
unidade condensadora em chapa 18 (1,2 mm) com furacéo
para ventilagdo e fixacdo da unidade condensadora, o
aterramento deve ser fixado nessa mesma placa base. Tanque
reservatorio interno em ago inox 304, envolvido em espuma de
poliuretano com no minimo 4,5 cm de parede nas laterais e
base. Serpentina em cobre revestido em tinta certificada para
contato com agua potavel. Termostato com no minimo 7
pontos de regulagem. Acompanha tubo flexivel para instalagéo
direta em rede de agua potavel.
Dimensbes :
*Altura: 142 cm
*Frente: 95 cm
eLateral: 43,5 cm
Capacidade :
*Armazenamento de agua gelada: de 100 litros.
Caracteristicas gerais:
*Reservatorio interno em Aco Inox 304;
*Unidade condensadora de 1/4HP;
eIsolagao térmica em poliuretano, retendo a temperatura.
*Termostato interno com regulagem fixa de 5° & 15°C e tomada
de 3 pinos;
*Serpentina interna em cobre;
*Compressor interno com gas refrigerante conforme legislagéo
vigente.
*Vazao aprox.: 20 Litros de agua/ hora
*O gas a ser utilizado no processo de refrigeracdo ndo podera
ser prejudicial a camada de ozbnio, conforme protocolo de
Montreal de 1987; Decreto Federal n° 99.280 de 07/06/90,
Resolucdo Conama n® 13 de 1995, Decreto Estadual n°®41.269
de 10/03/97 e Resolucdo Conama n° 267 de 2000. E desejavel
e preferencial que o gas refrigerante tenha baixo indice GWP
("Global Warming Potential" - Potencial de Aquecimento
Global), conforme o Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto
Federal n°® 5445 de 12/05/05, devendo nesta opgéo utilizar o
gas refrigerante "R134a".
*Dimensionamento e robustez da fiagédo, plugue e conectores
elétricos compativeis com a corrente de operagao, estando de
acordo com a determinacdo da portaria Inmetro n° 185, de 21
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de julho de 2000, que determina a obrigatoriedade de todos os
produtos eletroeletrbnicos se adaptarem ao novo padrao de
plugues e tomadas NBR 14136, a partir de 1° de janeiro de
2010.
*Indicacdo da voltagem no cordao de alimentagao.
Embalagem e rotulagéo:
*Filmes de protecao nas superficies externas do gabinete de
facil remocéo.
*Estruturas em EPS (Isopor) de alta densidade com elementos
moldados de modo a garantir protecdo adequada no
transporte e armazenamento.
*Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo da
embalagem, rétulos de facil leitura com identificacdo do
fabricante e do fornecedor, indicacéo de voltagem / frequéncia
e orientacBes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Manual de instrucdes:
*Todo equipamento deve vir acompanhado de “Manual de
Instrucdes”, em portugués, fixado em local visivel e seguro,
contendo:
*Orientagdes para instalagdo e forma de uso correto;
*Procedimentos de seguranga;
*Regulagens, manutencao e limpeza;
«Certificado de garantia do fabricante indicando
Procedimentos para acionamento da garantia e/ou
assisténcia.
OBSERVACOES:
Tolerancia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item
deve possuir 0os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
-Declaracdo do fabricante, dando poderes ao licitante a
comercializar a marca cotada, (a declaracédo do fabricante tera
gue fazer referéncia a esse certame).
-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante de doze meses (01 ano), contra quaisquer defeitos
de fabricacdo do equipamento.
Declaragéo do fabricante autorizando o a utilizagéo da marca
guando o licitante no for o fabricante

Obs: Os quantitativos aqui a presentados encontram-se nos parametros de razoabilidade em prol
da necessidade e receita dos Municipios Consorciados As quantidades acima descritas foram
estimadas levando em consideracao o numero de alunos relacionado no censo escolar de cada
municipio consorciado.

5 - DA EXECUCAO DO OBJETO

5.1. A contratada se obriga a entregar os produtos obedecendo as especificagdes contidas
neste termo de referéncia, nao serao aceitas variagoes;

5.2.  Os produtos fornecidos devem se apresentar com as seguintes caracteristicas:

5.2.1. Obedecendo rigorosamente as especificacdes gerais descritas a seguir;
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5.2.2. A fornecimento do objeto contratado devera ser efetuada dentro dos requisitos de
QUALIDADE e SEGURANCA, em conformidade com as condi¢cdes constantes neste termo,
obedecer as normas e padroes da ABNT, INMETRO, ANVISA e outros, atender eficazmente as
finalidades que dele(s) naturalmente se espera(m), conforme determina o Cédigo de Defesa do
Consumidor, atender as normas de SEGURANCA E MEDICINA DO TRABALHO, e, quando for o
caso, as legislagdes especificas das Agéncias Reguladoras e demais normas e legislagao pertinente
e em vigéncia.

5.2.3. Produtos contendo baixa qualidade, em desacordo com a especificagdo ou com a
legislacao vigente aplicada, serdo rejeitados pelo ente solicitante.

5.3.  Todos os bens fornecidos serdao conferidos no momento da entrega, e os mesmos
poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo maximo de
02 (dois) dias uteis, a contar da notificagcao da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagao
das penalidades.

5.4 Os produtos serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias uteis, pelo (a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior verificagao
de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia

5.5. Os produtos serao recebidos definitivamente no prazo de 05(cinco) dias uteis, contados
do recebimento provisorio, apds a verificagao da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacdo mediante termo circunstanciado.

5.6. Na hipotese de nao se proceder a verificacdo a que se refere o subitem anterior dentro
do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do
esgotamento do prazo.

5.7. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugao do contrato.

5.8. Os quantitativos dispostos neste Termo de Referéncia sdo meras estimativas, nao
constituindo, em hipdtese alguma, compromissos futuros para a contratante, razao pela qual nao
poderdo ser exigidos nem considerados como quantidades e valores para pagamento minimo,
podendo sofrer alteragcbes de acordo com as necessidades da CONTRATANTE, sem que isso
justifique qualquer indenizagdo a CONTRATADA,;

6. PRAZO DE ENTREGA:

6.1 Todos os produtos deverdo ser entregues mediante recebimento da OC (Ordem de
Compra) no local estipulado para entrega acompanhada da nota fiscal para conferéncia, que
ocorrera no ato da entrega no local de recebimento por funcionario competente sendo que a
responsabilidade da entrega sera por conta e risco do licitante adjudicado.

6.2. Prazo de entrega: em até 15 (quinze) dias uteis, a contar do recebimento por parte da
contratada da solicitaco.

6.3. A entregas deverdo ocorrer na sede administrativa do Municipio consorciado
Contratante.

6.4. Lista dos provaveis locais de entrega dos materiais: sede dos municipios consorciados:

MUNICIPIOS CONSORCIADOS:

BAIA FORMOSA/RN MONTANHAS/RN
BOA SAUDE/RN NISIA FLORESTA/RN
BARCELONA/RN RIACHELO/RN
BREJINHO/RN RUI BARBOSA/RN
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CANGUARETAMA/RN SAO TOME/RN

ESPIRITO SANTO/RN SEN. ELOI DE SOUZA/RN
GOIANINHA/RN SEN GEORGINO AVELINO/RN
IELMO MARINHO/RN SERRA CAIADA/RN
JUNDIA/RN SAO JOSE DE MIPIBU/RN
LAJES PINTADAS/RN SAO PAULO DO POTENGI/RN
JACANA TIBAU DO SUL/RN

LAGOA DE PEDRAS/RN MONTE ALEGRE

LAGOA SALGADA/RN SANTA MARIA

PASSAGEM PASSA E FICA

LAGES LAGOA DE VELHOS

BOM JESUS

7. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA.
7.1. A CONTRATADA se compromete a:
7.1.2. Cumprir todas as obrigacdes constantes no Termo de Referéncia; assumindo como
exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugao do obijeto;

7.1.3. Responder, integralmente, por perdas e danos que vier a causar ao 6rgao contratante
ou a terceiros em razdo de agdo ou omissdo, dolosa ou culposa, sua ou dos seus prepostos,
independentemente de outras cominagdes contratuais ou legais a que estiver sujeita;

7.1.4. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo
e local constantes no Termo de Referéncia; acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual
constarao as indicacgoes referentes: marca, fabricante e prazo de validade quando houver;

7.1.5. Comunicar a CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto neste
termo.

7.1.6. Manter, durante toda a execuc¢ao do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes

assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacao;

7.1.7. O licitante devera apresentar uma declaragdo de que o produto fornecido sera
recolhido e substituido, sem énus para o Consorcio ou Municipio, caso nao esteja de acordo com
os padrdes de qualidade exigidos;

7.1.8. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestagao de
garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execuc¢ao do objeto.

7.1.9. Aceitar, nas mesmas condi¢des, os acréscimos ou supressdes que se fizerem, nos
termos do art. 65, § 1°, da Lei n°8.666/93;

7.1.10. Cumprir outras obrigacodes previstas no Cédigo de Protecao e Defesa do Consumidor
(Lei n® 8.078/90) que sejam compativeis com o regime de direito publico.

8. OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE
8.1. Atestar nas notas fiscais e/ou faturas a efetiva entrega do objeto desta licitacao;
8.1.2 Aplicar a empresa vencedora as penalidades, quando for ocaso;

8.1.3. Prestar a contratada toda e qualquer informagéo, por esta solicitada, necessaria a
perfeita execugao do contrato;
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8.1.4. Efetuar o pagamento a contratada no prazo avencado, apds a entrega da nota fiscal no
setor competente;

8.1.5. Notificar, por escrito, a contratada da aplicagdo de qualquer sangao.

8.1.6. Notificar, por escrito, a CONTRATADA a respeito da ocorréncia de eventuais
imperfeigdes no curso do fornecimento dos produtos, fixando o prazo para sua corregao;

8.1.7. Observar para que durante toda vigéncia do contrato sejam mantidas, todas as
condicdes de habilitacao e qualificacdo da ADJUDICATARIA exigiveis na licitagcao, solicitando desta,
quando for o caso, a documentagao que substitua aquela com o prazo de validade vencido;

8.1.8. Notificar a CONTRATADA, fixando-lhe prazo para corrigir irregularidades observadas
no fornecimento.

8.1.9. Oferecer condicbes fisicas e apropriadas para o bom andamento dos servigcos
contratados

8.1.10. As obrigacdes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia/Contrato.

9. QUALIFICACAO TECNICA

9.1. Encerrada a etapa de aceitacao da sessao publica, o licitante detentor da proposta de
menor preco, devera apresentar, para fins de comprovagao de habilitagéo, relativa a qualificagéo
técnica:

9.1.1. Como documentagdo relativa a qualificacdo técnica, também sera exigida
comprovacao de aptidao em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta
licitacdo, e com o item pertinente, similar ou de qualidade superior, por meio da apresentacao de
atestado(s) fornecido(s) por pessoas juridicas de direito publico ou privado com assinatura de um
representante do 6rgao publico ou representante legal da empresa privada, que comprove o
fornecimento dos produtos indicados no Termo de Referéncia.

9.1.2. A empresa também devera apresentar a documentagéo técnica referente a cada item
relacionado este TR, documento estes que estao relacionados junto da descri¢ao do produto, o ndo
atendimento a esta exigéncia, por parte da empresa arrematante, acarretara da desclassificagao da
empresa.

10. DA GESTAO E FISCALIZAGAO E VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS/CONTRATO:

10.1. O CIM-AMLAP, exercera a fiscalizagdo suplementar cabendo ao(s)respectivos(s)
Orgao(s) participantes (s) e 6rgdos nao participantes, exercer a fiscalizagdo da execugdo do objeto
e registrar todas as ocorréncias e as deficiéncias verificadas em relatério, cuja copia sera
encaminhada a licitante vencedora e ao Consorcio, objetivando a imediata corregdo das
irregularidades apontadas.

10.1.1. A fiscalizacado do objeto desta licitagao ficara a cargo do municipio consorciado
requisitante, juntamente com o responsavel que sera designado para tal finalidade, observados os
artigos 67 e 73 a 76, da Lei Federal n°® 8666/1993 e alteragdes posteriores.
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10.1.1.1. Na ocorréncia de atrasos na entrega, a CONTRATANTE podera aplicar as
penalidades previstas neste instrumento convocatério.

10.1.2. As exigéncias e a atuacao da fiscalizacdo em nada restringem a responsabilidade
unica, integral e exclusiva da licitante vencedora, no que concerne a entrega dos produtos.

10.2. Sera competente para acompanhar, fiscalizar, conferir e autorizar o objeto desta
licitagéo os fiscais designados nas Atas de Registro de Pregos/Contratos dos respectivos Municipios
contratantes observados os art. 67 a 70 da Lei 8.666/93.

10.3. A contratagdo decorrente desta licitagdo sera formalizada mediante assinatura de Ata
de Registro de Precos/Contrato;

10.3.1. O prazo de vigéncia da ata de registro de Pregos sera de 12 (doze) meses, contados
a partir da sua emissao.

10.3.2. Havendo saldo, podera ser formalizado, contrato de saldo.

10.3.3. A licitante vencedora tera o prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados da devida
convocagao, para celebrar a referida assinatura na Ata de Registro de Pregos, da qual farao parte o
Edital, incluidos os seus anexos, e as respectivas propostas.

10.4. Em caso de recusa injustificada, ser-lhe-a aplicado as penalidades dispostas neste
Edital.

10.5. Se a licitante vencedora nao assinar a Ata de Registro de Precgos/contrato no prazo
estabelecido, é facultado a CONTRATANTE convocar as licitantes remanescentes, na ordem de
classificacdo para o objeto desta licitagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condi¢des
propostas pela primeira classificada, inclusive quanto aos preg¢os, ou revogar a licitagdo
independentemente da cominacgao prevista na alinea de sanc¢des deste Edital.

10.6. A Ata de Registro de Precos/contrato a ser firmada com a licitante adjudicataria incluira
as condic¢des estabelecidas no instrumento convocatorio e anexos, necessarias a fiel execugao do
objeto desta licitagao.

10.7. O CIM-AMLAP reserva para si o direito de alterar nos quantitativos no contrato, sem
que isto implique alteracido dos pregos ofertados, obedecido o disposto no §1°, do artigo 65 da Lei
Federal n° 8.666/1993.

11. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS:

11.1. Os valores a serem contratados ter como parametro pesquisa mercadologica com
valores de atas assinadas por érgaos do governo.
12. GARANTIA DE EXECUGCAO

12.1. Nao se aplica.

13 - DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS:
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13.1. As despesas decorrentes desta contratacdo estdo programadas em dotacio
orcamentaria propria de cada ente consorciado, e serdo certificados por ocasido de cada
contratagao.

14. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO.

14.1. O pagamento sera efetuado por meio de ordem bancaria, na agéncia e estabelecimento
bancério indicado pela CONTRATADA, conforme prazos estabelecidos nas Resolugdes n° 011/16 e
032/16 do TCE/RN e na Lei Federal n°® 8.666/93 e suas alteragdes posteriores;

14.2. Para que seja atestada a Nota Fiscal apresentada pela Contratada devera estar
acompanhada das seguintes comprovagoes:

14.2.1. Ocorrera a retengao ou glosa, ainda, no pagamento devido a Contratada, sem prejuizo
das sancoOes cabiveis, quando essa nao produzir os resultados, deixarem de entregar ou nao
entregar com a qualidade dos materiais licitados;

14.2.2. O pagamento esta condicionado ainda, ao ATESTO na Nota Fiscal de Mercadoria —
Nfe, que comprove a entrega dos materiais.

14.2.3. O CNPJ constante da Nota Fiscal de Mercadorias devera ser o mesmo indicado no
Empenho, na liquidacao e no domicilio bancario;

14.3. Atestada(s) a(s) nota(s) fiscal(is)/fatura(s), a responsabilidade da CONTRATADA
subsiste na forma da Lei.

14.4. A Nota Fiscal de Mercadorias devera estar bem explicita na sua descricao os
quantitativos unitarios por item, o preco unitario por item, o preco total por item. E nas observacoes
das Nfe’s o numero do Empenho, o numero do contrato, o numero do pregao eletrénico e o domicilio
bancario.

14.5. Todas as despesas de transporte, tributos, frete, carregamento, descarregamento,
encargos trabalhistas e previdenciarios e outros custos decorrentes direta e indiretamente do
fornecimento do objeto deste termo de referéncia, correrdo por conta exclusiva da contratada.

14.6 - Em caso de irregularidade(s) na(s) nota(s) fiscal(is) / fatura(s), o prazo de pagamento
sera contado a partir da(s) correspondentes(s) regularizacao (des). - Se o término do prazo para
pagamento ocorrer em dia sem expediente no érgao licitante, o pagamento devera ser efetuado no
primeiro dia util subsequente.

14.7 — A Adjudicada devera manter sua regularidade fiscal e tributaria que lhe foram exigidas
quando da habilitagdo, na execuc¢ao do contrato.

14.8 — O municipio contratante, reserva-se ao direito de reter o pagamento de faturas para
satisfacdo de penalidades pecuniarias aplicadas ao fornecedor e para ressarcir danos a terceiros
comprovadamente.

15. CRITERIOS DE JULGAMENTO DA PROPOSTA FINAL

15.1. Para julgamento e classificagdo das propostas sera adotado o critério de MENOR
PRECO POR LOTE, observadas as especificagdes definidas neste termo de referéncia.

16 — ALTERAGCAO SUBJETIVA:

16.1 E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/por outra pessoa
juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagcao
exigidos na licitacao original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndo haja
prejuizo a execucao do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administragcao a continuidade
do contrato.
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17 - REAJUSTE:

17.1. Nao havera reajuste de precos durante o periodo de doze meses na ARP exceto nas
hipoteses, expressamente, previstas no Art. 65 da Lei Federal N° 8.666/93, de forma a manter e
assegurar o equilibrio econémico financeiro do contrato ou instrumento equivalente a ser celebrado,
em consonancia com os termos e condigdes.

18. ANTECIPACAO DE PAGAMENTO:
18.1 Nao sera cabivel a antecipacao de pagamento.

19. DA GARANTIA DO PRODUTO OFERTADO:
19.1. Prazo de garantia sera o de fabrica, ndo podendo ser inferior ao da Lei 8.078 de
11/09/90 do Cddigo de Defesa do Consumidor.

20. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS:

Pelo descumprimento total ou parcial das condi¢cdes previstas na Ata de Registro de
Precos/Contrato, o CIM-AMLAP e ou a Prefeitura Municipal contratante podera aplicar a
adjudicataria ou contratada as sangdes previstas no artigo 87 da Lei Federal n® 8666/1993 e
alteracdes posteriores, sem prejuizo da responsabilizacao civil e penal cabiveis.

20.1 Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o

licitante/adjudicatario que:

20.1.1. Nao assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando
convocado dentro do prazo de validade da proposta;

20.1.2. Nao assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;

20..1.3. Apresentar documentacao falsa;

20.1.4. Deixar de entregar os documentos exigidos;

20.1.5. Ensejar o retardamento da execuc¢ao do objeto;

20.1.6. Nao mantiver a proposta;

20.1.7. Cometer fraude fiscal;

20.1.8. Comportar-se de modo inidéneo;

20.2. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos
subitens anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes
sangdes:

20.2.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que nao acarretarem
prejuizos significativos ao objeto da contratacao;

Multa de 2% (dois por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela conduta do
licitante;

20.2.3. Suspensao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgéo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois
anos;

20.3. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigao ou até que seja promovida a reabilitagao
perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a
Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

20.4. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

20.5. Se, durante o processo de aplicagao de penalidade, se houver indicios de pratica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a
administracdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a
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apuracao da responsabilidade da empresa deverao ser remetidas a autoridade competente, com
despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de investigacdo
preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagédo — PAR.

20.6. A apuracao e o julgamento das demais infragbes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n° 12.846, de 1°
de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

20.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, o Municipio ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente,
conforme artigo 419 do Caodigo Civil.

20.8 A aplicagao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lein®9.784,
de 1999.

20.9 A autoridade competente, na aplicacdo das sancoes, levara em consideracdao a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administracao, observado o principio da proporcionalidade.

20.10. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no cadastro de empresa
inidéneas

21. DA EXPEDICAO E AUTORIZACAO
21.1 Este Termo de Referéncia foi expedido pela comissao de planejamento do Consorcio

Intermunicipal Multifinalitario da Associacao dos Municipios do Litoral Agreste Potiguar — CIM-
AMLAP, conforme determinac¢des da Lei, autorizado e ratificado pelo gestor da pasta solicitante.

TANIA GLICIA DA COSTA
DIRETORA EXECUTIVA - CIM.AMLAP
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ANEXO Il

ANEXO Il - PROPOSTA DE PRECOS (MODELO)

PREGAO ELETRONICO N° [20XX-CIM-AMLAP
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° [20XX

SESSAO PUBLICA: ---+/---=-[20XX, AS ----H----MIN (-----) HORAS.

IDENTIFICACAO DA PROPONENTE

NOME DE FANTASIA:
RAZAO SOCIAL:

CNPJ:

INSC. EST.:

OPTANTE PELO SIMPLES? SIM () NAO( )

ENDERECO:

BAIRRO: CIDADE:

CEP: E-MAIL:

TELEFONE: FAX:

CONTATO DA LICITANTE: TELEFONE:

BANCO DA LICITANTE: CONTA BANCARIA DA LICITANTE:
N° DA AGENCIA:

ITEM
Ll C(_)d~|go i Unidade |Quantidade Valor VIr. Total
Descrigao
AEMPRESA: ... DECLARA QUE:

1 ESTAOINCLUSAS NO VALOR COTADO TODAS AS DESPESAS COM MAO DE OBRA E, BEM
COMO, TODOS OS TRIBUTOS E ENCARGOS FISCAIS, SOCIAIS, TRABALHISTAS,
PREVIDENCIARIOS E COMERCIAIS E, AINDA, OS GASTOS COM TRANSPORTE E
ACONDICIONAMENTO DOS PRODUTOS EM EMBALAGENS ADEQUADAS.

2 VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) DIAS.

3 PRAZO DE INICIO DE FORNECIMENTO/EXECUGCAO DOS SERVIGOS DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NO TERMO DE REFERENCIA (ANEXO I) DO EDITAL DESSE PROCESSO.
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4 QUE NAO POSSUI COMO SOCIO, GERENTE E DIRETORES, SERVIDORES DA CIM-AMLAP

MUNICIPAL DE /RN, E AINDA CONJUGE, COMPANHEIRO OU PARENTE ATE
TERCEIRO GRAU.
5 QUE O PRAZO DE INICIO DA ENTREGA DOS PRODUTOS SERA DE ACORDO COM OS
TERMOS ESTABELECIDOS NO ANEXO |, DESTE EDITAL A CONTAR DO RECEBIMENTO, POR
PARTE DA CONTRATADA, DA ORDEM DE COMPRA OU DOCUMENTO SIMILAR, NA AV. DR.
Ne , , CEP: , /RN. TODOS OS PRODUTOS SERAO
AVALIADOS, SOB PENA DE DEVOLUCAO DE NAO ACEITE, CASO NAO ATENDA A
DESCRIMINACAO DO TERMO DE REFERENCIA DO REFERIDO EDITAL OU DE MA
QUALIDADE.

LOCAL E DATA

CARIMBO DA EMPRESA/ASSINATURA DO RESPONSAVEL

OBS. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS QUE APRESENTAREM COTACOES
CONTENDO PRECOS EXCESSIVOS, SIMBOLICOS, DE VALOR ZERO OU INEXEQUIVEIS, NA
FORMA DA LEGISLAGAO EM VIGOR, OU AINDA, QUE OFEREGCAM PRECOS OU VANTAGENS
BASEADAS NAS OFERTAS DOS DEMAIS LICITANTES.
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ANEXO IX - MINUTA DO CONTRATO ADMINISTRATIVO N° XXXX/2023

TERMO DE CONTRATO, QUE ENTRE SI
CELEBRAM A
1:9,9,9.9,9,9.9,9,9.9,9,9.9,9,9.9,9,9.9,9,9,0,4 E A
EMPRESA XXXXXXX, OBJETIVANDO A
19,9,.9,0,9.9.9,0,9,0.9.9,9,9,0.9.0.9,9,0:0,0.0,9,.0,0,0.0. 6\ /-
FORMA ABAIXO:

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS
DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM-AMLAP, inscrito no CNPJ sob 0 n°.19.322.223/0001-
01 com sede administrativa na R. Demdcrito de Souza Paiva, 195 - Lagoa Nova, Natal - RN, 59062-
440, neste ato representado por seu Presidente, 0 Sr. XXXXXXXXXXXXXX, brasileiro, Casado,
Servidor Publico, inscrito no CPF/MF sob n.2 xXXxXXXXxxX, residente na XxxxxXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX,
nesta cidade, doravante denominado CONTRATANTE, e a empresa
, CNPJ: , firma individual estabelecida a
, ho Municipio de /RN, CEP: ;
representada por seu titular, o (a) Sr. (a) , CPF:
, doravante denominada CONTRATADA, e tendo em vista o resultado da Licitacédo
na modalidade PREGAO ELETRONICO N° [20xx-CIM-AMLAP, e os demais termos da
Licitacdo, objeto do Processo N° /20xx, nos termos da Lei n°® 10.520, de 17 de julho de 2002,
do Decreto n° 10.024, de 20 de setembro de 2019, da Instrugdo Normativa 01/2021 do CIM-AMLAP
gue regulamenta o Sistema de Registro de Preco, e a modalidade Pregéao eletrénico no ambito do
Consércio, da Lei Complementar N° 123, de 14 de dezembro de 2006, aplicando-se,
subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, Lei Federal n° 8.078/1990 (Cddigo de
Defesa do Consumidor), e demais normas que regem a espécie, resolvem celebrar o presente
Contrato, na forma e condicdes estabelecidas nas Clausulas seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O presente termo de contrato tem por objetivo: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX; DE
ACORDO COM AS INFORMACOES CONSTANTES NO ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA.,
anexo do Edital
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PARAGRAFO UNICO - Constituem partes integrantes do presente Contrato o Edital do PREGAO
ELETRONICO N° [2023-CIM-AMLAP e seus Anexos, a Proposta da Contratada e demais
pecas que constituem o PROCESSO N° /2023.

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato € aquele fixado no termo de referéncia, neste
caso 12(doze) meses, com inicio na data de / / e encerramentoem _ /[

CLAUSULA TERCEIRA - PRECO

3.1. O valor total do presente Termo de Contrato ¢ de R$ ............ (crererernennn ). Conforme descrito
na tabela abaixo:

3.2. Discriminacéo ~do objeto:
ITEM DESCRICAOQO/ UNIDADE DE QUANTIDADE VALOR
ESPECIFICACAO MEDIDA
1
2
3

3.3.  No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes
da execucdo contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacéo.

CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA:

4.1. As despesas decorrentes desta contratacdo estdo programadas em dotacdo orcamentaria
prépria, prevista no orcamento da Unido, para o exercicio de 20xx, na classificacdo abaixo:

Gestéo/Unidade:
Fonte:
Programa de Trabalho:
Elemento de Despesa:
CLAUSULA QUINTA - DOS PAGAMENTOS E DO REAJUSTE DE PRECOS

5.1. O prazo para pagamento e demais condi¢gdes a ele referentes encontram-se no Termo de
Referéncia.

5.2. Asregras acerca do reajuste do valor contratual sédo as estabelecidas no Termo de
Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA SEXTA - DA EXECUGCAO DO OBJETO
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6.1. As condicdes de entrega e recebimento do objeto sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo ao Edital.

CLAUSULA SETIMA - DA FISCALIZACAO

7.1. Afiscalizacdo da execucao do objeto sera efetuada por Comissdo/Representante designado
pela CONTRATANTE, na forma estabelecida no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

8.1. As obrigacdes da CONTRATANTE e da CONTRATADA séo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

CLAUSULA NONA - GARANTIA DE EXECUCAO
9.1. N&o havera exigéncia de garantia de execugao para a presente contratacao.
CLAUSULA DECIMA — SANCOES ADMINISTRATIVAS

10.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n°® 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatério que:

10.1.1.N&o assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar 0 instrumento equivalente, quando
convocado dentro do prazo de validade da proposta;

10.1.2. N&o assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
10.1.3. Apresentar documentacao falsa;

10.1.4. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
10.1.5. Ensejar o retardamento da execuc¢édo do objeto;

10.1.6. Ndo mantiver a proposta;

10.1.7. Cometer fraude fiscal;

10.1.8. Comportar-se de modo inidéneo;

10.2. As sanc¢des do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em
pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido
injustificadamente.

10.3. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condicdes
de participacdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em
gualquer momento da licitacdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

10.4. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infrac6es discriminadas nos subitens
anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sanc¢oes:

10.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que nédo acarretarem prejuizos
significativos ao objeto da contratacéo;

10.4.2. Multa de 2% (dois por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela
conduta do licitante;
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10.4.3. Suspensao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade

administrativa pela qual a Administracdo Pudblica opera e atua concretamente, pelo prazo de até
dois anos;

10.5. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragcao Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante
a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada
ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

10.6. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sanc¢odes.

10.7. Se, durante o processo de aplicacao de penalidade, se houver indicios de pratica de infracao
administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a
administracdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a
apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas & autoridade competente, com
despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de investigacdo
preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo — PAR.

10.8. A apuragéo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como
ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846, de 1° de
agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

10.9. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administragcédo
Pulblica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacéo
de agente publico.

10.10. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir 0s prejuizos causados pela conduta do
licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo
419 do Cadigo Civil.

10.11. A aplicagao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo
gue assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario, observando-se o
procedimento previsto na Lei n°® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n® 9.784, de 1999.

10.12. A autoridade competente, na aplicacdo das sanc¢@es, levara em consideracdo a gravidade
da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracao,
observado o principio da proporcionalidade.

10.13. As penalidades ser&o obrigatoriamente registradas no Cadastro de empresas inidoneas.

10.14. As sances por atos praticados no decorrer da contratacdo estdo previstas no Termo de
Referéncia.

CLAUSULA I':)ECIMA PRIMEIRA - DA SUBCONTRACAO, FUSAO, CISAO OU
INCORPORACADO.
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11.1. A Contratada n&o podera subcontratar ceder ou transferir, total ou em parte, o objeto deste
Contrato.

PARAGRAFO UNICO - A fus&o, cisdo ou incorporacdo s6 sera admitida, com o consentimento
prévio e por escrito da Contratante, e desde que ndo afetem a boa execucao do Contrato.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — RESCISAO

12.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido:

12.1.1. Por ato unilateral e escrito da Administracédo, nas situacdes previstas nos incisos | a Xll e
XVII do art. 78 da Lei n° 8.666, de 1993, e com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma
Lei, sem prejuizo da aplicacdo das sancdes previstas no Termo de Referéncia, anexo ao Edital;
12.1.2. Amigavelmente, nos termos do art. 79, inciso Il, da Lei n° 8.666, de 1993.

12.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.

12.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdo
administrativa prevista no art. 77 da Lei n°® 8.666, de 1993.

12.4. O termo de rescisao sera precedido de Relatério indicativo dos seguintes aspectos, conforme
0 caso:

12.4.1. Balango dos eventos contratuais j& cumpridos ou parcialmente cumpridos;

12.4.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.4.3. Indenizacdes e multas.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — VEDAGOES

13.1. E vedado & CONTRATADA:

13.1.1. Caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operacgao financeira;

13.1.2. Interromper a execucdo contratual sob alegacdo de inadimplemento por parte da
CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — ALTERACOES

14.1. Eventuais alteracfes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n® 8.666, de
1993.

14.2. ACONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos ou
supressdes que se fizerem necessaria, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato.

14.3. As supressoes resultantes de acordo celebradas entre as partes contratantes poderédo exceder
o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS.

15.1. Os casos omissos serdo decididos pela CONTRATANTE, regulados pelas Clausulas
contratuais e pelos preceitos de Direito Publico, aplicando-lhes, supletivamente, os principios da
Teoria Geral dos Contratos e das disposi¢cfes do Direito Privado, na forma do Artigo 54, da Lei N°
8.666/93, combinado com o Inciso XllI, do Artigo 55, do mesmo diploma legal, na Lei n® 10.520, de
2002 e demais normas federais de licitacbes e contratos administrativos e, subsidiariamente,
segundo as disposi¢des contidas na Lei n° 8.078, de 1990 - Cédigo de Defesa do Consumidor - e
normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA SEXTA — DAS QUESTOES DIVERSAS

15.1. O presente contrato fica vinculado aos dispositivos da Lei N° 10.520/02, aplicando-se também,
subsidiariamente, no que couber a Lei n. 8.666/93, de 21/06/93 e suas posteriores alteracdes, além
da legislacdo administrativa pertinente.
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15.1.1. ACONTRATADA reconhece, para todos os efeitos, a vinculagédo deste contrato ao Edital
de PREGAO ELETRONICO N° [2022-CIM-AMLAP.

15.1.2. A CONTRATADA se obriga a manter, durante toda a execug¢do deste contrato, em
compatibilidade das obrigagbes assumidas, todas as condi¢bes de habilitacdo e qualificacéo
exigidas na licitacéo.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA PUBLICACAO

16.1. A Contratante providenciara a publicacdo deste Contrato, por extrato, no Diario Oficial dos
Municipios — FEMURN e ou Diario Oficial da Unido - DOU, conforme determina o Paragrafo Unico,
do Artigo 61, da Lei N° 8.666/93 e suas alteragdes.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DO FORO

17.1. As partes elegem o foro de XXXXXXXXXXXXXXXXXX — Rio Grande do Norte, com excluséo
de qualquer outro, para dirimir quaisquer davidas relativas ao cumprimento deste instrumento,
renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

17.2. E, por estarem assim justas e acertadas, foi digitado o presente Contrato em 02 (duas) vias
de igual teor, para um s6 efeito, sem rasuras ou emendas, o qual depois de lido e achado conforme,
vai pelas partes assinado, as quais se obrigam a cumpri-lo.

/RN de de 2023

EMPRESA
CONTRATADA

CONTRATANTE
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ANEXO XI - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° xx /2023

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO
LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM-AMLAP, inscrito no CNPJ sob o
n°.19.322.223/0001-01 com sede administrativa na R. Demécrito de Souza Paiva, 195 - Lagoa Nova,
Natal - RN, 59062-440, neste ato representado por seu Presidente, o Sr. ANTEOMAR PEREIRA DA
SILVA (Prefeito de Sao Tomé/RN), brasileiro, Casado, inscrito no CPF/MF sob n.° 671.368.184-00,
residente nesta cidade, doravante denominado ORGAO GERENCIADOR, institui Ata de Registro de
Precos (ARP), decorrente da licitagcdo na modalidade Pregao, cujo objetivo fora a formalizacao de
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX, realizada no dia 11 de outubro de 2023, processada nos termos
do Processo Administrativo n°. XX, a qual se constitui em documento vinculativo e obrigacional as
partes, a luz da permissao inserta no art. 15, da Lei n°. 8.666/93 e as clausulas e condigdes seguintes:

Art. 1°. A presente Ata de Registro de Precgos estabelece as clausulas e condicbes gerais para o
registro de precos referente a XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX, cujas especificacdes,
preco(s), quantitativo(s) e fornecedor(es) foram previamente definidos através do procedimento
licitatério supracitado.

Art. 2°. Integra a presente ARP, O QIM-AMLAP, na qualidade de ORGAO GERENCIADOR, os
municipios consorciados como ORGAOS PARTICIPANTES e a empresa XXXXXXXXXXXXXXX,
inscrito Nno CNPJ: XXXXXXXXXXXXXX, DETENTORA DA ARP.

Paragrafo unico. Qualquer 6rgéo ou entidade da Administragéo Publica podera solicitar a utilizagéo
da presente ARP, independentemente da participacdo ou ndo na licitagdo sobredita observada as
exigéncias insertas no Decreto CIM-AMLAP n° 01/2019.

Art. 3° - O ORGAO GERENCIADOR, obriga-se a:

a) Gerenciar a presente ARP, indicando, sempre que solicitado, o nome do Prestador, o preco,
os quantitativos disponiveis e as especificacbes dos materiais registrados, observada a ordem de
classificagdo indicada na licitagéo;

b) Convocar o particular, via fax ou telefone, para retirada da nota de empenho;

c) Observar para que, durante a vigéncia da presente ata, sejam mantidas todas as condicbes
de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao, bem assim a compatibilidade com as obrigagdes
assumidas, inclusive com solicitacdo de novas certiddes ou documentos vencidos;

d) Conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociacdo de pregos
registrados, para fins de adequacao as novas condi¢coes de mercado e de aplicacao de penalidades;
e) realizar, quando necessario, prévia reuniao com os licitantes objetivando a

familiarizacdo das peculiaridades do Sistema de Registro de Precos;
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f) Comunicar aos gestores dos 6rgaos participantes possiveis alteracdes ocorridas na presente
ARP;

o)) Coordenar a qualificagdo minima dos respectivos gestores dos 6rgaos participantes;

h) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das condigdes ajustadas no edital da licitagdo e na
presente ARP.

Art. 4°. O ORGAO PARTICIPANTE, através de gestor préprio indicado, obriga-se a:

a) tomar conhecimento da presente ARP, inclusive as respectivas alteracoes, para fins de
utilizacao de forma correta da mesma;

b) consultar, previamente, o ORGAO GERENCIADOR objetivando a obtengdo das informagdes
necessario ao fornecimento pretendidos;

C) verificar a conformidade das condi¢des registradas na presente ARP junto ao mercado local,
informando ao ORGAO GERENCIADOR eventuais desvantagens verificadas;

d) encaminhar ao ORGAO GERENCIADOR a respectiva Autorizacdo de Servicos;

e) enviar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, as informacdes sobre a contratacdo
efetivamente realizada; e
f) acompanhar e fiscalizar o fiel cumprimento das obrigagdes contidas no edital da licitagao e

na presente ARP, informando ao ORGAO GERENCIADOR qualquer irregularidade ou
inadimplemento do particular.

Art. 5°. ORGAO NAO PARTICIPANTE, entidades da administragcao publica, interessados em aderir
a presente ata de ARP, conforme a seguir:

O futuro Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizado por qualquer 6rgao da
Administracdo Publica, independente da condicdo de o6rgdo participante do presente certame
licitatorio, mediante prévia consulta ao 6rgao gerenciador e o gerenciado, até o limite de 50%
(cinquenta por cento) do quantitativo inicialmente previsto, desde que devidamente comprovada a
vantagem e o cumprimento das exigéncias da legislagao vigente, conforme o seguinte tramite abaixo

elencado:

a) Solicitacao através de oficio o pedido referente a carona a ARP;

b) Orgao gerenciador manifestara o gerenciado sobre a aceitagdes da referida carona;

c) Apos autorizacao do Gerenciado o o6rgao Gerenciador disponibilizara coépias da
documentagao necessaria para tal feito.

d) O 6rgao gerenciador limitara ao fornecimento da ARP em até 02 (duas) vezes o quantitativo,
conforme expressa o Decreto Federal n® .7892/2013, para adesdes de 6rgaos publicos que assim
solicitarem.

OBS: Os casos omissos desta ARP serdo resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93,
Decreto n°. 7.892/2013, ou legislagéo vigente a época do fato ocorrido.

Art. 6°. O FORNECEDOR obriga-se a:

a) Assinar o respectivo Contrato, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, contados da
convocacgao;
b) Informar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, quanto a aceitagdo ou nao do

fornecimento dos materiais a outro 6rgao da Administracao Publica (ndo participante) que venha a
manifestar o interesse de utilizar a presente ARP;

c) Apresentar os matérias no prazo maximo definido na proposta de pregos apresentada na
licitagcdo, contado da data de assinatura do contrato;
d) Entregar conforme especificagdes e preco registrados na presente ARP;

g) _ providenciar a imediata corregao de deficiéncias, falhas ou irregularidades constatadas pelo
ORGAO GERENCIADOR referentes as condi¢des firmadas na presente ARP;
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f) Fornecer, sempre que solicitado, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos,
documentacdo de habilitagdo e qualificagcdo cujas validades encontrem-se vencidas;
Q) Prover condigdes que possibilitem o atendimento das condi¢des firmadas a partir da data da
assinatura da presente ARP;
i) Ressarcir os eventuais prejuizos causados aos 6rgaos gerenciador e participante(s) e/ou a
terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execugao das obrigagdes
assumidas na presente ARP;
i) Pagar, pontualmente, aos Prestadores e cumprir com as obrigacdes fiscais, relativos aos
materiais entregue, com base na presente ARP, exonerando a Administracdo Publica de
responsabilidade solidaria ou subsidiaria por tal pagamento;
[) Manter, durante a vigéncia da presente ata, em compatibilidade com as obrigacées assumidas,
todas as condi¢bes de habilitagdo e qualificagcao exigidas na licitagcao.

Art. 7°. A presente Ata de Registro de Precos vigorara por 12 (doze) meses, a partir de sua
assinatura, podendo o Prestador solicitar, a qualquer tempo, a desobrigag¢édo do fornecimento.
Paragrafo Unico. Caso o Prestador ndo tenha mais interesse em manter registrado o prego no
periodo de vigéncia da ARP, tera que se manifestar por escrito, por meio de requerimento, e
apresentar documentacdo que comprove a impossibilidade de cumprir com os compromissos
assumidos, os quais serdo analisados pela Administragao.

Art. 8 O preco, a quantidade, o fornecedor e as especificagdes do material(is)/servigco(s) licitado(s),
registradas nesta Ata, encontram-se indicados na tabela abaixo:

Fornecedor: XXXXXXXXXXXX

CNPJ: XXXXXXXXXXXX Telefone: XXXXXXXXXXXX Email: XXXXXXXX
Endereco: XXXXXXXXXXX

Representante: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Item |Descrigdo Marca |Unidade Medida Quant. Prego Unit.(R$) VIr. Total(R$)

Art. 9°. O pagamento sera efetuado na conta bancéria do Orgéo Participante, em até 30 (trinta) dias
apos a liquidagcao da despesa:

§ 1° O pagamento esta condicionado, ainda, a apresentacdo pela contratada dos seguintes
documentos:

a) Nota Fiscal devidamente preenchida;

b) Certidao Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da
Uniao;

c) Certificado de Regularidade de Situagao - CRS, relativo ao FGTS, expedido pela Caixa
Econdmica Federal;

d) Certidao Negativa conjunta de Débito do Estado e Divida Ativa do Estado do domicilio ou
sede do licitante;
e) Certidao Negativa de Tributos do Municipio, do domicilio ou sede do licitante;

f) Certidao Negativa de Débitos Trabalhista (CNDT), expedida gratuita e eletronicamente pelo
tribunal superior do trabalho;

Q) Indicacao do banco, agéncia e conta bancaria na qual sera realizado o crédito.

§ 2° O pagamento sera condicionado ao cumprimento das obrigacdes fixadas na presente ARP.
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§ 3° Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidacao qualquer obrigacao, por
parte da CONTRATADA, sem que isso gere direito a alteragcdo de pregcos ou compensacio
financeira.
§ 4° A ndo indicagao da situagao do particular quanto a opg¢ao pelo SIMPLES implicara no desconto,
por ocasiao do pagamento, dos tributos e contribuicdes estabelecidas pela Secretaria da Receita
Federal para empresas NAO optantes do SIMPLES.

Art. 10°. A existéncia desta Ata de Registro de Pregos nao obriga os 6rgaos a firmar a futura
prestacao de servico, sendo-lhe facultada a realizacdo de procedimento especifico para
determinada contratagdo, assegurado ao particular cujo prego foi registrado, a preferéncia, em
igualdade de condicdes.

Art. 11. O preco, o quantitativo, o Prestador e as especificagcoes resumidas do objeto, como também
suas possiveis alteracoes, serao publicados, em forma de extrato, no Diario Oficial do Municipio.

Art. 12. A qualquer tempo, o prec¢o registfadoﬁpoderé ser revisto em decorréncia de eventual
reducdo ocorrida no mercado, cabendo ao ORGAO GERENCIADOR providenciar a convocagao do
Prestador registrado para negociar o novo valor compativel ao mercado.

Art. 13. O recebimento e aceitagdo dos itens registrados nesta ARP seguirdo as seguintes condicdes:
a) O recebimento dos materiais devera ser efetuado pelo servidor ou comissao responsavel
pela aceitacao dos itens desta ARP.

b) Constatadas irregularidades no objeto contratual, a Secretaria gerenciadora podera:

b.1) determinar sua complementacao ou rescindir a contratacdo, sem prejuizo das penalidades
cabiveis.

b.2) rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituicdo ou rescindindo a contratacgao,
sem prejuizo das penalidades cabiveis.

C) Nas hipoteses previstas na alinea anterior, a contratada tera o prazo maximo de 10 (dez) dias
corridos, contados a partir da data da notificacdo, para cumprir a determinacdo exarada pela
Administracao.

Art. 14. Sao sancdes passiveis de aplicacao aos licitantes participantes desta ARP, sem prejuizo de
outras sanc¢des previstas em legislacdo pertinente, da responsabilidade civil e criminal que seus atos
ensejarem:

a) adverténcia, nos casos de infragcbes de menor gravidade que ndo ensejem prejuizos a
Administracéo;

b) multa de 1% (um por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

C) multa de 0,3% (trés décimos percentuais) por dia de atraso, até o maximo de 9% (nove por
cento) sobre o valor total do Contrato;

d) multa de 10% (dez por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

e) suspensao temporaria do direito de participar de licitagao e contratar com a Administragao
Publica pelo prazo de até 05 (cinco) anos, nos termos do art. 7°, caput, da Lei 10.520/2002.
Paragrafo Primeiro - A licitante estara sujeita as san¢des do item anterior nas seguintes hipéteses:
a) Nao apresentacao de situagao regular, no ato da assinatura e no decorrer do contrato, bem
como a recusa de assinar o Contrato ou documento equivalente no prazo determinado nesta ARP:
aplicacao das sangdes previstas nas alineas “a”, “d” e “e”.

b) Descumprimento dos prazos, inclusive os de entrega, e condi¢bes previstas nesta ARP, bem
como o descumprimento das determinacdes da Administragcao: aplicacdo das sangdes previstas nas
alineas “b” e “c”. Caso a situacao perdure pelo prazo superior a 30 (trinta) dias, ensejara a aplicacao
das sangdes previstas nas alineas “d” e “e”.
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Paragrafo segundo - Em caso de ocorréncia de inadimplemento de termos da presente ARP nao
contemplado nas hipoteses anteriores, a Administragdo procedera a apuracdo do dano para
aplicagao da sangao apropriada ao caso concreto, observado o principio da proporcionalidade.

Paragrafo Terceiro - Comprovado impedimento ou reconhecida forga maior, devidamente justificado
e aceito pela Administragado, em relagao a um dos eventos arrolados no Paragrafo Primeiro deste
Artigo, a licitante ficara isenta das penalidades mencionadas.

Paragrafo Quarto - As sangdes de adverténcia e de suspensao temporaria de licitar e contratar com
a Administragao poderao ser aplicadas a licitante juntamente com a multa.

Paragrafo Quinto - As penalidades fixadas nesta clausula serdo aplicadas através de Processo
Administrativo a cargo da Secretaria Administrativa deste Orgao, no qual serdo assegurados a
empresa o contraditorio e a ampla defesa.

Art. 15. O prestador de servigo tera seu registro cancelado:
I - Por iniciativa da Administracdo, quando:

a) nao cumprir as exigéncias do instrumento convocatdrio e as condigdes da presente ARP.

b) recusar-se a retirar a nota de empenho no prazo estabelecido, salvo por motivo devidamente
justificado e aceito pela Administracao;

c) der causa a rescisdo administrativa decorrente desta ARP;

d) em qualquer das hipoteses de inexecucgao total ou parcial relativo ao presente Registro de
Precos;

e) ndo manutengéo das condi¢des de habilitacio;

f) nao aceitar a reducao do preco registrado, na hipotese prevista na legislagao; e

Q) em razdes de interesse publico, devidamente justificadas.

Il - Por iniciativa do préprio prestador de servico, desde que apresente solicitagao por escrito
e comprove impossibilidade de cumprimento das exigéncias insertas neste Registro de Pregos,
tendo em vista fato superveniente, aceito pelo ORGAO GERENCIADOR, que comprovadamente
venha a comprometer a perfeita execugao contratual.

Paragrafo Primeiro - Na ocorréncia de rescisao administrativa, nos termos do art. 79, inc. |, da Lei n°
8.666/93, ficam assegurados os direitos da Administragdo contidos no art. 80 da mesma lei, no que
couber.

Paragrafo Segundo - O cancelamento de registro, assegurados o contraditério e a ampla defesa,
devera ser formalizado mediante competente processo administrativo com despacho fundamentado
do Prefeito municipal.

Art. 16. Os casos omissos desta ARP serao resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93,
Decreto n°. 7.892/2013, ou legislagao vigente a época do fato ocorrido.

Art. 17. Para dirimir questdes oriundas da presente ARP sera competente o Foro da Comarca de
Natal, Estado do Rio Grande do Norte.

Nada mais havendo a tratar, foi lavrada a presente Ata de Registro de Precos, que lida e achada
conforme, sera assinada pelo ORGAO GERENCIADOR e pelo(s) particular(es) Prestador(es).

Natal/RN, XX de XXXXXX de 2023
GERENCIADOR DA ATA:

Anteomar Pereira da Silva
Presidente CIM/AMLAP
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Registro de Precos Eletrénico - 03/2023

Datas Relevantes

ATA FINAL

CIM AMLAP
CIM AMLAP

Publicado Inicio de Propostas Limite de Impugnagéo Final de Propostas Inicio da Sesséo

17/12/2023 21:12 18/12/2023 00:00 26/12/2023 17:00 29/12/2023 08:59 29/12/2023 14:00
Pedidos de Impugnacgéao

Data Pedido Pedido Data Resposta Julgamento Arquivos

22/12/2023 - 13:37:20 Requer alteracéo do edital para 27/12/2023 - 10:14:38 Indeferido Pedido: Impugn. CIM-AMLAP - SEP LOTES

Embasamento: Conforme argumentos trazidos no documento em anexo.

fins de separagéo de lote e
alteragéo de prazos

Julgamento: Empresa apresentou desisténcia da impugnacao dia 26/12/2023 as 10:56h, conforme registro no sistema.

26/12/2023 - 10:56:09

Embasamento: Conforme argumentos trazidos no documento em anexo.

Requerer desisténcia da
impugnacgéo

27/12/2023 - 10:14:59

Julgamento: Empresa apresentou desisténcia da impugnacéo conforme registro no sistema.

Indeferido

01 e 02 e PZ ENTREGA e PZ AMOSTRA.pdf

Pedido: Serramobile - Cons Ass Mun Litoral

Agreste Pot - MG - PE 03.2023 -

Desisténcia.pdf

Lotes Licitados

Lote ltem

Descricdo

V. Referéncia

Qtde

Unidade

Situacéo

Julgamento

0001
0001

0002
0003
0004

0005

0006

0007

0008

portal de
- COMPRAS

ESTANTE EM ACO COM 5
PRATELEIRAS EM MDF/MDP:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

ESTANTE EM ACO COM 06
PRATELEIRAS: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

ESTANTE DUPLA FACE:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

ARQUIVO COM 4 GAVETAS:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
ALTO, ABERTO, COM 04
PRATELEIRAS (ACO
CARBONO,MDF E ABS):
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
ALTO, COM 02 PORTAS E 04
PRATELEIRAS (ACO CARBONO,
MDF E ABS: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
ALTO, COM 08 PORTAS (ACO
CARBONO, MDF E ABS):
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
BAIXO, COM 2 PORTAS E 1
PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF
E ABS): DESCRICAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

2.973,00

775,50

4.777,67
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UND

UND

UND

UND
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0009 MODULO DE ARMAZENAMENTO, 6.425,00 30 UND Homologado Menor
TRANSPORTE E RECARGA PARA Precgo
NETBOOKS E TABLETS (TIPO
“CHARGE MATE”), COM
CAPACIDADE PARA
ARMAZENAMENTO E
CARREGAMENTO DE ATE 36
NOTEBOOKS: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0010 MODULO DE CARREGAMENTO 13.349,50 100 UND Homologado Menor
PARA CELULARES, TABLETS E Prego
NOTEBOOKS COM 13 PORTAS E
FECHADURAS ELETRONICAS
MODULO EM ACO CARBONO, MDF
E ABS: DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO

AO EDITAL.

0011 MESA EM MDF 1,20M X 0,75M: 2.380,00 500 UND Homologado Menor
DESCRIGAO COMPLETA NO Prego
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

0012 MESA EM MDF 2,00M X 0,90M: 2.400,00 100 UND Homologado Menor
DESCRIGAO COMPLETA NO Prego
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

0013 CADEIRA FIXA APROXIMAGAO S 1.392,50 200 UND Homologado Menor
COM ESPALDAR MEDIO E Precgo

ENCOSTO EM TELA: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0014 CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE 3.715,67 100 UND Homologado Menor
COM ESPALDAR ALTO E ENCOSTO Prego
EM TELA: DESCRIGAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

0015 CADEIRA FIXA: DESCRICAO 995,25 500 UND Homologado Menor
COMPLETA NO TERMO DE Prego
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0016 CADEIRA GIRATORIA COM - 1.346,50 1.000 UND Homologado Menor
ESPALDAR BAIXO: DESCRICAO Prego

COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0017 CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA 1.094,23 1.000 UND Homologado Menor
COM ESPALDAR BAIXO 3 Prego
LUGARES: DESCRIGAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

0018 CADEIRA FIXA COM ESPALDAR 446,00 2.000 UND Homologado Menor
BAIXO: DESCRIGAO COMPLETA NO Prego
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

0019 CONJUNTO ALUNO INFANTIL: 720,40 3.000 CJ Homologado Menor
DESCRIGCAO COMPLETA NO Prego
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

0020 CONJUNTO ALUNO ADULTO: 776,90 10.000 CJ Homologado Menor
DESCRICAO COMPLETA NO Prego
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

0021 CONJUNTO ALUNO JUVENIL: 726,05 2.000 CJ Homologado Menor
DESCRIGAO COMPLETA NO Prego
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

0022 CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO 5.606,25 1.000 CJ Homologado Menor
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 Prego

MESA CENTRAL, MESA ESCOLAR
INFANTIL: DESCRIGAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

0023 CONJUNTO MESA E CADEIRA 2.738,27 500 CJ Homologado Menor
PARA PROFESSOR: DESCRICAO Precgo
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0024 CONJUNTO PARA EDUCAGAO 2.477,00 200 CJ Homologado Menor
INFANTIL 4 LUGARES: DESCRIGAO Prego
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0025 CONJUNTO ESCOLAR, MESA E 2.350,00 300 CJ Homologado Menor
CADEIRAS: DESCRICAO Prego
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0026 CONJUNTO COLETIVO ADULTO: 2.560,00 1.000 CJ Homologado Menor
DESCRIGAO COMPLETA NO TR, Precgo
ANEXO DO EDITAL

0027 CARTEIRA COM PRANCHETA 704,23 4.000 UND Homologado Menor
LATERAL : DESCRICAO COMPLETA Prego

NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.
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0028 SISTEMA DE SUPERFICIES : 4.606,80 1.000 UND Homologado Menor
DESCRIGAO COMPLETA NO Prego
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO
AO EDITAL.

VALOR TOTAL ESTIMADO 46.105.795,00
0002

0001 CONJUNTO REFEITORIO COM 8.462,93 1.000 CJ Homologado Menor
TAMPO INJETADO COM 8 - Prego
CADEIRAS ADULTO: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0002 CONJUNTO REFEITORIO COM 6.915,95 1.000 CJ Homologado Menor
TAMPO INJETADO COM 10 Precgo
CADEIRAS INFANTIL: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0003 CONJUNTO MERENDA COM 04 6.933,50 100 CJ Homologado Menor
LUGARES COM CADEIRA Prego
SUPERVISOR: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

0004 MODULO DE ARMAZENAMENTO DE 10.439,85 500 UND Homologado Menor
AGUA GELADA EM ACO INOX : Precgo

DESCRIGAO COMPLETA NO

TERMO DE REFERENCIA, ANEXO

AO EDITAL.
VALOR TOTAL ESTIMADO

21.292.155,00

Documentos Anexados ao Processo

Data
17/12/2023 - 20:59
18/12/2023 - 10:55

Documento

EDITAL - moveis escolares - PDF.pdf

ok EDITAL - moveis escolares.pdf

Mensagens Enviadas pelo Pregoeiro

Data

29/12/2023 - 14:14:29

29/12/2023 - 14:14:29

29/12/2023 - 15:53:23

Assunto

03/2023

03/2023

03/2023

Negociagao aberta para o processo

Negociagao aberta para o processo

Envio de Propostas Readequadas

Frase

Vocé recebeu um novo pedido de negociagdo no lote 1 do processo 03/2023.

Acesse o seu ambiente logado para verificar os detalhes.

Vocé recebeu um novo pedido de negociagdo no lote 2 do processo 03/2023.

Acesse o seu ambiente logado para verificar os detalhes.

A data limite de envio de proposta readequada para o lote 0002 foi definida pelo pregoeiro
para 29/12/2023 as 17:53.

Vencedores

Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda - Tipo: Ltda/Eireli - LC123: Nao - Documento
06.198.597/0001-07 - Enderego: RUA PROJETADA - CEP: 59270000 - UF: RN - Municipio: - Telefone:
(84) 9123-6722

Lote Item

Produto Modelo

Marca/ Fabricante

Quantidade

Melhor Lance

Valor Total

0001
0001

0002

0003

0004

portal de
- COMPRAS

LOTE 1

ESTANTE EM ACO COM 5 EST-5P

PRATELEIRAS EM MDF/MDP:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

ESTANTE EM ACO COM 06 EST-6P

PRATELEIRAS: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

ESTANTE DUPLA FACE: EST-DPF

DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

ARQUIVO COM 4 GAVETAS: ARG-4G

DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.
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PROPRIA/PROPRIO

PROPRIA/PROPRIO

PROPRIA/PROPRIO

PROPRIA/PROPRIO

500 UND

400 UND

400 UND

100 UND
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4.560,00

661,20

4.200,00

1.003,20

2.280.000,00

264.480,00

1.680.000,00

100.320,00



http://10.20.2.237:3030/v1/download/059b74d64683934f5ec1afaf2a4fe6c6353cffc451e8e0c833f893646096510e
http://10.20.2.237:3030/v1/download/5576c35d64322ee6f4093480097ad84a38b347d8f0f7108d9b99a67bfceaa42e

0005

0006

0007

0008

0009

0010

0011

0012

0013

0014

0015

0016

0017

0018

0019

portal de

COMPRAS

MODULO DE ARMAZENAMENTO
ALTO, ABERTO, COM 04
PRATELEIRAS (AGO
CARBONO,MDF E ABS):
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
ALTO, COM 02 PORTAS E 04
PRATELEIRAS (ACO CARBONO,
MDF E ABS: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
ALTO, COM 08 PORTAS (AGO
CARBONO, MDF E ABS):
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
BAIXO, COM 2 PORTAS E 1
PRATELEIRA (ACO CARBONO,
MDF E ABS): DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

MODULO DE
ARMAZENAMENTO,
TRANSPORTE E RECARGA
PARA NETBOOKS E TABLETS
(TIPO “CHARGE MATE"), COM
CAPACIDADE PARA
ARMAZENAMENTO E
CARREGAMENTO DE ATE 36
NOTEBOOKS: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

MODULO DE CARREGAMENTO
PARA CELULARES, TABLETS E
NOTEBOOKS COM 13 PORTAS
E FECHADURAS ELETRONICAS
Modulo em ACO CARBONO, MDF
e ABS: DESCRIGAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

MESA EM MDF 1,20m x 0,75m:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

MESA EM MDF 2,00m x 0,90m:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CADEIRA FIXA APROXIMAGAO
S COM ESPALDAR MEDIO E
ENCOSTO EM TELA:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CADEIRA GIRATORIA
PRESIDENTE COM ESPALDAR
ALTO E ENCOSTO EM TELA:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CADEIRA FIXA: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

CADEIRA GIRATORIA COM
ESPALDAR BAIXO: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

CADEIRA FIXA SOBRE
LONGARINA COM ESPALDAR
BAIXO 3 LUGARES: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

CADEIRA FIXA COM ESPALDAR
BAIXO: DESCRIGAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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DOMUS-ABERT

DOMUS-2P

DOMUS-8P

DOMUS-2P-B

DOMUS-CARR

DOMUS-SMART

MS-01

MS-02

BRIZZA-APROX

BRIZZA-PRESID

CAD-FIX

ERGOPLAX

ERGOPLAX

ERGOPLAX

ELOPLAX

PROPRIA/PROPRIO 350 UND
PROPRIA/PROPRIO 500 UND
PROPRIA/PROPRIO 400 UND
PROPRIA/PROPRIO 200 UND

PROPRIA/PROPRIO 30 UND

PROPRIA/PROPRIO 100 UND
PROPRIA/PROPRIO 500 UND
PROPRIA/PROPRIO 100 UND

PLAXMETAL/PLAXMETAL200 UND

PLAXMETAL/PLAXMETAL100 UND

PROPRIA/PROPRIO 500 UND

PLAXMETAL/PLAXMETAL1.000 UND

PLAXMETAL/PLAXMETAL1.000 UND

PLAXMETAL/PLAXMETAL2.000 UND

PLAXMETAL/PLAXMETAL3.000 CJ

3.990,00

4.218,00

6.042,00

3.192,00

7.980,00

10.260,00

1.083,00

1.254,00

1.782,00

2.970,00

594,00

831,60

1.188,00

356,40

690,00

1.396.500,00

2.109.000,00

2.416.800,00

638.400,00

239.400,00

1.026.000,00

541.500,00

125.400,00

356.400,00

297.000,00

297.000,00

831.600,00

1.188.000,00

712.800,00

2.070.000,00




0020

0021

0022

0023

0024

0025

0026

0027

0028

CONJUNTO ALUNO ADULTO:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CONJUNTO INFANTIL
COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL, MESA ESCOLAR
INFANTIL: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

CONJUNTO MESA E CADEIRA
PARA PROFESSOR:
DESCRICAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CONJUNTO PARA EDUCAGAO
INFANTIL 4 LUGARES:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CONJUNTO ESCOLAR, MESA E
CADEIRAS: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

CONJUNTO COLETIVO ADULTO:
DESCRIGAO COMPLETA NO TR,
ANEXO DO EDITAL

CARTEIRA COM PRANCHETA
LATERAL : DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

SISTEMA DE SUPERFICIES :
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

TOTAL DO LOTE

ELOPLAX

ELOPLAX

ELOTOY

CJP-ERGOPLAX

ELOPLAX

CJC-4L-INF

CJC-ADUL

ERGOPLAX

SIST-QUADRO

PLAXMETAL/PLAXMETAL10.000 CJ 710,00 7.100.000,00

PLAXMETAL/PLAXMETAI2.000 CJ 699,00 1.398.000,00

PLAXMETAL/PLAXMETAL1.000 CJ 4.300,00 4.300.000,00

PLAXMETAL/PLAXMETAL500 CJ 2.544,96 1.272.480,00

PLAXMETAL/PLAXMETAL200 CJ 2.892,00 578.400,00

PROPRIA/PROPRIO

PROPRIA/PROPRIO

300 CJ 5.400,00 1.620.000,00

1.000 CJ 4.440,00 4.440.000,00

PLAXMETAL/PLAXMETAL4.000 UND 694,08 2.776.320,00

PROPRIA/PROPRIO

1.000 UND 2.776,32 2.776.320,00

R$ 44.832.120,00

0002
0001

0002

0003

0004

LOTE 2

CONJUNTO REFEITORIO COM
TAMPO INJETADO COM 8
CADEIRAS ADULTO:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CONJUNTO REFEITORIO COM
TAMPO INJETADO COM 10
CADEIRAS INFANTIL:
DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

CONJUNTO MERENDA COM 04
LUGARES COM CADEIRA
SUPERVISOR: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

MODULO DE ARMAZENAMENTO
DE AGUA GELADA EM ACO
INOX : DESCRIGAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

TOTAL DO LOTE

ELOPLAX

ELOPLAX

CJM-L-SUP

DOMUS-BEB

PLAXMETAL/PLAXMETAL1.000 CJ 4.500,00 4.500.000,00

PLAXMETAL/PLAXMETAL1.000 CJ 4.400,00 4.400.000,00

PROPRIA/PROPRIO

PROPRIA/PROPRIO

100 CJ 5.500,00 550.000,00

500 UND 8.100,00 4.050.000,00

R$ 13.500.000,00

TOTAL DO VENCEDOR R$ 58.332.120,00

Declaragdes Obrigatérias

Titulo

Declaragao de Conhecimento do Edital
Declaragao de Inexisténcia de Impeditivos

Declaragdo de Nao-Emprego de Menores

portal de
- COMPRAS

Declaragao

Declaro para os devidos fins legais que conhego todas as regras do edital, bem como todos os requisitos de habilitagdo e

que minha proposta estd em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatério.

Declaro para os devidos fins legais, em cumprimento ao exigido no edital, que até a presente data inexistem fatos

impeditivos para a habilitagdo no presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaro para os devidos fins legais, conforme o disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8666, de 21 de junho de 1993,

acrescido pela Lei 9854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

PUBLICAS Caddigo verificador: 7A102C

A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 03/01/2024 as 08:27:20.




CONDICOES CONTIDAS NO EDITAL Declaro esta ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta
apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo
Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de
conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no
instrumento convocatorio;

DECLARAGAO MENOR Declaro, ndo empregar menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos,
salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicao

DECLARAGCAO DE NAO TRAB. DEGRADANTE Declara ndo possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do
art. 1° e no inciso Ill do art. 5° da Constituigao Federal;

DECLAR. RESERVA DE CARGOS PARA Declara que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia
DEFICIENTES Social, previstas em lei e em outras normas especificas
DECLARACAO ME Declara que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 20086, estando apto a usufruir

do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos "PARPAR" 1° ao 3° do art. 4°, da
Lei n.° 14.133, de 2021.

DECLARACAO ME Declara que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n° 123, de 2006, estando apto a usufruir
do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos "PARPAR’ 1° ao 3° do art. 4°, da
Lei n.° 14.133, de 2021.

Declaragédo de Veracidade Declaro cumprir os requisitos de habilitagéo e que as declaragdes informadas s&o veridicas, conforme paragrafos 4° e 5° do
art. 26 do decreto 10.024/2019.

* As declaragoes supracitadas foram aceitas por todos os participantes.

Propostas Enviadas

LOTE 0001 - ITEM 0001 - ESTANTE EM ACO COM 5 PRATELEIRAS EM MDF/MDP: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - EST-5P PROPRIA/PROPRIO 500 R$4.560,00 R$ 2.280.000,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:24:31

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0002 - ESTANTE EM ACO COM 06 PRATELEIRAS: DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - EST-6P PROPRIA/PROPRIO 400 R$661,20 R$ 264.480,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:25:54

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0003 - ESTANTE DUPLA FACE: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - EST-DPF PROPRIA/PROPRIO 400 R$4.200,00 R$ 1.680.000,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:27:11

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0004 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ARG-4G PROPRIA/PROPRIO 100 R$1.003,20 R$ 100.320,00 N&o

Comercio de Moveis 07 17:28:31

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0005 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO,MDF E
ABS): DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - DOMUS-ABERT PROPRIA/PROPRIO 350 R$3.990,00 R$ 1.396.500,00 N&o

Comercio de Moveis 07 17:30:39

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0006 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO,
MDF E ABS: DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - DOMUS-2P PROPRIA/PROPRIO 500 R$4.218,00 R$ 2.109.000,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:31:53

Ltda
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LOTE 0001 - ITEM 0007 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS):
DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - DOMUS-8P PROPRIA/PROPRIO 400 R$6.042,00 R$ 2.416.800,00 N&o

Comercio de Moveis 07 17:33:15

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0008 - MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF
E ABS): DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - DOMUS-2P-B PROPRIA/PROPRIO 200 R$3.192,00 R$ 638.400,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:34:30

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0009 - MODULO DE ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E RECARGA PARA NETBOOKS E TABLETS
(TIPO “CHARGE MATE”), COM CAPACIDADE PARA ARMAZENAMENTO E CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS:
DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - DOMUS-CARR PROPRIA/PROPRIO 30 R$7.980,00 R$ 239.400,00 Néo

Comercio de Moveis 07 17:37:44

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0010 - MODULO DE CARREGAMENTO PARA CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS COM 13 PORTAS E
FECHADURAS ELETRONICAS Modulo em AGO CARBONO, MDF e ABS: DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC

123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - DOMUS-SMART PROPRIA/PROPRIO 100 R$10.260,00 R$ 1.026.000,00 Né&o
Comercio de Moveis 07 17:39:00
Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0011 - MESA EM MDF 1,20m x 0,75m: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - MS-01 PROPRIA/PROPRIO 500 R$1.083,00 R$ 541.500,00 Néo

Comercio de Moveis 07 17:40:17

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0012 - MESA EM MDF 2,00m x 0,90m: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - MS-02 PROPRIA/PROPRIO 100 R$1.254,00 R$ 125.400,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:41:23

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0013 - CADEIRA FIXA APROXIMAGAO S COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM TELA: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - BRIZZA-APROX PLAXMETAL/PLAXMETAL 200 R$1.782,00 R$ 356.400,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:42:35

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0014 - CADEIRA SBIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - BRIZZA-PRESID = PLAXMETAL/PLAXMETAL 100 R$2.970,00 R$ 297.000,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:44:53

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0015 - CADEIRA FIXA: DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006
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Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - CAD-FIX PROPRIA/PROPRIO 500 R$594,00 R$ 297.000,00 Néo
Comercio de Moveis 07 17:46:32
Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0016 - CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ERGOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL  1.000 R$831,60 R$ 831.600,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:47:39

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0017 - CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES: DESCRIGCAO
COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ERGOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 1.000 R$1.188,00 R$ 1.188.000,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:48:44

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0018 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ERGOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 2.000 R$356,40 R$ 712.800,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:50:13

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0019 - CONJUNTO ALUNO INFANTIL: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ELOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL  3.000 R$751,92 R$ 2.255.760,00 N&o

Comercio de Moveis 07 17:51:47

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0020 - CONJUNTO ALUNO ADULTO: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ELOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 10.000 R$786,63 R$ 7.866.300,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:53:12

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0021 - CONJUNTO ALUNO JUVENIL: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ELOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 2.000 R$763,49 R$ 1.526.980,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:54:23

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0022 - CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL, MESA
ESCOLAR INFANTIL: DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ELOTOY PLAXMETAL/PLAXMETAL  1.000 R$6.825,12 R$ 6.825.120,00 N&o

Comercio de Moveis 07 17:55:31

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0023 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - CJP-ERGOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 500 R$2.544,96 R$ 1.272.480,00 Nao

Comercio de Moveis 07 17:56:45

Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0024 - CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 LUGARES: DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 03/01/2024 as 08:27:20.
PUBLICAS Cadigo verificador: 7A102C




Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC

123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ELOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 200 R$2.892,00 R$ 578.400,00 Nao
Comercio de Moveis 07 17:58:20
Ltda
LOTE 0001 - ITEM 0025 - CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: DESCRICAO COMPLETA NO TERMO DE
REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.
Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - CJC-4L-INF PROPRIA/PROPRIO 300 R$5.400,00 R$ 1.620.000,00 Nao
Comercio de Moveis 07 17:59:45
Ltda
LOTE 0001 - ITEM 0026 - CONJUNTO COLETIVO ADULTO: DESCRICAO COMPLETA NO TR, ANEXO DO EDITAL
Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - CJC-ADUL PROPRIA/PROPRIO 1.000 R$4.440,00 R$ 4.440.000,00 Nao
Comercio de Moveis 07 18:02:04
Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0027 - CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL : DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA,
ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006
A'S D DA ROCHA 00.624.255/0001-  26/12/2023 - SAO LUCAS SAO 4.000 R$990,00 R$ 3.960.000,00 Sim
25 22:42:35 LUCAS/FABRICA
DE MOVEIS SAO
LUCAS
Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ERGOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 4.000 R$694,08 R$ 2.776.320,00 Nao
Comercio de Moveis 07 18:03:09
Ltda

LOTE 0001 - ITEM 0028 - SISTEMA DE SUPERFICIES : DESCRIGAO COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO
EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - SIST-QUADRO PROPRIA/PROPRIO 1.000 R$2.776,32 R$ 2.776.320,00 Nao

Comercio de Moveis 07 18:04:19

Ltda

LOTE 0002 - ITEM 0001 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO: DESCRICAO
COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

A J P DE SOUZA 31.070.140/0001-  28/12/2023 - cjref ACO EXPRESS / 1.000 R$3.000,00 R$ 3.000.000,00 Sim

COMERCIO 60 17:12:21 VRR

ATACADISTA

Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ELOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 1.000 R$5.784,00 R$ 5.784.000,00 Nao

Comercio de Moveis 07 18:06:15

Ltda

LOTE 0002 - ITEM 0002 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL: DESCRIGAO
COMPLETA NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Lance Valor Total LC

123/2006
A J P DE SOUZA 31.070.140/0001-  28/12/2023 - cjref ACO EXPRESS / 1.000 R$3.000,00 R$ 3.000.000,00 Sim
COMERCIO 60 17:12:45 VRR
ATACADISTA
Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - ELOPLAX PLAXMETAL/PLAXMETAL 1.000 R$6.131,04 R$ 6.131.040,00 Né&o
Comercio de Moveis 07 18:08:25
Ltda

LOTE 0002 - ITEM 0003 - CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR: DESCRIGAO COMPLETA
NO TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006

A J P DE SOUZA 31.070.140/0001-  28/12/2023 - cjmer ACO EXPRESS / 100 R$2.000,00 R$ 200.000,00 Sim

COMERCIO 60 17:13:21 VRR

ATACADISTA
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Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - CJM-L-SUP PROPRIA/PROPRIO 100 R$8.280,00 R$ 828.000,00 Nao
Comercio de Moveis 07 18:10:25
Ltda

LOTE 0002 - ITEM 0004 - MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA EM AGO INOX : DESCRIGAO COMPLETA NO
TERMO DE REFERENCIA, ANEXO AO EDITAL.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Lance Valor Total LC
123/2006
A J P DE SOUZA 31.070.140/0001-  28/12/2023 - modarm ACO EXPRESS / 500 R$5.000,00 R$ 2.500.000,00 Sim
COMERCIO 60 17:13:56 VRR
ATACADISTA
Apform Industria e 06.198.597/0001-  28/12/2023 - DOMUS-BEB PROPRIA/PROPRIO 500 R$10.411,20 R$ 5.205.600,00 N&o
Comercio de Moveis 07 18:11:48
Ltda
Validade das Propostas
Fornecedor CPF/CNPJ Validade (conforme edital)
Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 60 dias
A S D DA ROCHA 00.624.255/0001-25 90 dias
A J P DE SOUZA COMERCIO ATACADISTA 31.070.140/0001-60 60 dias
Lances Enviados
0001 - LOTE 1
Data Valor CNPJ Situagédo
28/12/2023 - 18:04:20 48.438.280,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda
29/12/2023 - 14:05:30 45.000.000,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda
29/12/2023 - 15:12:28 44.832.120,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda
0002 - LOTE 2
Data Valor CNPJ Situaggo
28/12/2023 - 17:13:56 8.700.000,00 (proposta) 31.070.140/0001-60 - A J P DE SOUZA Cancelado
COMERCIO ATACADISTA
28/12/2023 - 18:11:48 17.948.640,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda
29/12/2023 - 14:06:06 15.000.000,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda
29/12/2023 - 16:09:43 13.500.000,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda
Documentos dos Fornecedores
Fornecedor Data/Hora Enviado por Nimero Orgéo de Data de Dt. de Validade Arquivo
Expedigéo Expedigao
A J P DE SOUZA 28/12/2023 - 17:16  Juliana Thorpe - - - - Documentos
COMERCIO ATACADISTA de
habilitacdo
conforme
edital
arquivo
unico
Apform Industria e Comercio  29/12/2023 - 07:47 Karolayne Paiva Bezerrade - - - - Documentos
de Moveis Ltda Lima de
habilitacdo
conforme
edital
arquivo
unico

Inabilitados / Desclassificados

CNPJ
31.070.140/0001-60

Data Fornecedor Detalhe

29/12/2023 - 15:52:52 A J P DE SOUZA

COMERCIO ATACADISTA

Item 0002 - LOTE 2

Desclassificagdo: Empresa nao apresentou os laudos com MARCA e FABRICANTE dos produtos cotados.
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Intengdes de Recurso, Recursos e Contrarrazdes

Prazos

Intencéo de Recurso Recurso Contrarrazéo

29/12/2023 - 16:53 -- .-

Classificagao Parcial

LOTE 0001 - LOTE 1

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagéo * Valor Global
1° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Arrematante 44.832.120,00
" Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.

LOTE 0002 - LOTE 2

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagéo * Valor Global
1° A J P DE SOUZA COMERCIO ATACADISTA 31.070.140/0001-60 Desclassificado 8.700.000,00
2° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Arrematante 13.500.000,00

' Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.

Chat

Data Apelido Frase

18/12/2023 - 10:55:39 Sistema O Pregoeiro adicionou o arquivo (ok EDITAL - moveis escolares.pdf) em 18/12/2023 as 10:55.

29/12/2023 - 14:02:03 Pregoeiro Boa Tarde senhores

29/12/2023 - 14:02:10 Sistema O processo esta em fase de analise das propostas

29/12/2023 - 14:03:24 Sistema As propostas foram analisadas e o processo foi aberto

29/12/2023 - 14:03:24 Sistema Conforme Art. 32 do Decreto 10.024/2019, de que trata o inciso | do caput do art. 31. No modo de disputa
aberto a etapa de envio de lances na sessao publica durard dez minutos e, ap6s isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de
duracgéo da sessao publica.

29/12/2023 - 14:03:24 Sistema O processo utiliza o intervalo de lances de R$ 100,00. Se o lance for inferior ao limite minimo, o intervalo
sera desconsiderado.

29/12/2023 - 14:03:37 Sistema O lote 0001 foi aberto pelo pregoeiro.

29/12/2023 - 14:03:39 Sistema O lote 0002 foi aberto pelo pregoeiro.

29/12/2023 - 14:03:39 Sistema O lote 0002 tem empresas beneficiadas pela LC 123/2006 em sua disputa.

29/12/2023 - 14:04:50 Pregoeiro Senhores, desde ja comunico que néo itens/lotes que ap6s a finalizagao dos lances ficarem acima do
orgamento basico ndo serédo adjudicados.

29/12/2023 - 14:13:37 Sistema O lote 0001 foi encerrado.

29/12/2023 - 14:13:40 Sistema O lote 0002 foi encerrado.

29/12/2023 - 14:14:28 Sistema O lote 0001 teve como arrematante Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda - Ltda/Eireli com lance de
R$ 45.000.000,00.

29/12/2023 - 14:14:28 Sistema O lote 0002 teve como arrematante A J P DE SOUZA COMERCIO ATACADISTA - EPP/SS com lance de R$
8.700.000,00.

29/12/2023 - 14:14:28 Sistema Iniciada a fase de negociagao conforme decreto 10.024/2019, art. 38.

29/12/2023 - 14:15:09 Sistema A data limite para negociacéo foi definida pelo pregoeiro para 29/12/2023 as 16:15.

29/12/2023 - 14:16:18 Sistema O lote 0002 recebeu uma nova proposta readequada.

29/12/2023 - 14:16:45 Sistema O fornecedor anexou um novo arquivo a proposta readequada para o lote 0002.

29/12/2023 - 15:12:28 Sistema O Lote 0001 recebeu um lance negociado no valor de R$ 44.832.120,00.

29/12/2023 - 15:43:28 Sistema O lote 0001 recebeu uma nova proposta readequada e um novo arquivo.

29/12/2023 - 15:47:11 Sistema O prazo de negociagéo foi encerrado pelo pregoeiro.

29/12/2023 - 15:47:43 Sistema A proposta readequada enviada para o lote 0001 foi aprovada pelo Pregoeiro.

29/12/2023 - 15:48:27 Sistema Ee:jra o lote 0001 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor Apform Industria e Comercio de Moveis

tda.

29/12/2023 - 15:52:52 Sistema [e] fornepedor A J P DE SOUZA COMERCIO ATACADISTA foi desclassificado para o lote 0002 pelo
pregoeiro.

29/12/2023 - 15:52:52 Sistema Motivo: Empresa nédo apresentou os laudos com MARCA e FABRICANTE dos produtos cotados.

29/12/2023 - 15:52:52 Sistema O lote 0002 tem como novo arrematante Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda com lance de R$
15.000.000,00.
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29/12/2023 - 15:53:23 Sistema A data limite de envio de proposta readequada para o lote 0002 foi definida pelo pregoeiro para 29/12/2023

as 17:53.
29/12/2023 - 15:55:10 Sistema Foi aberta negociagao para o lote 0002. O prazo é até as 17:53 do dia 29/12/2023.
29/12/2023 - 15:55:10 Sistema Motivo: Senhor licitante arrematante, nossa contras proposta ¢ de R$ 13.500.0000,00
29/12/2023 - 16:09:43 Sistema O Lote 0002 recebeu um lance negociado no valor de R$ 13.500.000,00.
29/12/2023 - 16:12:46 Sistema O lote 0002 recebeu uma nova proposta readequada e um novo arquivo.
29/12/2023 - 16:32:29 Sistema Foi encerrada a negociagéo para o lote 0002.
29/12/2023 - 16:32:29 Sistema Motivo: Empresa aceitou a contra proposta.
29/12/2023 - 16:32:42 Sistema A proposta readequada enviada para o lote 0002 foi aprovada pelo Pregoeiro.
29/12/2023 - 16:33:22 Sistema Eadra o lote 0002 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor Apform Industria e Comercio de Moveis
a.
29/12/2023 - 16:33:30 Sistema A data limite de intengdo de recursos foi definida pelo pregoeiro para 29/12/2023 as 16:53.
29/12/2023 - 16:57:59 Sistema A sesséo foi finalizada e o processo foi encaminhado para adjudicagéo.
29/12/2023 - 16:58:51 Pregoeiro Senhores, o processo sera encaminhado para Adjudicagéo e
29/12/2023 - 16:59:10 Pregoeiro Homologagao
29/12/2023 - 16:59:41 Pregoeiro retornaremos dia 02/01/2024 as 10horas.
29/12/2023 - 17:00:33 Pregoeiro Bom final de semana e um ano 2024 de muita paz e saude.
02/01/2024 - 10:34:59 Sistema O Lote 0001 foi adjudicado por Sandra Gervaise de Araujo.
02/01/2024 - 10:34:59 Sistema O Lote 0002 foi adjudicado por Sandra Gervaise de Araujo.
02/01/2024 - 11:26:02 Sistema O Lote 0001 foi homologado por ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA.
02/01/2024 - 11:26:02 Sistema O Lote 0002 foi homologado por ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA.
02/01/2024 - 11:26:17 Sistema A data de assinatura da ata de registro de precgos foi informada para dia 08/01/2024.

Sandra Gervaise de Araujo

Pregoeiro

anderson de vasconcelos lima

Apoio

CLAUDIO GOMES
Apoio
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DIARIO OFICIAL DA UNIAO - secio 3

ISSN 1677-7069 N2 2, quarta-feira, 3 de janeiro de 2024

EXTRATO DE REGISTRO DE PRECOS

Processo Administrativo MSJS/RN n° 119/2023 - Pregdo Eletrénico n® 016/2023 -
FUNDAMENTO LEGAL: Lei n? 10.520/2002; CONTRATANTE: Municipio de S3o José do
Seridd/ RN; CONTRATADA: DANTAS ELETROMOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA, inscrita no
CNPJ n2? 49.140.067/0001-10; OBJETO: Registro de precos para possivel aquisicdo gradativa
de equipamentos e material permanente para Unidade Basica de Saude Maria Fausta de
Medeiros Dantas proveniente da emenda da bancada do Rio Grande do Norte N°
71210009; VALOR GLOBAL: 1.225,00 (Mil, duzentos e vinte e cinco reais); VALIDADE: 28 de
dezembro de 2023 a 28 de dezembro de 2024; MODALIDADE LICITATORIA: Pregdo
Eletrénico; SUBSCRITORES: Jackson Dantas - Pelo Promitente Contratante e Adsom Fabrizio
Oliveira Dantas- Pela Promitente Contratada.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SERRA DO MEL

AVISO DE LICITACAO
PREGAO ELETRONICO N¢ 21/2023-SRP

Remarcada.

O Municipio de Serra do Mel/RN, através do seu Pregoeiro, torna publico aos
interessados que realizard certame licitatorio para registro de pregos - modalidade
"PREGAO" na forma "ELETRONICA", sob o n° 21-2023, julgamento do tipo "menor preco
por item", com data de abertura dia 12.01.2024 as 09:h:00:m. Objeto: Contratag¢do de
empresa para fornecimento de materiais de consumo (PNEUS E MATERIAIS CORRELATOS ),
mediante Sistema de Registro de Pregos, para serem utilizados nos veiculos que compdem
a frota oficial do municipio de Serra do Mel/RN, por periodo de 12 meses, conforme
especificagdes estabelecidas no Edital e seus anexos. O Edital encontra-se disponivel no
site: www.portaldecompraspublicas.com.br e também pode ser lidos e/ou obtidos no
Ndcleo Administrativo, Setor de LicitagGes, sito Av. Antonio F. de Oliveira, 53, Vila Brasilia
- Serra do Mel-RN, local onde os autos do processo administrativo permanecerdo com vista
franqueada aos interessados.

Serra do Mel/RN, 2 de janeiro de 2024.
FABIO F. VIANA
Diretor Executivo da Divisdo De Licitages

PREFEITURA MUNICIPAL DE TENENTE ANANIAS
EXTRATO DE TERMO ADITIVO

TERCEIRO TERMO ADITIVO PROCESSO: 620210007 CONTRATO: 6/2021-0007 CONTRATANTE:
PREFEITURA MUNICIPAL DE TENENTE ANANIAS CONTRATADO: MAIS SAUDE CENTRO
MEDICO LTDA CNPJ(MF) N2 37.242.312/0001-11 OBJETO: Termo aditivo n? 03, ao Contrato
n2 620210007 que tem por objeto contratacdo de empresa especializada em servigos de
consultas e de exames de atengdo especializadas. OBJETO DO TERMO ADITIVO:
Prorrogacdo do prazo de vigéncia contratual por mais 12 (doze) meses a contar da data da
sua assinatura. VIGENCIA: 12 (doze) meses, tendo como termo inicial o dia 02 de janeiro
de 2024 e, como termo final, o dia 31 de dezembro de 2024.

MODALIDADE: Inexigibilidade BASE LEGAL: Fundamentagdo Legal: Art. 65, inciso |, alinea
"a"i ¢/c art.57, § 12, inciso |, da Lei Federal n2 8.666. DATA DA ASSINATURA: 02 de Janeiro
de 2024. ASSINAM: Larissa Lisiane da Cunha Rocha Jacome, pela contratante, e Francisco
Walter Uchoa Lourengo pela contratada. Tenente Ananias - RN, 02 de Janeiro de 2024.

EXTRATO DE TERMO ADITIVO

TERCEIRO TERMO ADITIVO PROCESSO: 620210012 CONTRATO: 6/2021-0012 CONTRATANTE:
PREFEITURA MUNICIPAL DE TENENTE ANANIAS CONTRATADO: MAIS SAUDE CENTRO
MEDICO LTDA CNPJ(MF) N2 37.242.312/0001-11 OBJETO: Termo aditivo n2 03, ao Contrato
n? 620210012 que tem por objeto contratagdo de empresa especializada em servigos de
consultas e de exames de atengdo especializadas. OBJETO DO TERMO ADITIVO:
Prorrogacdo do prazo de vigéncia contratual por mais 12 (doze) meses a contar da data da
sua assinatura. VIGENCIA: 12 (doze) meses, tendo como termo inicial o dia 02 de janeiro
de 2024 e, como termo final, o dia 31 de dezembro de 2024.
MODALIDADE: Inexigibilidade BASE LEGAL: Fundamentagdo Legal: Art. 65, inciso I, alinea
"a"i ¢/c art.57, § 12, inciso |, da Lei Federal n2 8.666. DATA DA ASSINATURA: 02 de Janeiro
de 2024. ASSINAM: Larissa Lisiane da Cunha Rocha Jacome, pela contratante, e Francisco
Walter Uchoa Lourengo pela contratada. Tenente Ananias - RN, 02 de Janeiro de 2024.
CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO
DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR

AVISO DE ADJUDICACAO E HOMOLOGAGAO
PREGAO ELETRONICO N¢ 3/2023

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS
MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM/AMLAP, torna publico o ato de
ADJUDICACAO e HOMOLOGAGAO da licitagdo acima epigrafada, cujo objeto é a AQUISICAO
DE MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO ESCOLAR). Empresa Vencedora APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, CNPJ: 06.198.597/0001-07, saiu vencedor(a)
no(s) item(ns)/lotes: 1 e 2. Fica assim a licitagdo supracitada adjudicada e homologada.

Natal-RN, 2 de janeiro de 2024
ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA
Presidente CIM/AMLAP

ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARROIO GRANDE
EXTRATOS DE CONTRATOS

Extrato do contrato n2 160/2023 - Concorréncia Publica 001/2023. Objeto: Presta¢do de
servicos de mao de obra para retirada manual e reassentamento de pavimento com
blocos intertravados de concreto com 16 faces (Paver), conforme especificagdes do
item 1.1 do Edital. O prazo do contrato é de 45 (quarenta e cinco) dias, a contar de
sua assinatura. Valor contratado: RS 5.553,70 (cinco mil quinhentos e cinquenta e trés
reais e setenta centavos). Contratada: LUIZ ADRIANO FLORES E CIA LTDA, inscrita no
CNPJ sob o n2 47.759.384/0001-94.

Extrato do contrato n® 162/2023 - Concorréncia Publica 001/2023. Objeto: Presta¢do de
servicos de mado de mdo de obra para retirada manual e reassentamento de pavimento
com blocos intertravados de concreto com 16 faces (Paver) e assentamento de guia (meio-
fio) em trecho reto confeccionada em concreto pré-fabricado, ), conforme especificagdes
do item 1.1 do Edital. O prazo do contrato é de 80 (oitenta) dias a contar de sua assinatura.
Valor contratado: RS RS 24.820,00 (vinte e quatro mil oitocentos e vinte reais). Contratada:
LUIZ ADRIANO FLORES E CIA LTDA, inscrita no CNPJ sob o n2 47.759.384/0001-94.

PREFEITURA MUNICIPAL DE BENTO GONCALVES

AVISO DE SUSPENSAO
PREGAO ELETRONICO N¢ 176/2023

O Municipio de Bento Gongalves comunica a suspensdo temporaria do PREGAO
ELETRONICO N2 176/2023, Processo Administrativo n® 503/2023. OBJETO: Aquisicdo de
01(uma) Van para transporte, com capacidade minima de 20(vunte) lugares, visando
atender as demandas da Secretaria Municipal de Salude. Processo: 503/2023.

ELISIANE SCHENATO
Secretaria Municipal de Finangas

PREFEITURA MUNICIPAL DE CACAPAVA DO SUL

AVISO DE LICITAGAO

PREGAO ELETRONICO N2 52/2023
EDITAL N2 3.495/2023

O MUNICIPIO DE CACAPAVA DO SUL, torna publico a realizacdo de licitacdo
para a aquisicdo de um veiculo Ambulancia Tipo A, zero km, conforme Edital n? 3495/2023,
atualizado com as devidas correges. A sessdo de disputa tera inicio as 13h30min do dia
16/01/2024.

Informagdes (55) 3281 2463.

Edital e anexos em www.cacapavadosul.rs.gov.br, link "licitages".

GIOVANI AMESTOY DA SILVA
Prefeito

PREFEITURA MUNICIPAL DE CACHOEIRINHA
AVISO DE REVOGACAO

A PMC torna publica a REVOGACAO do processo: PREGAO ELETRONICO
270/2023.
Inf. (51) 3041-7166.

CRISTIAN WASEM
Prefeito

PREFEITURA MUNICIPAL DE CANOAS

AVISO DE LICITAGAO

CONCORRENCIA
EDITAL N2 425/2023

Contratagdo de empresa especializada para execucdo de obra de restauro,
recuperagdo e conserva¢do da Villa Nené - imével tombado como Patrimdnio Cultural,
através do Decreto no 1062, de 01 de outubro de 2009, com area total de 295,00 m2 ,
localizada a Rua Santos Ferreira, 442, bairro Marechal Rondon, Canoas/RS, nos termos do
Convénio FPE 76/2022, firmado entre o Municipio de Canoas e a Secretaria de Estado da
Cultura - SEDAC. Data: 06/02/2024 as 10 horas. Local: Rua Candido Machado, 429, 3¢.
andar, Sala 301, Centro, Canoas/RS.

Edital: site www.canoas.rs.gov.br.

Em 2 de janeiro de 2024
NEDY DE VARGAS MARQUES
Prefeito
Em Exercicio

PREFEITURA MUNICIPAL DE CASCA

AVISO DE LICITACAO
CONCORRENCIA ELETRONICA N¢ 1/2024

Objeto: Contratacdo de empresa para execugdo de obras em regime de empreitada global
para construgdo do prédio da Secretaria de Saide do Municipio. Abertura: 14/02/2024 as
9h, no https://www.portaldecompraspublicas.com.br/. Informag¢des no Setor de Licitagdo,
Rua Tiradentes, 778, (54) 3347-1622 ou 1227, Ramal 45.

ARI DOMINGOS CAOVILLA
Prefeito

PREFEITURA MUNICIPAL DE CASEIROS

AVISO DE ALTERAGCAO
PREGAO ELETRONICO N¢ 1/2023

A Pregoeira de Caseiros, Estado do Rio Grande do Sul, no uso de suas
atribuicdes legais, torna publica a ALTERACAO no Edital de PREGAO ELETRONICO No
1/2023, o qual tem por objeto a AQUISICAO DE RETRO ESCAVADEIRA NOVA. Fica retificada
a descricdo do objeto estabelecido no item 02 do edital.

O Edital e suas ALTERACOES encontram-se disponiveis no Site:
https://www.caseiros.rs.gov.br/.

As duavidas pertinentes a presente licitagdo serdo esclarecidas pelo
Departamento de Licitagdes, em horario normal de expediente, junto ao Municipio de
Caseiros/RS em horario de expediente das 08:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:30 horas, ou
pelo fone 54 3353-116, pelo site https://www.caseiros.rs.gov.br/ ou pelo email
sl@pmcaseiros.com.br.

MARCOS CAZANATTO
PREFEITURA MUNICIPAL DE GRAVATAI
SECRETARIA MUNICIPAL DA FAZENDA

AVISO DE LICITACAO
PREGAO ELETRONICO N¢ 481/2023

(DATA DE ABERTURA RETIFICADA)
Objeto: Servigos de locagdao de equipamento com emprego de mdo de obra. Sessdo
publica em 15/01/2024, as 10h.

Os editais e seus anexos estdo disponiveis em: https://gravatai.atende.net e
https://www.portaldecompraspublicas.com.br .

Gravatai, 2 de janeiro de 2024.
GUSTAVO CAVALHEIRO
Secretario Municipal de Administragao

7N

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05302024010300240

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil
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TERMO DE ADJUDICAGCAO

CIM AMLAP
CIM AMLAP
Registro de Precos Eletrénico - 03/2023

Resultado da Adjudicagao

Lote: 0001 - LOTE 1 - Quantidade: 1 Unidade - Valor Referéncia: 46.105.795,00

Fornecedor Situacéo

Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda (06.198.597/0001-07) Adjudicado em: 02/01/2024 - 10:34:59 - Por: Sandra
Gervaise de Araujo

Valor Total

44.832.120,00

Lote: 0002 - LOTE 2 - Quantidade: 1 Unidade - Valor Referéncia: 21.292.155,00

Fornecedor Situagéo

Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda (06.198.597/0001-07) Adjudicado em: 02/01/2024 - 10:34:59 - Por: Sandra
Gervaise de Araujo

Valor Total
13.500.000,00

Sandra Gervaise de Araujo

Pregoeiro

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 03/01/2024 as 08:27:01.

PUBLICAS Caddigo verificador: 7A1026




TERMO DE HOMOLOGAGAO

CIM AMLAP
CIM AMLAP
Registro de Precos Eletrénico - 03/2023

Resultado da Homologagao

0001 - LOTE 1 - Unidade: Unidade - Valor Referéncia: 46.105.795,00

Fornecedor Modelo Quantidade Valor Final Valor Total Situagédo
Apform Industria e Comercio de Moveis  N/C 1 Unidade 44.832.120,00 44.832.120,00 Homologado em
Ltda 02/01/2024 11:26:02

Por: ANTEOMAR
PEREIRA DA SILVA

0002 - LOTE 2 - Unidade: Unidade - Valor Referéncia: 21.292.155,00

Fornecedor Modelo Quantidade Valor Final Valor Total Situagdo
Apform Industria e Comercio de Moveis  N/C 1 Unidade 13.500.000,00 13.500.000,00 Homologado em
Ltda 02/01/2024 11:26:02

Por: ANTEOMAR
PEREIRA DA SILVA

ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA

Autoridade Competente

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 03/01/2024 as 08:27:09.
PUBLICAS Cadigo verificador: 7A1029
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Federal n.° 14.133/2021, no ano de 2024, e da outras
providéncias.

A Prefeita do Municipio de Vila Flor/RN, no uso de suas atribuicoes
legais que lhes sdo conferidas na organizacdo administrativa para o
funcionamento do Poder Executivo, em vista o art. 1° do DECRETO
MUNICIPAL N° 11, DE 09 DE JANEIRO DE 2024, RESOLVE:

Art. 1

° Designar o servidor publico comissionado KEDSON JOSE DE
LIMA, inscrito no CPF sob 0 n. 028. XXX.XXX-23, para exercer as
fungdes de AGENTE DE CONTRATACAO e PREGOEIRO da
Prefeitura Municipal de Vila Flor/RN, para nos termos do art. 8°, da
Lei Federal n.° 14.133/2021, atuar nesta qualidade nas contratacfes
diretas e procedimentos licitatorios deste érgao.

Art. 2° Designar, nos termos do art. 2°, do DECRETO MUNICIPAL
N° 11, DE 09 DE JANEIRO DE 2024, a equipe de apoio que
auxiliard o agente de contratacdo e pregoeiro em suas atribuicoes,
sendo esta formada pelos servidores publicos Jhonyvan Gonzaga de
Carvalho, CPF/MF n° 115.XXX.XXX-62 e Messias Emanuel
Fagundes Vicente, CPF/MF n° 702.XXX.XXX-45.

Art. 3° A presente portaria entra em vigor na data da sua publicacéo,
com efeitos retroativos a presente data, revogando-se as disposicoes
em contrério.

Registre-se;
Publique-se;
Cumpra-se.

THUANNE KARLA CARVALHO DE SOUZA
Prefeita Municipal de Vila Flor
Publicado por:
Grinaldo Joaquim de Souza
Cadigo ldentificador:178575A7

ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
PREFEITURA MUNICIPAL FLORANIA

SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE
GABINETE DO PREFEITO/SECRETARIA MUNICIPAL DE
SAUDE PORTARIA DE FERIAS N.° 006/2023 - GAB/SMS

O Prefeito do Municipio de Florania/RN, no uso de suas atribuicdes
legais, com fulcro no Artigo 65, inciso VI, da Lei Organica Municipal,

RESOLVE:

Art. 1°.Conceder o pedido de Férias Regulamentares de 30 (trinta)
dias consecutivos da servidora EDJANE MARIA DE ARAUJO
ALVES, Agente Comunitrio de Salde, inscrito no cadastro
Funcional sob o n°® 392 relativos ao periodo de2022/2023, contados a
partir do dia 15/01/2024 com término em 13/02/2024, em

conformidade com a Lei Municipal n° 440/97, Estatuto dos Servidores
Municipais de Florénia.

Art. 2°Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo,
revogadas as disposi¢es em contrario.

Dé-se ciéncia, publique-se e cumpra-se.

Palacio das Flores — Prefeitura Municipal de Florania/ RN Em
10/01/2024

SAINT CLAY ALCANTARA SILVA DE MEDEIROS
Prefeito do Municipio

HELEN RAINARA ARAUJO CRUZ
Secretaria Municipal de Sadde

Publicado por:
Ana Maria Soares de Medeiros
Cadigo Identificador:B2ACI9F5A

SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE
GABINETE DO PREFEITO/SECRETARIA MUNICIPAL DE
SAUDE PORTARIA DE FERIAS N.° 007/2023 — GAB/SMS

O Prefeito do Municipio de Florania/RN, no uso de suas atribuicdes
legais, com fulcro no Artigo 65, inciso VI, da Lei Orgéanica Municipal,

RESOLVE:

Art. 1°.Conceder o pedido de Férias Regulamentares de 20 (vinte)
dias consecutivos da servidora TAYANNE SHIRLEY DE
MEDEIROS SILVA, Atendente de farmacia, inscrita no cadastro
Funcional sob o n° 1300 relativos ao periodo de2022/2023, contados a
partir do dia 15/01/2024 com término em 03/02/2024, em
conformidade com a Lei Municipal n° 440/97, Estatuto dos Servidores
Municipais de Florania.

Art. 2°.Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacéo,
revogadas as disposi¢Bes em contrario.

Dé-se ciéncia, publique-se e cumpra-se.

Palacio das Flores — Prefeitura Municipal de Florania/ RN Em
10/01/2024

SAINT CLAY ALCANTARA SILVA DE MEDEIROS
Prefeito do Municipio

HELEN RAINARA ARAUJO CRUZ
Secretaria Municipal de Sadde
Publicado por:
Ana Maria Soares de Medeiros
Cadigo ldentificador:3A7A46FE

ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR (CIM-AMLAP)

GABINETE DA PRESIDENCIA
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°. 1/2024

PREGAO ELETRONICO - SRP N°. 3/2023
PROCESSO N° 5/2023

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°. 1/2024

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR-
CIM-AMLAP, inscrito no CNPJ sob 0 n°.19.322.223/0001-01 com sede administrativa na R. Demdcrito de Souza Paiva, 195 - Lagoa Nova, Natal -
RN, 59062-440, neste ato representado por seu Presidente, o Sr. ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA (Prefeito de Sdo Tomé/RN), brasileiro,
Casado, inscrito no CPF/MF sob n.° 671.368.184-00, residente nesta cidade, doravante denominado ORGAO GERENCIADOR, institui Ata de
Registro de Precos (ARP), decorrente da licitacdo na modalidade Pregdo, cujo objetivo fora a formalizagdo de Aquisicdo de materiais permanentes
(mobiliario escolar), realizada no dia 29 de dezembro de 2023, processada nos termos do Processo Administrativo n°. 5, a qual se constitui em
documento vinculativo e obrigacional as partes, a luz da permissdo inserta no art. 15, da Lei n°. 8.666/93 e as clausulas e condi¢Ges seguintes:
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Art. 1°. A presente Ata de Registro de Precos estabelece as clausulas e condigdes gerais para o registro de precos referente a Aquisicdo de materiais
permanentes (mobilidrio escolar), cujas especificacles, prego(s), quantitativo(s) e fornecedor(es) foram previamente definidos através do
procedimento licitatério supracitado.

Art. 2°. Integra a presente ARP, O CIM-AMLAP, na qualidade de ORGAO GERENCIADOR, os municipios consorciados como ORGAOS
PARTICIPANTES e a empresa APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, inscrito no CNPJ: 06.198.597/0001-07,
DETENTORA DA ARP.

Paragrafo Gnico. Qualquer 6rgdo ou entidade da Administragdo Publica podera solicitar a utilizacdo da presente ARP, independentemente da
participac¢do ou ndo na licitacéo sobredita observada as exigéncias insertas no Decreto CIM-AMLAP n° 01/2019.

Art. 3°- O ORGAO GERENCIADOR, obriga-se a:

a) Gerenciar a presente ARP, indicando, sempre que solicitado, 0 nome do Prestador, 0 preco, os quantitativos disponiveis e as especificacdes dos
materiais registrados, observada a ordem de classificacdo indicada na licitagéo;

b) Convocar o particular, via fax ou telefone, para retirada da nota de empenho;

c) Observar para que, durante a vigéncia da presente ata, sejam mantidas todas as condicdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagdo, bem
assim a compatibilidade com as obriga¢es assumidas, inclusive com solicitacdo de novas certid6es ou documentos vencidos;

d) Conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociacdo de precos registrados, para fins de adequacéo as novas condicdes de mercado
e de aplicacdo de penalidades;

e) realizar, quando necessario, prévia reuniao com os licitantes objetivando a familiarizagéo das peculiaridades do Sistema de Registro de Precos;

f) Comunicar aos gestores dos 6rgdos participantes possiveis alteracdes ocorridas na presente ARP;

g) Coordenar a qualificagdo minima dos respectivos gestores dos 6rgéos participantes;

h) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das condic¢des ajustadas no edital da licitacéo e na presente ARP.

Art. 4°. 0 ORGAO PARTICIPANTE, através de gestor proprio indicado, obriga-se a:

a) tomar conhecimento da presente ARP, inclusive as respectivas alteracdes, para fins de utilizacdo de forma correta da mesma;

b) consultar, previamente, 0 ORGAO GERENCIADOR objetivando a obtencéo das informacdes necessario ao fornecimento pretendidos;

c) verificar a conformidade das condicBes registradas na presente ARP junto ao mercado local, informando a0 ORGAO GERENCIADOR eventuais
desvantagens verificadas;

d) encaminhar a0 ORGAO GERENCIADOR a respectiva Autorizacio de Servigos;

e) enviar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, as informacdes sobre a contratacéo efetivamente realizada; e

f) acompanhar e fiscalizar o fiel cumprimento das obrigagdes contidas no edital da licitacdo e na presente ARP, informando a0 ORGAO
GERENCIADOR qualquer irregularidade ou inadimplemento do particular.

Art. 5°. ORGAO NAO PARTICIPANTE, entidades da administracéo publica, interessados em aderir a presente ata de ARP, conforme a seguir:

O futuro Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizado por qualquer 6rgdo da Administracdo Publica, independente da condicdo de
o6rgdo participante do presente certame licitatério, mediante prévia consulta ao 6rgéo gerenciador e o gerenciado, até o limite de 50% (cinquenta por
cento) do quantitativo inicialmente previsto, desde que devidamente comprovada a vantagem e o cumprimento das exigéncias da legislacéo vigente,
conforme o seguinte tramite abaixo elencado:

a) Solicitacéo através de oficio o pedido referente a carona a ARP;

b) Orgao gerenciador manifestara o gerenciado sobre a aceitacdes da referida carona;

¢) Apds autorizagdo do Gerenciado o 6rgdo Gerenciador disponibilizard copias da documentagdo necessaria para tal feito.

d) O 6rgéo gerenciador limitara ao fornecimento da ARP em até 02 (duas) vezes o quantitativo, conforme expressa o Decreto Federal n° .892/2013,
para adesdes de 6rgdos publicos que assim solicitarem.

OBS: Os casos omissos desta ARP serdo resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93, Decreto n°. 7.892/2013, ou legislacéo vigente a
época do fato ocorrido.

Art. 6°. O FORNECEDOR obriga-se a:

a) Assinar o respectivo Contrato, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, contados da convocagao;

b) Informar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, quanto a aceitacdo ou ndo do fornecimento dos materiais a outro 6rgao da Administracdo
Publica (ndo participante) que venha a manifestar o interesse de utilizar a presente ARP;

c) Apresentar 0s matérias no prazo maximo definido na proposta de precos apresentada na licitacdo, contado da data de assinatura do contrato;

d) Entregar conforme especificagdes e prego registrados na presente ARP;

e) providenciar a imediata correcio de deficiéncias, falhas ou irregularidades constatadas pelo ORGAO GERENCIADOR referentes as condicdes
firmadas na presente ARP;

f) Fornecer, sempre que solicitado, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, documentagdo de habilitacdo e qualificacdo cujas validades
encontrem-se vencidas;

g) Prover condicdes que possibilitem o atendimento das condicOes firmadas a partir da data da assinatura da presente ARP;

i) Ressarcir 0s eventuais prejuizos causados aos 0rgaos gerenciador e participante(s) e/ou a terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades
cometidas na execucao das obrigagdes assumidas na presente ARP;

j) Pagar, pontualmente, aos Prestadores e cumprir com as obrigagdes fiscais, relativos aos materiais entregue, com base na presente ARP,
exonerando a Administragdo Publica de responsabilidade solidaria ou subsidiaria por tal pagamento;

I) Manter, durante a vigéncia da presente ata, em compatibilidade com as obriga¢es assumidas, todas as condi¢es de habilitacdo e qualificacdo
exigidas na licitagéo.

Art. 7°. A presente Ata de Registro de Precgos vigorara por 12 (doze) meses, a partir de sua assinatura, podendo o Prestador solicitar, a qualquer
tempo, a desobrigacdo do fornecimento.

Paragrafo Unico. Caso o Prestador ndo tenha mais interesse em manter registrado o preco no periodo de vigéncia da ARP, tera que se manifestar por
escrito, por meio de requerimento, e apresentar documentagdo que comprove a impossibilidade de cumprir com 0s compromissos assumidos, 0s
quais serdo analisados pela Administracéo.

Art. 8 O preco, a quantidade, o fornecedor e as especificagcbes do material(is)/servico(s) licitado(s), registradas nesta Ata, encontram-se indicados na
tabela abaixo:
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Fornecedor: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ: 06.198.597/0001-07 I Telefone: 84 9.88023825 - 9.8802-8076

| Email: licitacao@apform.com.br

Endereco: RUA PROJETADA, LOTE 04, 4, DISTRITO INDUSTRIAL, MACAIBA/RN, CEP: 59280-000

Representante: JOSE PEREIRA DA COSTA - CPF: 534.105.055-04

LOTE |

Item

Descrigéo

Marca

Unidade
Medida

Quant.

Preco
Unit.(R$)

Vir.
Total(R$)

0000097 - ESTANTE EM ACO COM 5 PRATELEIRAS EM MDF/MDP Estante constituida em tubo retangular 50X30 na parede 1,5 mm nas colunas e
30x30 na moldura retangular abaixo das prateleiras como reforco. As estruturas metalicas deverdo ser soldadas pelo processo MIG/MAG, e deverdo estar]
isentas de respingos de soldas apés o processo de soldagem. Acima da moldura retangular em tubo quadrado 30x30 mm deverdo ser fixadas prateleiras em
MDF/MDP de 18 mm de espessura com acabamento de laminado de baixa pressdéo BP na cor cinza, as prateleiras deverdo em todo o seu perimetro receber
fita de borda de 2 mm de espessura na mesma cor da superficie. As terminacdes da estante deverdo receber ponteiras em pléastico copolimero na cor preta.
Toda a estrutura deve receber acabamento com sistema de tratamento quimico (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé.
Sem arestas cortantes e rebarbas. Dimens@es: Altura 200 cm x Largura 100 cm e profundidade 35 cm. Tolerancia maxima para variagdo de medidas|
dimensionais (+ ou -) 5mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposi¢cdao em cdmara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o0 minimo de 500
horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribui¢do das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de
grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008|
e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versao
corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de determinacéo de determinagéo da espessura
da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pinturaf
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o
limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima ¢ de 01
ano contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagédo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante. -Todos os}
laudos deverdo ser emitidos por um laboratdrio reconhecido pelo inmetro.

UND

500,00

4.560,000

2.280.000,00

0000098 - ESTANTE EM ACO COM 06 PRATELEIRAS Estante em aco, prateleiras em Chapa 22 (espessura minima de 0,80mm) e colunas em chapa 16
(espessura minima de 1.5 mm), altura minima da regulagem da prateleira 25 mm, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-|
ferruginoso e fosfatizante) com banhos sucessivos a quente, com desengraxante, decapante, fosfatizagao e passivador, pintura através de sistema eletrostatico
epoxi po, com superficies lisas e uniformes, contendo 06 prateleiras. As colunas em “L” deverdo receber sapatas plasticas em suas terminacdes em contato
com o chdo. Toda estrutura em cinza claro. Dimensdes: alt. 175 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Tolerancia méxima para variagdo de medidas dimensionais (+
ou -) 5mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposi¢do em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de
grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de 4rea enferrujada *Laudo de determinagéo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a|
norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 vers&o|
corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de determinagio de determinagdo da espessura
da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintural
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migrac&o de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o,
limite méximo de chumbo permitido na fabricacao de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e d& outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagdo. Declaragéo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os]
laudos deverdo ser emitidos por um laboratorio reconhecido pelo inmetro.

UND

400,00

661,200

264.480,00

0000099 - ESTANTE DUPLA FACE Estante face dupla inferior fechada, totalmente confeccionada em aco SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais de;
sustentacdo confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura, permitindo
encaixe das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base retangular fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm, com altura de 175 mm; 01
(um) reforgo interno em “Triangulo” soldado em toda a extensdo da base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base
fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapa
0,90mm e dobrado em “U" com altura de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de
06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito) prateleiras com dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas em chapa
com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as mesmas a unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico epoxi p6. Sem arestas cortantes e rebarbas.
Dimens6es: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm. Tolerancia méxima para variagéo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm. Para garantir a|
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de
corrosio por exposi¢do em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando
a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de
area enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor|
médio superior & 100 um; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; *Laudo de]
determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 *Laudo de determinagdo de determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme
norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 - Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com valor igual ou menor|
que 0,8750 por mg/kg. *Declara¢do de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima ¢ de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacdo. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por
um laboratério reconhecido pelo inmetro.

UND

400,00

4.200,000

1.680.000,00

0000100 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com espessura de 18 mm, revestido com laminado
melaminico de baixa pressio em ambas as faces, resistente a abrasdo, na cor branca, encabegado com fita de borda pvc 2,5 mm de espessura com alta|
resisténcia a impactos.na mesma cor do painel. Gavetas em madeira aglomerada MDP revestido com laminado melaminico de baixa pressao encabecadas com|
fita de borda pvc com espessura 1 mm. Fundo das gavetas confeccionados em chapa dura de alta densidade pintada na mesma cor do mével. Corredicas (tipo
telescdpicas) das gavetas, presas ao corpo do gaveteiro através de parafuso tipo chipboard para madeira, resistente a esfor¢o sobre a gaveta e aos nimeros de
ciclos de abertura e fechamento da mesma. Travamento simultaneo das gavetas feito em haste de ago resistente a tragdo com acionamento lateral através de
fechadura com chave de alma interna em aco de alta resisténcia ao torque, com capa plastica externa de protegédo em polietileno injetado. Puxadores com
desenho curvo e linhas suaves sem arestas injetados em poliuretano, fixado com parafuso de rosca para fixagdo em termoplasticos em aco de 4x25mm com|
cabega panela. Suportes para pastas suspensas nas gavetas confeccionados em chapa de ago em formato de “L” fixado a gaveta através de parafusos chipboard
de 4,0 x 14mm cabeca panela, pintado em epdxi pé na mesma cor do mével. Apresentar junto com a proposta inicial declaragdo de garantia emitidaj
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano Declaragao do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o Licitante
néo for o fabricante.

UND

100,00

1.003,200

100.320,00

0000101 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO,MDF E ABS) Modulo em ACO,
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisorias. fechamento superior
e inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25
mm) utilizar para uniéo entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo deve possuir os 12 vértices que compde suaj
forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o0 modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. os pés do modulo em
plastico injetado na cor cinza, com formato semiesférico e diametro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com 0ito|
“costelas™ para estruturagdo, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a|
sua regulagem. Corpo do arméario em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armério, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usuério a colocagéo das prateleiras em vérias alturas.
base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro|
extremidades internas do retdngulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1° polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. inserir em suas extremidades buchas internas;
com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas|
duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. todas as pecas em aco deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacédo, pintura eletrostatica epoxi pé, na cor branca texturizada, curada em estufa.
soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuéarios devem ser arredondadas. embalagem: todas as pegas
deverdio ser embaladas e acondicionadas em filme pléastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulado. cada médulo;
devera possuir em sua embalagem um manual de montagem informando todo o contetido da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pecas €|
elementos de fixagdo, como também, a descricdo passo a passo de cada fase da montagem. o modulo deverd ser entregue desmontado. Dimensdes: alt. 165
cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposi¢io em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de|
grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008
e anorma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versao

corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de determinagio de determinagéo da espessural

UND

350,00

3.990,000

1.396.500,00
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da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pinturaf
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o
limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima ¢ de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagédo. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante nédo for o fabricante -Todos os}
laudos deverdo ser emitidos por um laboratdrio reconhecido pelo inmetro.

0000102 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisorias.
fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo al
estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo deve
possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. 0 modulo é montado com o uso de|
parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapatal
com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinacéo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
sua regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobravel. corpo do armario em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais
direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario
a colocagdo das prateleiras em vérias alturas. base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 25, quadrado na parede 1,5 mm, formando um
retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sao soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1” polegada,|
de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. inserir em
suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. duas portas confeccionada em MDF de
18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do|
tampo superior e inferior. as dobradi¢as do modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em nimero de duas em cada porta, utilizar dobradica de
fechamento automético super alta, e puxadores em pléstico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armério. Todas as pecas em aco deverao
receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacdo. pintura eletrostatica epoxi pd, na cor branca texturizada. soldas|
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. cada médulo devera possuir em
sua embalagem um manual de montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposicdo em camara de névoal
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas|
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT]
5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de|
determinacdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm;
*Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010; <Laudo de determinagéo de aderéncia da tinta,|
conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de determinagdo de determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM
D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos -
Parte 3: Migracdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas|
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragédo do
fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante néo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido;
pelo inmetro.

UND

500,00

4.218,000

2.109.000,00

0000103 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS,
desmontével em 20 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 divisoria, 1 base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. Fechamento superior e inferior em ABS na cor]
cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar]
para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no|
minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. 0 modulo é montado com o uso de parafusos. os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza,
com formato redondo e didametro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. corpo do armério em chapa de aco sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, base estruturada por meio de tubo de aco|
carbono sae 1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890x390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo séo
soldados pelo processo mig/mag quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados|
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armério. inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16|
pol. de diametro que receberdo as sapatas abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo tambor cilindrico com chave dobrével, portas confeccionadas em|
mdf de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fitas ABS de 2,5 mm da mesma|
cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do modulo deveréo ser invisiveis pelo lado interno e em niimero de 02(duas) em cada porta, utilizar dobradica
de fechamento automatico super alta, puxador em plastico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em mdf de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. a pintura das pecas em aco em|
tinta epoxi po, pelo processo eletrostatico. todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizagdo, na cor branca texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. cada médulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem. Dimensoes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de
COrroso por exposi¢do em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando
a densidade de distribui¢do das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das|
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de]
area enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
médio superior & 100 um; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; *Laudo de]
determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de determinagéo de determinagéo da espessura da camada de tinta, conforme
norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com valor igual ou menor|
que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima ¢ de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacdo. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por
um laboratério reconhecido pelo inmetro.

UND

400,00

6.042,000

2.416.800,00

0000104 - MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento|
superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O médulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do médulo em
plastico injetado na cor cinza com parafuso que permita a sua regulagem. Fechadura com chave dobravel. Corpo do armario em chapa de ago de espessura,
0,75 m. Laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos,
permitindo ao usuério a colocagéo da prateleira em vérias alturas. Base estruturada por meio de tubo de aco carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm,
Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao na cor branca, com bordas revestida em
fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradicas e um puxador plastico. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico na cor branca. Todas as pegas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizagdo, Pintura eletrostatica epdxi po, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos|
cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas|
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Cada médulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem. DimensGes: alt. 80 cm, larg. 95
cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente
com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposi¢do em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
*Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribui¢do das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de|
empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a normal
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo
corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de determinac¢do de determinagdo da espessura
da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pinturaf
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracdo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o,
limite méximo de chumbo permitido na fabricacéo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagédo. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os}
laudos deveréo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

UND

200,00

3.192,000

638.400,00

0000105 - MODULO DE ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E RECARGA PARA NETBOOKS E TABLETS (TIPO “CHARGE MATE”), COM|
CAPACIDADE PARA ARMAZENAMENTO E CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS. Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontével
em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em parede de
4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixa¢do a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico
e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico, possui os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas. O|
moédulo é montado com o uso de parafusos e rebites. O fechamento superior deve ter um rebaixo em formato retangular com profundidade de 20 mm,
revestido com uma manta emborrachada de 1 mm de espessura, para contencéo dos equipamentos de forma segura antes ou depois do acondicionamento para]
carregamento. A base possui 4 rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforgado com fibra de vidro, com eixos de aco,
rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60 kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Eixo dotado de rosca métrica. Sistema|
de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca M12. Corpo do armério em chapa de|
aco de espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do armario, com ventilacdo por meio de furos redondos com diametro de 10 mm em niimero de no
minimo 184 furos (23 linhas e 8 colunas de furos), prateleira fixada a lateral por meio de cremalheiras estampadas diretamente na lateral. Base estruturada por|

UND

30,00

7.980,000

239.400,00
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meio de tubo de ago carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS azul de 2,5 mm de espessura. Cada porta deve possuir 2 dobradicas. Para o|
fechamento seguro do compartimento, ha uma fechadura digital por senha individualizada, o mesmo sistema também atua como puxador da porta do
compartimento. Fundo do modulo com 01 fechamento em chapa de aco com espessura de 0,75 mm, com diversos furos de diametro 10 mm. Todas as pegas
em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacdo, pintura eletrostatica epdxi p6, na cor branca
texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. Deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Cada médulo deverd
possuir em sua embalagem um manual de uso. Na lateral direita e esquerda do armério deve ter um puxador para deslocamento, em tubo redondo de espessura|
minha 1.5mm fixado a estrutura por meio de parafuso interno a0 médulo. Também na parte externa deve existir uma peca em chapa de aco com espessura 2|
mm, em formato de alca borboleta para enrolar o fio quando o mesmo néo estiver em uso. O médulo deve ser conectado a rede elétrica de 220V ou 110V com
capacidade de 10A. Distribuicéo de rede elétrica por prateleira, a rede de alimentacéo elétrica normatizada contando com 3 linhas de tomadas com 12 posicdes|
cada linha, tomadas padrdo conforme a norma, cabo tipo chicote externo responsavel pela entrada da corrente elétrica. Protegdo por disjuntor geral DR/DPS
com temporizador de desligamento automatico. Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item
deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exp0si¢do em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com 0 minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas|
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de|
determinacdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm;
*Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010; <Laudo de determinagio de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de determinagdo de determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM
D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos -
Parte 3: Migragdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacéo de tintas|
imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e dé outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragio
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaracdo do|
fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante néo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
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0000106 - MODULO DE CARREGAMENTO PARA CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS COM 13 PORTAS E FECHADURAS ELETRONICAS
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 “castelos™ para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos|
especiais para plastico. O modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. O,
modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em pléstico injetado na mesma cor da base e cabeceira, com formato semiesférico e|
didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas™ para estruturagdo, borda final em contato com o piso
chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. O médulo é subdividido em 13
compartimentos, sendo 12 para armazenamento e carregamento, e um compartimento para manutengdo de equipamentos elétricos eletrdnicos. Nos|
compartimentos para armazenamento e recarga de equipamentos eletrdnicos, ha uma tomada embutida modelo ABNT de trés pontos e 10A e duas portas USB
de 5V 1A permitindo assim a recarga do aparelho no arméario apenas com o cabo USB e sem o uso de carregador, quando aberto o compartimento é|
automaticamente iluminado por meio de led na cor branca. O médulo possui aterramento Classe | de acordo com normas internacionais de seguranga. Para o|
fechamento seguro do compartimento, ha uma fechadura digital em cada compartimento possuindo senha individualizada, o mesmo sistema também atua
como puxador da porta do compartimento. Na parte inferior h4& um compartimento para acomodacdo e manutencdo dos equipamentos elétricos/eletronicos|
composto de dois protetores de surto DPS 45KA 175V IP CL2, um interruptor diferencial DR 30 MA 252 DRS2L-025A 6 KA e uma fonte chaveada 12V 15
110V-220V. Para acessar 0 compartimento hd uma porta com acionamento basculante confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em|
laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradigas exceto a de manutencéo, que
deve possuir dois pistdes a gas e fechadura do tipo tambor cilindrico tipo “Yale” com chave dobravel. Corpo do armario em chapa de aco SAE 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. Base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x
390 mm, nas quatro extremidades internas do retngulo sio soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de didmetro nal
parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. Inserir em suas|
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento em
MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armério. Todas as pecas
em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacdo, A pintura das pegas em aco em tinta pé pelo;
processo eletrostatico, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies|
é&speras ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios,
devem ser arredondadas. Embalagem: todas as pegas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em
conjunto por meio de papeldo ondulado. Cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de utilizacdo informando todo o contetido da
embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixacdo, como também, a descricdo passo a passo de cada fase de utilizacéo.,
Dimens@es: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que|
devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: «Laudo de corroséo por exposi¢do em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento
de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de
enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagio da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme normal
ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de determinagio de
determinacdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teo
de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracéo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de
agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e d4|
outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que 3
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante néo for o
fabricante -Todos os laudos deveréo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

UND

100,00

10.260,000

1.026.000,00
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0000107 - MESA EM MDF 1,20m x 0,75m Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 18 mm, todas as superficies laterais revestidas
em fita de borda com 2,5 mm de espessura e usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por meio de cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a direita,
composto por duas gavetas com area minima para acomodar papeis no formato A4, mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho guia em aco carbono|
pintado na cor branca com rodizio em nylon para facilitar o deslocamento das gavetas, puxador em plastico injetado na cor azul. Estrutura lateral em aco|
carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 ¥ (1.2) com terminacdes em sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. O conjunto das gavetas possuem travamento do conjunto por meio de fechadura tipo|
tambor e duas chaves. Todas as pegas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para prote¢do por meio de fosfatizacdo, Pintural
eletrostatica epoxi pd, na cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. DIMENSOES: 120x65x74 cm (comprimento x largura x altura) Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir o
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposi¢do em cadmara de névoa salina, conforme|
norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a normal
ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de|
bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pum; *Laudo de determinagdo de
aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm)
D3359:2017 «Laudo de determinagdo de determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o
valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracéo
de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacéo de tintas imobiliarias e de uso infantil
e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragio de garantia emitidal
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo. Declaragédo do fabricante autorizando a
utilizagéo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

UND

500,00

1.083,000

541.500,00

12

0000108 - MESA EM MDF 2,00m x 0,90m Tampo com formato retangular, constituido em MDP de 18 mm de espessura minima com acabamento nas duas
faces em BP. As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta, produzida em PVC com espessura minima de 2,5 mm e raio minimo de 2,5 mm nas
extremidades, superior e inferior, colado por meio de cola hotmelt. Estrutura autoportante, composta por 2 cavaletes, 1 travessa horizontal estrutural e 2
travessas de suporte ao tampo. Cavaletes deverdo ser constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical. Perfil superior dobrado,
fornecido em chapa de ago, dimens6es minimas: 62x476x39x1,9mm (I x p x h x e), com furacdo na parte superior para fixagédo no tampo, deve ser fixado na
coluna por solda MIG. Perfil central possui formato retangular, em aco medida minima 100x20x50x1,2 mm (I x p x h x €), soldado no centro do perfil
superior e na extremidade superior da abertura central coluna vertical, neste perfil serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais. Coluna vertical em
formato oblongo, produzida em chapa de ago estampada, medida minima de aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (I x p x h x €), na parte inferior interna da|
coluna é soldada um tubo no formato redondo 100 x 1 % x 1,2 mm (I x p x €), com 2 furos centrais 70 mm distantes entre si, para fixacdo da sapata em|
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Travessa horizontal estrutural
deve ser formada por travessa em MDP 18 mm na mesa cor do tampo. Todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos paral
protecéo por meio de fosfatizagéo, Pintura eletrostatica epoxi pd, na cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar,
pontos cortantes, superficies 4speras ou escérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas|
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. DIMENSOES 200x90x74 cm (comprimento x largura x altura) Para garantir a qualidade, durabilidade ¢
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposigdo em|
cémara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma;
ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada «Laudo de
determinacdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm;,
*Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta,)

conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de determinagdo de determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM

UND

100,00

1.254,000

125.400,00
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D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos -
Parte 3: Migragdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas|
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e d4 outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo. Declaracdo do
fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido|
pelo inmetro.

13

0000109 - CADEIRA FIXA APROXIMAGAO S COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM TELA -Base Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de|
construcdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com diametro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do
assento. Base e suporte sdo fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos estdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutural
contem 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie
de apoio. Os deslizadores s&o fabricados em material termopléstico de engenharia denominado Polipropileno, pelo processo de injegéo. A estrutura se fixa ao
assento por 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados ' x 2.%4”. Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparacdo de superficie metélica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. -Assento Conjunto constituido|
por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra %" inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em|
aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicéo a zinco. Na estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-2 kg/m3. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensoes sdo aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda|
possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injegdo em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). -Apoia Bragos O apoio de|
brago é fabricado pelo processo de inje¢do em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensdes aproximadas de 250 mm de|
comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio a estrutura séo utilizados 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com
dimensoes de 4,0 x 25 mm para cada brago. -Encosto O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de injecdo de
termoplésticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado com fibra de vidro.,
Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550mm de altura. A superficie de contato com o usuério é formada por uma tela tencionada 100%|
Poliéster fixada a moldura, que por sua vez ¢ fixada na estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto ¢
qualidade ao componente. A estrutura recebe 4 (quatro)buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina e apds, o conjunto é fixado em uma lamina
de aco que fara a ligacdo do encosto com o assento. O apoio lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, utilizando o processo
de injecdo de termopléstico. Este apoio é posicionado atras da superficie do encosto e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posices distintas|
que percorrem um curso de 40 mm. Possui um sistema semelhante a catraca para a regulagem da posicéo, bastando ser movido para cima ou para baixo até a
posicdo desejada. Tolerancia méaxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve|
possuir 0s seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -Certificado conforme norma ABNT NBR 13962: Vers&o|
2018. -Laudo de acordo com a NBR 8516:2020 atestando a determinacéo da resisténcia ao rasgamento da espuma. Laudo de acordo com a NBR 14961:2019
quanto a determinacéo de teor de cinzas. -Laudo Ergondmico NR 17. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante néo for o
fabricante -Declaragéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 ano contra qualquer defeito de fabricagao.

UND

200,00

1.782,000

356.400,00
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0000110 - CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA -Rodizios Constituido de duas roldanas circulares, na|
dimenséo de 55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em termopléastico de nominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano(PU). O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termopléstico denominado de poliamida (PA). As roldanas|
sao fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono1005/1010com 6 mm de diametro. O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular
ao piso, fabricado emaco carbono1008/1010 com 11 mm de diametro, responsavel por fazer a ligacéo do rodizio com a base. Esse eixo é montado através de|
um anel elastico sob pressédo no corpo do rodizio, e recebe lubrificagdo para redugéo do atrito durante os deslocamentos rotativos. -Base Conjunto definido por|
uma configuracdo em forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 690 mm e constituida com cinco péas de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado. E fabricada pelo processo de injegdo de termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade]
de cada pa o alojamento para o encaixe dos rodizios. -Coluna a Gés E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de|
construcdo mecanica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida externa de 50mm conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificagéo para perfeita fixacdo na base. O conjunto cadmara recebe protec&o contra corrosao através de um revestimento de pintura eletrostética epoxi, e no
cartucho a gas uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagdo). -Mecanismo Fabricado em ago 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecéo de preparagdo de superficie metélica e revestimento eletroestatico
epo6xi em po, que garante protecdo e maior vida Gtil ao produto. Ele possui uma blindagem de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado direito, umaj
que trava e destrava 0 movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da cadeira. O,
mecanismo possui 0 seguinte recurso: - Movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posicéo. -Assento Conjunto|
constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra de %4” inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicéo & zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma ergondmica e|
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob presséo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto é revestido com tecido|
pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)apresentando em suas|
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada pelo processo de injecdo em termopléstico de engenhariaf
(Copolimero de Polipropileno). -Apoia Bracos Apoio de braco com regulagem de altura, que se dé pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio
de braco. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posicdes definidas, A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 6,35 mm de espessura, jé o restante dos componentes é fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30%
de fibra de vidro. Para montar o brago no assento, séo utilizados dois parafusos sextavados para cada braco. -Encosto O encosto é constituido por uma
moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em termoplastico de engenharial
(Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui dimens@es aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de altura. A superficie de|
contato com o usuério é formada por uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por meio de cliques de encaixe,
dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao componente. A estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de uniao;
com a lamina, que fard a ligacdo do encosto com o assento ou com o préprio mecanismo, dependendo da opgéo selecionada. O apoio lombar é um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injegdo de termopléstico. Este apoio é posicionado atras da superficie de
contato com 0 usudrio, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posicdes distintas que percorrem um curso de 40 mm. Tolerancia maxima paraf
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Certificada conforme norma ABNT NBR 13962: Versdo 2018. Laudo de acordo com a NBR 8516:2020
atestando a determinacéo da resisténcia ao rasgamento da espuma. Laudo de acordo com a NBR 14961:2019 quanto a determinagéo de teor de cinzas. -Laudo
Ergondmico NR 17. Declaragédo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante nédo for o fabricante -Declaracdo de garantia emitidal
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 ano contra qualquer defeito de fabricac&o.

UND

100,00

2.970,000

297.000,00

15

0000111 - CADEIRA FIXA Cadeira fixa estofada, sem bragos, montada sobre armacéo tubular de ago com quatro pés. DIMENSOES E TOLERANCIAS|
Largura do assento: 500 mm +/-50 mm; *Profundidade do assento: 460 mm +/-10 mm; *Altura do assento: 430 mm +/-10 mm; <Largura do encosto: 400 mm|
+/-10 mm (medida no ponto mais saliente do apoio lombar); *Extensdo vertical do encosto: 350 mm +/-10 mm; *Espessura da espuma do assento: minima de|
40 mm; *Espessura da espuma do encosto: minima de 30 mm. *Tolerancias dimensionais para tubos conforme ABNT ABNT6591. «Tolerancias para camada;
de tinta: minimo 40 micrometros /méaximo 100 micrometros. CARACTERISTICAS Assento e encosto confeccionados em compensado anatémico moldado |
quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura méxima de 1,5 mm cada. *Estofamento do assento e do encosto em espuma de poliuretano|
expandido, colada a madeira e revestida com tecido, na cor cinza, dotado de protecdo com produto impermeabilizante hidro-repelente. *Faces inferior do
assento e posterior do encosto revestidas com capas de plastico injetado, na cor preta. *Fixa¢do do assento e do encosto a estrutura por meio de parafusos com
rosca métrica e porcas de cravar. *Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em tubo de agco com costura, laminado a frio, sec¢éo circular minima 22,3 mm
(7/8”), com espessura minima de 1,5 mm (chapa 16). *Acabamento das partes metalicas em pintura em po, brilhante, na cor preta. *Terminagdes de tubos em|
plastico injetado, na cor preta, fixadas através de encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas. *Sapatas articuladas para garantir o|
nivelamento em relagdo as variagdes do piso. *Todos os encontros de tubos ou unides de partes metalicas devem receber solda em toda a extensdo da unido.,
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a propostal
inicial: *ensaio de corrosdo por exposi¢do em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *grau de empolamento|
quando a densidade de distribui¢do das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *grau de empolamento quando ao tamanho das|
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de éarea|
enferrujada *ensaio de determinagao da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, 100 um; *ensaio de
aderéncia da tinta, determinagio de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; sensaio de aderéncia da tinta, determinagao de
aderéncia, conforme norma astm D3359:2017 Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagéo da marca quando o licitante néo for o fabricante. *declaragdo
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagéo.

UND

500,00

594,000

297.000,00
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0000112 - CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO Rodizio constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimenséo de 5cm de diametro e|
fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA), o corpo do rodizio configurado de forma semicircular é fabricado em material termopléstico
denominado Poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que é
submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa para reducéo de atrito na operagao de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é constituido por um
eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11 mm e protegido contra corroséo pelo processo de eletrodeposicao af
zinco onde se encontra montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento|
rotativo. Base definida por uma configuragéo em forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 555 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de aco carbono ABNT 1008/20 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de seccdo
26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de|
buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdo de construgédo mecénica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas séo fixadas a|
este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma protegéo contra corroséo,
caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metélica e revestida por pintura eletrostatica epoxi em pd. O conjunto é coberto por uma blindagem
central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixagdo, com a funcéo de protecdo e acabamento da base, além de;
possuir também uma blindagem telescdpica para a coluna a gas. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de injecdo em material termopléstico denominado
copolimero de polipropileno. Coluna a gés constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construgdo mecanica de preciséo de
aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeital
fixagdo na base. A coluna a gés tem qualificagdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cdmara recebe protegéo contra corrosao através de um|

UND

1000,00

831,600

831.600,00
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revestimento de pintura eletrostética epdxi preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢do de cromo (Cromeacéo). A plataforma é fabricada com
chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5mm sendo fixada ao assento por 4 parafusos sextavados com dimensdes aproximadas de %4 x 1 %. O
conjunto recebe uma protecéo contra corroséo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metalica por fosfatizagao a base de zinco e é revestida
por pintura eletrostatica epdxi em p6. O assento é produzido em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de|
injecdo e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm (profundidade), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. A estrutura de sustentacdo do assento e do encosto é fabricada em tubos de ago carbono ABNT 1010/1020 com
diametro de 22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pé. O encosto é fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado|
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura) x 335mm (altura), apresentando em suas extremidades cantos|
arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metélica. O travamento do encosto|
se da por dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo processo de inje¢do. Esse fixador]
segue a cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica. Tolerancia maxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, daj
resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosao|
por exposicdo a nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015,
corrosdo por exposicdo a atmosfera mida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040
kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenséo por|
flexdo do ABS. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacéo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR|
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.
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0000113 - CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES Conjunto montado sobre Longarinas de 3 lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma acomodacéo de 3 usuérios de forma ergondmica e confortavel. Estrutura denominada de travessa desenvolvida em
tubo industrial de construgdo mecénica na configuragdo retangular de aco carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm,
nas suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio vertical. Possuem 2 (dois)
suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e,
soldado na estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) para cada suporte. Para montagem s&o utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de '™ x 1.1 para cada assento. 2 pés que se
unem a travessa por meio de encaixe cdnico fabricado em tubo de secgéo oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm, conformado por estampagem e soldado a|
travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG). As extremidades da longarina sdo compostas por ponteiras, desenvolvidas para estrutura denominada de
travessa desenvolvida em tubo industrial de construcdo mecénica na configuracéo retangular de ago carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio|
vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada assento produzidos em chapas de aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) para cada suporte. Para montagem sdo utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de ' x 1.15”
para cada assento. As extremidades da longarina sdo compostas por ponteiras, desenvolvidas para prote¢do e acabamento do conjunto e fabricadas pelo|
processo de inje¢do em material termoplastico denominado Polipropileno (PP). Toda a estrutura recebe uma protecao de preparagéo de superficie metélica em|
nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em p6, que garante protecdo e maior vida Gtil ao produto. O assento é produzido em|
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.,
Possui dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm (profundidade) tendo, apresentando em suas extremidades cantos arredondados, a estrutura de|
sustentagdo do assento e do encosto é fabricada em tubos de ago carbono ABNT 1010/1020 com didmetro de 22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe
uma protegéo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em p6. O encosto é fabricado em|
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm
(largura) x 335mm (altura), apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do|
encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricados pelo processo de injecéo. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto possui
furos que facilitam a transferéncia térmica. Tolerancia maxima para variagéo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Declaragdo de garantia emitida)
exclusivamente pelo fabricante, de pessoa devidamente acreditada, onde cite periodo minimo de garantia de 02 anos. Declaracdo do fabricante autorizando af
utilizagdo da marca quando o licitante néo for o fabricante. Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado est|
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria/ MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho™ do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de documento de identidade profissional e ART paga, que comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou|
Engenharia E Seguranca do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.. Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de|
fabricagéo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacao e
pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT]|
NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

UND

1000,00

1.188,000

1.188.000,00
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0000114 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO A estrutura é composta de tubos de ago 1010/1020, sendo os pés e suportes do assento e encosto
fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1,5 mm de espessura e soldados a duas travessas horizontais de tubos de ago 7/8” com 1,2 mm de espessura pelo|
processo de soldagem MIG, formando um conjunto estrutural empalhével. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e travessas, a estrutura recebe|
ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparacao de superficie|
metalica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento eletroestatico epéxi em po, que garante protegdo e maior vida Util ao produto. O assento é|
produzido em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo processo de injecdo e moldado anatomicamente com acabamento|
texturizado, com dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm (profundidade), apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto|
¢ fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensoes|
de 460 mm (largura) x 335mm (altura), apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto € unido a estrutura por dupla cavidade na parte
posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metélica. O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados em termopléstico de engenharia|
(Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo processo de injegéo. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O|
encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica. Tolerancia maxima para variacédo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Declaragdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, de pessoa devidamente acreditada, onde cite periodo minimo de garantia de 02 anos. Declaracdo do
fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante. Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que 0
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo
aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido
na portaria acima mencionada acompanhado por cépia de documento de identidade profissional e ART paga, que comprove habilitagéo/especializagédo em|
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emisséo do respectivo laudo. Catéalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte de|
sua linha de fabricagéo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de]
preparacéo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR|
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

UND

2000,00

356,400

712.800,00
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0000115 - CONJUNTO ALUNO INFANTIL O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos,
e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado ef
dimensoes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensoes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos|
retréteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada 4|
partir de tubos de seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos|
e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve;
possuir tampo injetado em termopléastico ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando 3|
formacéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e
duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma éarea (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A|
area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de|
aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm
e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser|
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plésticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos o
componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em pé.
Tolerancia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -Certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT 14006/2008 -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina pléstica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposi¢ao a nevoa salina com no minimo 2.000f

Conj.

3000,00

690,000

2.070.000,00
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horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosao por exposicdo a atmosfera imida saturada com
no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50
micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério|
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma|
ASTM E1645:2021 da determinacéo do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D
3363:2020 NBR 10545:2014 Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado esté4 de acordo com a Norma|
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos|
utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional e ART paga, que comprove habilitagcdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E
Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,|
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. -Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que af
garantia minima é de 02 anos Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante
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0000116 - CONJUNTO ALUNO ADULTO O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto|
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores pléasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes|
aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um|
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto;
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda Philips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de bordal
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteiri¢o, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas|
dimensoes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos|
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a|
partir de tubos de seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos|
e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a|
formacao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e
duas torres para fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma éarea (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A|
4rea somando os dois (02) porta objetos devem ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termopléstico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada
em tubos de agco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas de tubo,
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm
com ponteiras plésticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dar& por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pinturaf
epoxi em po. Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO]
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO]
de acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢cdo a nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposi¢do a atmosfera imida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com af
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenséo por flexao do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinag&o do teor
de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacéo e pintura de
superficies metélicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 Laudo emitido
pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobilirio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6
Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cdpia de documento de identidade
profissional e ART paga, que comprove habilitagdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emisséo do respectivo laudo. -|
Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de|
fabricagéo. -Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos Declaragdo do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante.

Conj.

10000,00j

710,000

7.100.000,00
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0000117 - CONJUNTO ALUNO JUVENIL O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos,
e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensoes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura porj
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos|
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chéo deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas|
dimens6es aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos|
arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos|
retréteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a|
partir de tubos de seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos|
e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plastica. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagéo de circulos
com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagéo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As|
dimensoes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos
laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A &rea somando os dois|
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta liviro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie|
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem serfabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em p6. Toleranciaf
méxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcial
ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR|
17088:2023, corroséo por exposi¢ao a nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a|
NBR 8095:2015, corrosdo por exposicédo a atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tintal
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinacdo do teor de chumbo na pintura.|
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metélicas|
garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017,
NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO, com|
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423
de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cépia de documento de identidade profissional e ART paga, que
comprove habilitagdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. -Catélogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricag&o. -Declaracdo de|
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos Declaragéo do fabricante autorizando a utilizagdo da marcaj
quando o licitante ndo for o fabricante.

Conj.

2000,00

699,000

1.398.000,00
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0000118 - CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA ESCOLAR INFANTIL: Com
montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado no processo de injecdo com termopléastico denominado copolimero de
polipropileno em uma pega tnica, sendo composto de um pé dianteiro largo ¢ de secgdo transversal em “ U *, voltado para dentro, dois pés traseiros também
em “ U “ voltados para frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo
apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injecdo com material denominado ABS, porém com base menor arredondada e
chanfrosnas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto & base menor do tampo, se destina a porta —objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injecdo com material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal

Conj.

1000,00

4.300,000

4.300.000,00
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arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se
projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores. As dimensdes da mesa giram em torno de 620 mm na base maior, 235 na base menor ¢|
465 mm lateralmente e espessura média de 3,5 mm. CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descri¢do técnica:
Assento, confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de largura por]
320 mm de profundidade, 04 mm de espessura, cantos arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforcadas com aletas de no|
minimo 02 mm de espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para plastico FL de didmetro 5x30 mm de fenda Phillips. Altura em relagéo ao piso|
350 mm. Encosto é inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos arredondados, unindo a estrutural
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de aco industrial com pés e travessas em tubo de secéo|
circular com diametro de 19,05 mm com espessura de 1,06 mm, base do encosto fabricados em tubo de se¢do quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm,
pecas de tubos de aco industrial sdo unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos, com pintura epdxi (pd), que possibilital
protegéo contra oxidag&o e maior vida Gtil a estrutura, com ponteiras plasticas de polipropileno nos pés e nas extremidades das travessas com acabamento, s&o|
ponteiras com aba para protegéo das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas para transporte. MESA CENTRAL: Constituida de duas pecas plasticas e|
um tubo central. As pecas plésticas séo confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessural
minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07 divisorias:|
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. Estrutura central
fabricada em tubo de aco industrial com diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas séo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relagéo ao piso 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para|
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial
Certificado conforme norma ABNT NBR NM300 Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da|
resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corroséo|
por exposicdo & nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015,
corrosdo por exposicdo a atmosfera Gmida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040
kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por|
flexdo do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinacéo do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metélicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM
D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente|
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizagdo da marca quando o licitante néo for o fabricante -Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos

23

0000119 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR. Mesa com tampo modular em pléstico injetado de alto impacto que se fixa a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um tapume de 650x250 mm em MDP de|
15 mm de espessura revestido com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apés montada a mesa mede 610 x|
810 mm e tem 760 mm de altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de seg&o 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3|
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse
cone ¢ fabricado em tubo @ 2” com 2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que realiza a fixaco das pernas
sem o uso de parafusos. As pernas s3o fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x0,9 mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metéalicas que compde a mesa recebem tratamento,
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratoria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de
sustentacdo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com
tinta ep6xi pé. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde seréo fixados por 4 parafusos
Y4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O assento|
deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimens6es aproximadas de 465 mm
de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas|
aparafusadas (bucha americana “4”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados %”x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma
plastica fixado a0 mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto|
deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de
largura por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metélica pelo encaixe de dupla cavidade na parte
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presencga de|
rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada|
pintada com tinta epoxi pd. Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a gés para regulagem de altura do assento. A base penta pé deve ser|
fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta ep6xi pd, coberta com carenagem injetada em polipropileno com|
acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. Tolerancia maxima para variacdo de medidas|
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corroséo por exposi¢ao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por|
exposicdo a atmosfera mida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de|
espessura da camada de tinta néo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem|
causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 guanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
ABS. Relatdrio de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinacdo do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as|
normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. -Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante

Conj.

500,00

2.544,960

1.272.480,00
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0000120 - CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES A mesa deve ser composta por tampo em plastico injetado de alto impacto a base de;
ABS Natural, que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Ap6s
montada a mesa deve medir 610x810 mm e ter 590 mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de sec&o|
20x40mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago
1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber internamente uma buchal
pléstica também conica e expansivel que realizaré a fixacao das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @
1.1/2”x 0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metalicas que compdem a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira por sua vez deve|
ser constituida de estrutura metélica, assento e encosto plasticos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado,
anatomicamente com acabamento polido e dimensdes aproximadas de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos|
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas de no minimo 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto;
atarraxantes para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chdo deve ser de 355 mm aproximadamente. O encosto deve serf|
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido.
Suas dimensdes aproximadas devem ser 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos|
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travado por dois pinos|
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de aco industrial, composta por pernas e travessas em tubo de secdo circular com didametro de 19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm e “L’s”
fabricados em tubo de segéo quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As pecas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto
deve receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epdxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo e maior vida Gtil a estrutura. Nas pontas dos|
tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras plasticas de polipropileno para acabamento, e nas extremidades das travessas devem ser colocadas ponteiras de
polipropileno com aba para protecdo das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas no transporte. Tolerancia méaxima para variacio de medidas|
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposicao 3
nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por|
exposicdo a atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de|
espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem
causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do|
ABS. Relatdrio de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinac&o do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura de superficies metélicas garantindo o atendimento e conformidade as|
normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo. -Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos Declaracéo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante nao for o fabricante .

Conj.

200,00

2.892,000

578.400,00
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0000121 - CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 (quatro) Cadeiras A superficie da mesa deve ser confeccionada em laminado;
de alta pressdo tipo lousa escolar na cor branca para uso de canetas tipo WBM-7 ou similares, possibilitando que os usuarios possam escrever ou desenhar sob
sua superficie e que seja facilmente removivel. Mesa: Altura: 60 cm / Tampo: 80 cm x 80 cm / Tolerancia de +/- 2% Mesa: tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, tipo lousa, na cor branca (comprovar que o

revestimento é em lousa por meio do fornecedor), cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP, na cor|

Conj.

300,00

5.400,000

1.620.000,00
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branca. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura ¢|
profundidade e +/- 1mm para espessura. Fixacdo do tampo & estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica mé (diametro de 6 mm). Topos encabecados|
com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em pvc (cloreto de polivinila); pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com &quot;primer&quot; nal
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela - colada com adesivo &qguot;hot melting&quot;. Resisténcia ao arrancamento minima
de 70n (ver fabricacdo). Laterais revestidas com o mesmo material e cor do tampo superior, cantos arredondados, fixado a estrutura por parafusos auto-|
atarrachantes. Estrutura da mesa composta de: pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgéo circular diametro de 38mm
(1 1/2&quot;), em chapa 16 (1,5mm); travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16|
(1,5mm). Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela - fixadas a estrutura através de encaixe|
e pino expansor. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minimaj
de 40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP também na cor amarela. Cadeira: Assento: 40 cm (largura) x 31 cm
(profundidade) 35 cm (atura de assento ao chdo) Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm (altura do assento ao encosto) Tolerancia de +/- 2% Assento e encosto em|
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor amarela,nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo|
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagéo, a identificagdo do modelo
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm). fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das|
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagido do modelo e o|
nome da empresa fabricante do componente injetado pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida ep6xi / poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP também na cor amarela. Dever ser|
apresentado junto com a proposta inicial os seguintes documentos *Laudo de corrosdo por exposi¢do em cidmara de névoa salina, conforme norma ABNT]
8094:1983, com 0 minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015|
dO0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de
grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinag@o da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pum; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta,
conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de|
determinacdo de determinacdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100
micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos Elementos.
Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e d4 outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacéo. Declaracédo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.
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0000122 - CONJUNTO COLETIVO ADULTO MESA. O tampo é injetado em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui rasgos|
longitudinais e transversais distribuidos ao longo de sua superficie. O tampo esté disponivel com laminado melaminico de alta pressdo em sua face superior, 0|
qual é colado com adesivo bicomponente. O laminado possui espessura de 0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em uma de suas laterais possui dois
acoplamentos que realizam a fungéo “connect”, encaixado as extremidades laterais das mesas com o objetivo de conectar uma mesa a outra quando colocadas
lado a lado. Em sua regido central possui um orificio circular, com objetivo de receber acessorios tais como guarda-sol e afins. A superficie inferior do tampo
contém os alojamentos para 0s pés posicionados convenientemente um em cada extremidade os pés da mesa sdo fabricados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), e possuem geometria retangular constante ao longo de todo seu comprimento aparente. A extremidade superior dos pés possui
formato conico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos alojamentos presentes na parte inferior do tampo e garantir a integridade e estabilidade da
mesa. A extremidade inferior dos pés, no tamanho adulto, recebe sapata plastica com regulagem de altura, a fim de propiciar o nivelamento da mesa e evitar o
contato direto dos pés com a superficie de apoio. CADEIRA Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. A estrutura é fabricada a partir de tubos de aco 1010/1020, de|
sec¢do redonda com 219,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos|
tubos dos pés a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe umaj
protegdo de preparagéo de superficie metalica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em p6, que garante protecdo e maior|
vida Util ao produto. ASSENTO Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e
ergondmica. O assento é produzido em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo processo de injecdo e moldado;
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 400 mm (largura) x 420mm (profundidade) apresentando em suas|
extremidades cantos arredondados. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie, que facilita a transferéncia térmica. E fixado a estrutura por meio|
de encaixe em sua parte frontal e por dois parafusos para plastico 5 x 20 mm em sua parte traseira. ENCOSTO Componente utilizado como sustentacéo daj
regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordancias de raios e curvas|
ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatdmica aos mais variados biétipos de usuérios. O encosto é fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 398mm (largura)x250mm|
(altura)apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se
encaixa na estrutura metélica. O travamento do encosto se d& por dois pinos fixadores, injetados em termopléastico de engenharia (Copolimero def
Polipropileno) na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie, que facilita |
transferéncia térmica. DIMENSOES: mesa — altura da mesa 735-760 mm, largura do tampo 801x801 mm. Cadeira — altura do assento 460 mm, largura do|
assento 395 mm, profundidade do assento 422 mm, largura do encosto 398 mm, altura total da cadeira 786 mm.

Conj.

1000,00

4.440,000

4.440.000,00
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0000123 - CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL O Conjunto E se trata de uma cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Deve
ser composto por estrutura metalica, assento, encosto, porta livros e prancheta plasticos. A prancheta deve ser injetada em ABS virgem com as seguintes|
dimens6es 620 mm de comprimento por 316 mm de largura e espessura minima de parede de 3 mm que permita a insercéo de uma folha A4, rotacionada em
20°, em sua superficie de trabalho. Ela deve possuir porta canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao suporte estrutural por meio de contra tampo|
injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A altura da prancheta ao chdo na regiéo de apoio do cotovelo deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir|
uma inclinacéo de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto ergondmico ao usuério. O assento deve ser fabricado em polipropileno|
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e com aberturas para ventilagdo, com dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm
de profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que devem
acomodar parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas para ventilagéo, com dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de
altura, com espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam
estrutura metélica, travada por dois pinos retréteis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O
porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes|
laterais e traseira e com aberturas para ventilagéo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros mede 270mm x 85mm, e sua profundidade
deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde devem ser fixadas por 4|
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base de ligagdo do assento e encosto e as pernas com tubos de sec¢do oblongal
16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que servem|
de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede. Todas as pegas
da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (pd), que garanta protecdo
antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas. O assento e o encosto apresentam|
como opcional alma estofada com espuma laminada de espessura igual a 20mm e densidade 26 (figura 2). A alma estofada deve ser montada ao assento por]
meio de parafusos phillips @3.5x8mm para plastico, e ao encosto por meio de encaixes. Tolerancia maxima para variacao de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no|
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposicdo a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corroséo por exposi¢do a atmosfera imida|
saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo,
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por]
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatério de ensaio de acordo
com a norma ASTM E1645:2021 da determinacdo do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR|
8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. -Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que af
garantia minima é de 02 anos Declaragéo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante

UND

4000,00

694,080

2.776.320,00
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0000124 - SISTEMA DE SUPERFICIES Sistema para mltiplas fungdes como escrever, projetar e fixar, composto de painéis com dimensdes de 2280 mm de|
comprimento e altura de 1200 mm, para uso interno em ambientes pedagdgicos, administrativos, circulacdes, areas comuns e outros. painéis compostos porf
substrato de MDF, de 18 mm de espessura, revestido na superficie frontal com laminado de alta pressdo tipo lousa branca brilhante com linhas horizontais e
verticais formando quadrados com 50 x 50 mm, com facil remogc&o da tinta do pincel a seco de espessura minima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal
adesivo bi componente. superficie posterior do painel em BP branco tx. bordos encabecados em fita de borda pp espessura de 2,5mm. acabamento liso fosco.,
colagem da fita de borda com adesivo hot melting. cantoneiras para protecéo, fixagdo e afastamento da parede, em material polimérico injetado em ABS, em
duas partes denominadas base e capa, medindo 120mm (largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (espessura) que se encaixam entre si por meio de registros|
e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de superficie: brilhante espelhado. Tolerancia méxima para variagdo de medidas;
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposi¢io em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas *Laudo de
grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme af
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008
e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo
corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 *Laudo de determinagio de determinagdo da espessural
da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura

conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracdo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o,

UND

1000,00

2.776,320

2.776.320,00
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limite méximo de chumbo permitido na fabricacéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagdo. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os]
laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

VALOR GLOBAL LOTE |

44.832.120,00)

LOTE Il

Item

Descrigéo

Marcal

Unidade
Medida

Quant.

Preco
Unit.(R$)

Vir.
Total(R$)
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0000125 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricadal
em ABS injetado de alto impacto, formado por 3 mddulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado)|
e 3 encaixes centrais por médulo e 4 parafusos por médulo. Ap6s montada a mesa mede 1840x810mm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser formada por um|
quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo|
de aco 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de|
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metélicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tintal
Epoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, e|
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes|
de aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de|
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de bordal
arredondada com raio a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo|
de ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375}
mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se & Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retréteis injetados em polipropileno|
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéo redonda com g|
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epéxi em p6. As extremidades|
das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento. Tolerancia méxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir aj
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Laudo|
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo|
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposicdo a nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a atmosfera mida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacdo do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu|
processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D
3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo. Declaragao do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante néo for o fabricante -Declaragéo de|
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos

Conj.

1000,00

4.500,000

4.500.000,00

30

0000126 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL. A mesa deve ser composta por tampos modulares|
fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de|
cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de altura. A estrutura deve ser|
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segédo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser|
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapatal
com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metélicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo|
e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 10 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas €|
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento|
texturizado e dimensdes de aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados &}
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulacédo sanguinea. A altura do assento até o chao é de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem|
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas|
dimensoes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se
Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retréateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secéoj
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epéxi em pd. As|
extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plésticas de acabamento. Tolerdncia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:|
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposicdo a nevoa salina com no minimo 2.000
horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposi¢do a atmosfera imida saturada com noj
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacéo do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagéo e pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D
3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Declaragéo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante néo for o fabricante! -Declaragéo de|
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos

Conj.

1000,00

4.400,000

4.400.000,00
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0000127 - CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas|
duas faces em laminado BP (Baixa Pressdo) na cor branca, fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipo americana. Todas os perimetros internos e|
externos em bordas de PVC com 180° na cor vermelha. O tampo possui 4 cavidades contendo cada uma cadeira em resina termoplastica injetada monobloco|
com apoio para os pés, aberturas para ventilagdo laterais e traseira, assento estofado e com cinto de seguranca regulavel em nylon em cada assento, toda a
superficie em contato com a crianga deve possuir superficie arredondada e ergondmica. Area (til do assento de 300 x 240 mm. Altura entre o assento e o tampo|
de 160 mm. O assento devera possuir acabamento arredondado para ndo machucar as pernas da crianca. Lado posterior da mesa em forma de arco com 1000
mm de area, permitindo o facil acesso do usuario em todos os pontos da mesa. Altura tampo/chdo 760 mm. Estrutura de sustentagdo do tampo formado por 3]
colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um tubo redondo de 1 ¥ (1.5) calandrado em formato de arco para sustentacdo inferior das 4 cadeiras, a fixagdo da
cadeira ao tubo calandrado se d& por meio de flange em chapa de ago 16 (1.5) furada e dobrada para adequagéo aos furos da cadeira e com laterais viradas e|
recordadas em meia circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG, pés em tubo 1 %2 (1.5) fixadas as colunas por meio de solda MIG/MAG em todo seu
perimetro, terminacdes do tubo em sapatas injetadas antiderrapantes em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas em cores|
variadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser|
inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6 mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacédo. Toda a estrutura metalica é fabricada
em tubo de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegéo e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados através do|
sistema epoxi p6. O mobiliario ndo devera trazer nenhum risco para os bebés. A Cadeira Giratéria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma, colunal
e base com rodizio. A estrutura de sustentagédo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura|
de parede, fosfatada e pintada com tinta epéxi p6. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo|
onde serdo fixados por 4 parafusos % x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco|
pernas com sapatas. O assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensoes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos a estrutura por|
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana %4”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados 4" x1.1/2”. Sobre 0 assento deve existir um|
estofamento com alma plastica fixado a0 mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm)|
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes|
aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de
espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta ep6xi p6. Dotada de alavanca pléastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. Al
base penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epoxi p6, coberta com carenagem injetada em|
polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e méaximo de
405 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. Tolerancia maxima para variagdo de medidas|
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposi¢do em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribui¢do das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas *Laudo de
grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme al
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada <Laudo de determinagio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e
norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versio

corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 *Laudo de determinagéo de determinacdo da espessura da

Conj.

100,00

5.500,000

550.000,00
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camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme|
a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragéo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite|
méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobilirias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e déa outras providéncias), com valor
igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricagéo. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deveréo ser|
emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

0000128 - MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA EM AGO INOX - Corpo em INOX 304, fechamento superior e inferior em ABS nas|
cores opcionais: azul, vermelho, verde e cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo al
estrutura retangular da base, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de pléastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. O bebedouro}
deve possuir 0s 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva o que proporciona maior higienizagéo|
e facilidade de limpeza. Os pés do bebedouro devem ser em plastico injetado na mesma cor da base e tampo, com formato semi esférico e diametro de 70 mm,
altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas™ para estruturagdo, borda final em contato com 0 piso chanfrado com|
inclinacdo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. Base estruturada por meio de tubo de ago 25 x 25 quadrado nal
parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo séo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos|
de ago 1’ polegada de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do|
modulo, em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Deve ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. O isotubo externo que envolve a serpentina e o tubo capilar,
deve esta envolto por uma capa em chapa de inox 18 (1,2 mm) com a finalidade de protecdo. Calha em aluminio em reforco nas extremidades com méo francesa|
e tubo de descarga da 4gua na parte traseira. Uma torneira curta para uso de copos e duas torneiras com valvula de pressdo para uso direto, todas em ago com|
acabamento cromado. Placa base que fixa a unidade condensadora em chapa 18 (1,2 mm) com furagéo para ventilagdo e fixagdo da unidade condensadora, o}
aterramento deve ser fixado nessa mesma placa base. Tanque reservatério interno em ago inox 304, envolvido em espuma de poliuretano com no minimo 4,5 cm|
de parede nas laterais e base. Serpentina em cobre revestido em tinta certificada para contato com agua potével. Termostato com no minimo 7 pontos de|
regulagem. Acompanha tubo flexivel para instalagdo direta em rede de agua potavel. Dimensdes : *Altura: 142 cm <Frente: 95 cm +Lateral: 43,5 cm Capacidade
32 |: *Armazenamento de dgua gelada: de 100 litros. Caracteristicas gerais: *Reservatorio interno em Ago Inox 304; sUnidade condensadora de 1/4HP; «Isolacao| UND 500,00 |8.100,000 | 4.050.000,00
térmica em poliuretano, retendo a temperatura. *Termostato interno com regulagem fixa de 5° a 15°C e tomada de 3 pinos; *Serpentina interna em cobre;
«Compressor interno com gas refrigerante conforme legislagdo vigente. *Vazdo aprox.: 20 Litros de dgua/ hora *O gés a ser utilizado no processo de refrigeracéo
nao podera ser prejudicial & camada de ozonio, conforme protocolo de Montreal de 1987; Decreto Federal n° 99.280 de 07/06/90, Resolugdo Conama n° 13 de|
1995, Decreto Estadual n® 41.269 de 10/03/97 e Resolugédo Conama n° 267 de 2000. E desejavel e preferencial que o gas refrigerante tenha baixo indice GWP|
(&quot;Global Warming Potential&quot; - Potencial de Aquecimento Global), conforme o Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n° 5445 de 12/05/05,
devendo nesta opgdo utilizar o gas refrigerante &quot;R134a&quot;. *Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a|
corrente de operacdo, estando de acordo com a determinagdo da portaria Inmetro n® 185, de 21 de julho de 2000, que determina a obrigatoriedade de todos os]
produtos eletroeletronicos se adaptarem ao novo padréo de plugues e tomadas NBR 14136, a partir de 1° de janeiro de 2010. *Indicagéo da voltagem no corddo
de alimentagdo. Embalagem e rotulagdo: Filmes de protegdo nas superficies externas do gabinete de facil remogdo. *Estruturas em EPS (Isopor) de altal
densidade com elementos moldados de modo a garantir prote¢do adequada no transporte e armazenamento. *Rotulagem da embalagem - deve constar do lado|
externo da embalagem, rétulos de fécil leitura com identificagdo do fabricante e do fornecedor, indicacédo de voltagem / frequéncia e orientagdes sobre|
manuseio, transporte e estocagem. Manual de instrugdes: *Todo equipamento deve vir acompanhado de “Manual de Instrugdes”, em portugués, fixado em local
visivel e seguro, contendo: *Orientagdes para instalagdo e forma de uso correto; *Procedimentos de seguranga; *Regulagens, manutengéo e limpeza; *Certificado
de garantia do fabricante indicando Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia. OBSERVAGOES: Tolerancia maxima para variagéo de|
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser|
apresentados juntamente com a proposta inicial: -Declaracéo do fabricante, dando poderes ao licitante a comercializar a marca cotada, (a declaragdo do}
fabricante terd que fazer referéncia a esse certame). -Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante de doze meses (01 ano), contra quaisquer|
defeitos de fabricagéo do equipamento. Declaracéo do fabricante autorizando o a utilizagéo da marca quando o licitante no for o fabricante

VALOR GLOBAL LOTE Il 13.500.000,00]

Art. 9°. O pagamento sera efetuado na conta bancéria do Orgéo Participante, em até 30 (trinta) dias ap6s a liquidacéo da despesa:

§ 1° O pagamento esta condicionado, ainda, a apresentacdo pela contratada dos seguintes documentos:

a) Nota Fiscal devidamente preenchida;

b) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido;

c) Certificado de Regularidade de Situacéo - CRS, relativo ao FGTS, expedido pela Caixa Econdmica Federal;

d) Certiddo Negativa conjunta de Débito do Estado e Divida Ativa do Estado do domicilio ou sede do licitante;

e) Certiddo Negativa de Tributos do Municipio, do domicilio ou sede do licitante;

f) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhista (CNDT), expedida gratuita e eletronicamente pelo tribunal superior do trabalho;

g) Indicacéo do banco, agéncia e conta bancaria na qual sera realizado o crédito.

§ 2° O pagamento sera condicionado ao cumprimento das obrigacgdes fixadas na presente ARP.

§ 3° Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidagdo qualquer obrigacéo, por parte da CONTRATADA, sem que isso gere direito
a alteracdo de precos ou compensacao financeira.

§ 4° A ndo indicacéo da situacdo do particular quanto & opgdo pelo SIMPLES implicard no desconto, por ocasido do pagamento, dos tributos e
contribuicdes estabelecidas pela Secretaria da Receita Federal para empresas NAO optantes do SIMPLES.

Art. 10°. A existéncia desta Ata de Registro de Pregos ndo obriga os 6rgdos a firmar a futura prestacéo de servico, sendo-lhe facultada a realizacdo
de procedimento especifico para determinada contratagdo, assegurado ao particular cujo preco foi registrado, a preferéncia, em igualdade de
condigdes.

Art. 11. O preco, o0 quantitativo, o Prestador e as especifica¢des resumidas do objeto, como também suas possiveis alteracdes, serdo publicados, em
forma de extrato, no Didrio Oficial do Municipio.

Art. 12. A qualquer tempo, o preco registrado poderé ser revisto em decorréncia de eventual reducdo ocorrida no mercado, cabendo ao ORGAQO
GERENCIADOR providenciar a convocagdo do Prestador registrado para negociar o novo valor compativel ao mercado.

Art. 13. O recebimento e aceitagdo dos itens registrados nesta ARP seguirdo as seguintes condicdes:

a) O recebimento dos materiais devera ser efetuado pelo servidor ou comissao responsavel pela aceitagdo dos itens desta ARP.

b) Constatadas irregularidades no objeto contratual, a Secretaria gerenciadora podera:

b.1) determinar sua complementac&o ou rescindir a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

b.2) rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substitui¢do ou rescindindo a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

c) Nas hipdteses previstas na alinea anterior, a contratada terd o prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, contados a partir da data da notificacéo,
para cumprir a determinacdo exarada pela Administracéo.

Art. 14. Séo sancdes passiveis de aplicacdo aos licitantes participantes desta ARP, sem prejuizo de outras san¢des previstas em legislagao pertinente,
da responsabilidade civil e criminal que seus atos ensejarem:

a) adverténcia, nos casos de infracbes de menor gravidade que nao ensejem prejuizos a Administragéo;

b) multa de 1% (um por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

c) multa de 0,3% (trés décimos percentuais) por dia de atraso, até o0 maximo de 9% (nove por cento) sobre o valor total do Contrato;

d) multa de 10% (dez por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

e) suspensdo temporaria do direito de participar de licitacdo e contratar com a Administracdo Publica pelo prazo de até 05 (cinco) anos, nos termos
do art. 7°, caput, da Lei 10.520/2002.

Paragrafo Primeiro - A licitante estara sujeita as sangdes do item anterior nas seguintes hipdteses:

a) Néo apresentagdo de situacdo regular, no ato da assinatura e no decorrer do contrato, bem como a recusa de assinar o Contrato ou documento
equivalente no prazo determinado nesta ARP: aplica¢do das sangdes previstas nas alineas “a”, “d” e “e”.
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b) Descumprimento dos prazos, inclusive os de entrega, e condi¢Bes previstas nesta ARP, bem como o descumprimento das determinacBes da
Administracéo: aplicacdo das sancdes previstas nas alineas “b” e “c”. Caso a situagdo perdure pelo prazo superior a 30 (trinta) dias, ensejara a
aplicacdo das sangdes previstas nas alineas “d” e “e”.

Paragrafo segundo - Em caso de ocorréncia de inadimplemento de termos da presente ARP ndo contemplado nas hipoteses anteriores, a
Administragdo procedera a apuracdo do dano para aplicacdo da sancdo apropriada ao caso concreto, observado o principio da proporcionalidade.

Paréagrafo Terceiro - Comprovado impedimento ou reconhecida forga maior, devidamente justificado e aceito pela Administragéo, em relagdo a um
dos eventos arrolados no Paragrafo Primeiro deste Artigo, a licitante ficara isenta das penalidades mencionadas.

Paragrafo Quarto - As sancdes de adverténcia e de suspensdo temporaria de licitar e contratar com a Administracdo poderdo ser aplicadas a licitante
juntamente com a multa.

Paragrafo Quinto - As penalidades fixadas nesta clausula serdo aplicadas através de Processo Administrativo a cargo da Secretaria Administrativa
deste Orgéo, no qual serdo assegurados a empresa 0 contraditério e a ampla defesa.

Art. 15. O prestador de servico tera seu registro cancelado:

I - Por iniciativa da Administracdo, quando:

a) ndo cumprir as exigéncias do instrumento convocatério e as condi¢des da presente ARP.

b) recusar-se a retirar a nota de empenho no prazo estabelecido, salvo por motivo devidamente justificado e aceito pela Administracdo;

c) der causa a rescisao administrativa decorrente desta ARP;

d) em qualquer das hipdteses de inexecucdo total ou parcial relativo ao presente Registro de Pregos;

e) ndo manutencéo das condicdes de habilitagdo;

f) ndo aceitar a reducéo do preco registrado, na hipotese prevista na legislagéo; e

g) em razes de interesse publico, devidamente justificadas.

Il - Por iniciativa do préprio prestador de servigo, desde que apresente solicitacdo por escrito e comprove impossibilidade de cumprimento das
exigéncias insertas neste Registro de Precos, tendo em vista fato superveniente, aceito pelo ORGAO GERENCIADOR, que comprovadamente
venha a comprometer a perfeita execucdo contratual.

Paréagrafo Primeiro - Na ocorréncia de rescisdo administrativa, nos termos do art. 79, inc. |, da Lei n° 8.666/93, ficam assegurados os direitos da
Administragdo contidos no art. 80 da mesma lei, no que couber.

Paragrafo Segundo - O cancelamento de registro, assegurados o contraditorio e a ampla defesa, devera ser formalizado mediante competente
processo administrativo com despacho fundamentado do Prefeito municipal.

Art. 16. Os casos omissos desta ARP serdo resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93, Decreto n°. 7.892/2013, ou legislagdo vigente a
época do fato ocorrido.

Art. 17. Para dirimir questdes oriundas da presente ARP serd competente o Foro da Comarca de Natal, Estado do Rio Grande do Norte.

Nada mais havendo a tratar, foi lavrada a presente Ata de Registro de Precos, que lida e achada conforme, sera assinada pelo ORGAO
GERENCIADOR e pelo(s) particular(es) Prestador(es).

Natal/RN, 09 de janeiro de 2024
Gerenciador Da Ata:

ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA
Presidente CIM/AMLAP

ASSINATURA

Empresa Detentora Da Ata:

APFORM Industria E Comercio De Moveis LTDA - CNPJ: 06.198.597/0001-07.
Representante Legal:

JOSE PEREIRA DA COSTA,

CPF n.°534.105.055-04.

ASSINATURA
Publicado por:
Luana de Oliveira Silva
Cadigo Identificador: A726DA23

ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
PREFEITURA MUNICIPAL DE ANTONIO MARTINS

GABINETE DO PREFEITO
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°: 000119 E 000120/2024

PREGAO ELETRONICO N° 00044/2023

ATA DE REGISTRO DE PRECOS

www.diariomunicipal.com.br/femurn 268
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AO

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO
LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM-AMLAP

PROCESSO LICITATORIO N° 05/2023

PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE PRECOS N° 03/2023

TIPO/CRITERIO: MENOR PRECO POR LOTE.

INICIO DA SESSAO PUBLICA: AS 14:00 HORAS DO DIA 29/12/2023.

DADOS EMPRESA
RAZAO SOCIAL: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ: 06.198.597/0001-07

INSCRICAO ESTADUAL: 20.096.536-0

OPTANTE PELO SIMPLES? SIM () NAO(X)

ENDERECO: RUA PROJETADA S/N LOTE 04, DISTRITO INDUSTRIAL 1, MACAIBA/RN, CEP:
59280-000.

REPRESENTANTE (S) LEGAL(AIS) E QUALIFICACAO: (ADMINISTRADOR, CONFORME OS ATOS
CONSTITUTIVOS) - JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR, DIRETOR, BRASILEIRO, CASADO, RG:
1.517.878, CPF: 534.105.055-04, ENDERECO AV. AYRTON SENNA 880, CS 341, COND. BOSQUE
DOS POETAS, RUA NEWTON NAVARRO, PARQUE DO JIQUI, PARNAMIRIM/RN, CEP: 59153-150.
TELEFONE: (84) 98802-3825. E-MAIL:licitacao@apform.com.br

REPRESENTANTE (S) LEGAL (AIS) E QUALIFICACAO: (PARA ASSINATURA DO CONTRATO) -
JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR, DIRETOR, BRASILEIRO, CASADO, RG: 1.517.878, CPF:
534.105.055-04, ENDERECO AV. AYRTON SENNA 880, CS 341, COND. BOSQUE DOS POETAS,
RUA NEWTON NAVARRO, PARQUE DO JIQUI, PARNAMIRIM/RN, CEP: 59153-150.

OBJETO: O OBJETIVO DA PRESENTE LICITACAO E A ESCOLHA DA PROPOSTA MAIS
VANTAJOSA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO A FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE
MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO ESCOLAR), CONFORME AS ESPECIFICAGOES
CONSTANTES DO ANEXO | DESTE EDITAL.

PROPOSTA DE PRECOS

LOTE 1
ITEM DESCRICAO MARCA/ | UND. | QTD. VALOR VALOR TOTAL
MODELO UNITARIO R$
R$
1 ESTANTE EM ACO COM 5 PRATELEIRAS EM | APFORM/E | UND 500 R$ R$
MDF/MDP Estante constituida em tubo retangular ST-5P 4.560,00 2.280.000,00

50X30 na parede 1,5 mm nas colunas e 30x30 na
moldura retangular abaixo das prateleiras como
reforco. As estruturas metélicas deverdo ser
soldadas pelo processo MIG/MAG, e deverdo
estar isentas de respingos de soldas apés o
processo de soldagem. Acima da moldura
retangular em tubo quadrado 30x30 mm dever&o
ser fixadas prateleiras em MDF/MDP de 18 mm de
espessura com acabamento de laminado de baixa
pressdo BP na cor cinza, as prateleiras deverdo
em todo o seu perimetro receber fita de borda de
2 mm de espessura na mesma cor da superficie.
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As terminagbes da estante deverdo receber
ponteiras em plastico copolimero na cor preta.
Toda a estrutura deve receber acabamento com
sistema de tratamento quimico (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6. Sem arestas cortantes e
rebarbas. Dimensfes: Altura 200 cm x Largura 100
cm e profundidade 35 cm.Toler&ncia maxima para
variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.
Para garantr a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: <Laudo de
corrosdo por exposicdo em cémara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; <Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -+Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinacao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; sLaudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; <Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracdo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacgao.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizacéo
da marca quando o Licitante néo for o fabricante. -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
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ESTANTE EM ACO COM 06 PRATELEIRAS
Estante em aco, prateleiras em Chapa 22
(espessura minima de 0,80mm) e colunas em
chapa 16 (espessura minima de 1.5 mm), altura
minima da regulagem da prateleira 25 mm, com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico
da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) com
banhos sucessivos a quente, com desengraxante,
decapante, fosfatizacdo e passivador, pintura
através de sistema eletrostatico epoxi pd, com
superficies lisas e uniformes, contendo 06
prateleiras. As colunas em “L” deverdao receber
sapatas plasticas em suas termina¢des em contato
com o chdo. Toda estrutura em cinza
claro.Dimensdes: alt. 175 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cmTolerdncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 5mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposicao em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -+Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0O = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri0=0
% de area enferrujada *Laudo de determinacdo da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 - Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracdo de Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacéo.

APFORM/E
ST-6P

UND

400

R$
661,20

R$
264.480,00
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Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratério reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

ESTANTE DUPLA FACE Estante face dupla
inferior fechada, totalmente confeccionada em aco
SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais de
sustentacdo confeccionadas em chapa de
espessura 1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e
seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em
passos de 175mm. 01 (uma) base retangular
fechada confeccionada em chapa com espessura
0,90mm, com altura de 175 mm; 01 (um) reforco
interno em “Triangulo” soldado em toda a extenséo
da base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02
(dois) anteparos laterais soldados a base e fixado
nas laterais da estante através de 06 (seis)
parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa
superior horizontal (chapéu), confeccionado em
chapa 0,90mm e dobrado em “U" com altura de
70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50
mm soldados a travessa e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada
lado. 08 (oito) prateleiras com dimensdes de 930
mm de comprimento e 235 mm de profundidade,
confeccionadas em chapa com espessura de
0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as
mesmas a unido as laterais pelo sistema de
encaixe (sem parafusos). Acabamento com
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico epdxi p6é. Sem arestas
cortantes e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200 cm
Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm.Tolerancia
méxima para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 5mm. Para garantir a qualidade, durabilidade
e resisténcia, o item deve possuir 0os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de
corrosdo por exposicdo em camara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; <Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicio
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -<Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri0=0
% de area enferrujada *Laudo de determinacédo da

APFORM/E
ST-DPF

UND

400

R$
4.200,00

R$
1.680.000,00
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espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; +Laudo de determinagao de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracdo de Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagcdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaragdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacao.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratério reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

ARQUIVO COM 4 GAVETAS Tampo do arquivo
em madeira aglomerada tipo MDP com espessura
de 18 mm, revestido com laminado melaminico de
baixa presséo em ambas as faces, resistente a
abrasédo, na cor branca, encabecado com fita de
borda pvc 2,5 mm de espessura com alta
resisténcia a impactos.na mesma cor do painel.
Gavetas em madeira aglomerada MDP revestido
com laminado melaminico de baixa presséo
encabecadas com fita de borda pvc com
espessura 1 mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta densidade
pintada na mesma cor do mével. Corredigas (tipo
telescépicas) das gavetas, presas ao corpo do
gaveteiro através de parafuso tipo chipboard para
madeira, resistente a esfor¢co sobre a gaveta e aos
nameros de ciclos de abertura e fechamento da
mesma. Travamento simultdneo das gavetas feito
em haste de acgo resistente a tracdo com
acionamento lateral através de fechadura com
chave de alma interna em ac¢o de alta resisténcia
ao torque, com capa plastica externa de protecéao
em polietileno injetado. Puxadores com desenho
curvo e linhas suaves sem arestas injetados em
poliuretano, fixado com parafuso de rosca para

APFORM/
ARQ-4G

UND

100

R$
1.003,20

R$
100.320,00
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fixacdo em termoplasticos em ago de 4x25mm com
cabeca panela. Suportes para pastas suspensas
nas gavetas confeccionados em chapa de aco em
formato de “L” fixado a gaveta através de
parafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabeca
panela, pintado em ep6xi p6 na mesma cor do
moével. Apresentar junto com a proposta inicial
declaragdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano Declaracao do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o Licitante nédo for o
fabricante. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA
E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO,
ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (ACO
CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras
divisérias. fechamento superior e inferior em ABS,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer
corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unidao entre base de plastico e
estrutura retangular, parafusos especiais para
plastico. o modulo deve possuir os 12 vértices que
compde sua forma em raio de no minimo 50 mm,
sem encontros e arestas com quina viva. o modulo
€ montado com o uso de parafusos e rebites. os
pés do modulo em plastico injetado na cor cinza,
com formato semiesférico e didametro de 70 mm,
altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm
de espessura, com oito “costelas” para
estruturacédo, borda final em contato com o piso
chanfrado com inclinacédo de 45° e altura de 4 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. Corpo do armario em chapa de aco
SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais
direita e esquerda do armario, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os pontos,
permitindo ao usuario a colocacéo das prateleiras
em vdrias alturas. base estruturada por meio de
tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 25 quadrados
na parede 1,5 mm, formando um retangulo com
890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas
do retdngulo sao soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de aco carbono 7’
polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serédo soldados perpendicularmente a
estrutura retangular para formar os quatro pés do
armario. inserir em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol. de

APFORM/
DOMUS-
ABERT
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3.990,00
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didmetro que receberdo as sapatas abauladas. o
fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de
6 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. todas as
pecas em aco deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecdo por
meio de fosfatizacdo, pintura eletrostatica epéxi
po, na cor branca texturizada, curada em estufa.
soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. embalagem: todas as pecas
deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme
plastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em
conjunto por meio de papeldo ondulado. cada
modulo devera possuir em sua embalagem um
manual de montagem informando todo o contetido
da embalagem, por meio de desenho de conjunto,
lista de pecas e elementos de fixacdo, como
também, a descricdo passo a passo de cada fase
da montagem. o modulo devera ser entregue
desmontado. Dimensoes: alt. 165 cm, larg. 95 cm,
prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem = ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposigdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= sento de bolhas -+Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinacéo da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versado corrigida de
2010; <Laudo de determinagao de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; <Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
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3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3:
Migracdo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagcdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagéo.
Declaracado do fabricante autorizando a utilizacéo
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratdrio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM
02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO
CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
desmontavel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras
divisérias. fechamento superior e inferior em ABS
na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm
(em qualquer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixagdo a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de
plastico e estrutura retangular, parafusos especiais
para plastico. o modulo deve possuir os 12 vértices
gue compde sua forma em raio de no minimo 50
mm, Sem encontros e arestas com quina viva. o
modulo é montado com o uso de parafusos e
rebites. os pés do modulo em plastico injetado na
mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro
de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com
3,5 mm de espessura, borda final em contato com
0 piso chanfrado com inclinagédo de 45° e altura de
2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
sua regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico
com chave dobravel. corpo do armario em chapa
de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm.
laterais direita e esquerda do armario, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral,
com regulagem minima de 100 mm entre os
pontos, permitindo ao usuario a colocagdo das
prateleiras em varias alturas. base estruturada por
meio de tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 25,
quadrado na parede 1,5 mm, formando um
retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sao soldados
pelo processo MIG/MAG quatro tubos de aco
carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5
mm, esses quatro tubos serdo soldados

APFORM/
DOMUS-2P

UND

500

R$
4.218,00

R$
2.109.000,00
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perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didametro que receberdo
as sapatas abauladas. duas portas confeccionada
em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo na cor
branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5
mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as
dobradi¢as do modulo deverao ser invisiveis pelo
lado interno e em namero de duas em cada porta,
utilizar dobradiga de fechamento automético super
alta, e puxadores em plastico na mesma cor do
tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais
do armario. Todas as pecas em aco deverdo
receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizacéo. pintura eletrostatica epoxi pd, na cor
branca texturizada. soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escérias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de  soldas, rebarbas e
arredondados o0s cantos agudos. bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
cada modulo devera possuir em sua embalagem
um manual de montagem. Dimensdges: alt. 165 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposicao em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -+Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada. <Laudo de determinacgéo da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; <Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
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camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3:
Migracéo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima &
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricag&o.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM | APFORM/ | UND 400 R$ R$

08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) | DOMUS-8P 6.042,00 2.416.800,00
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS,
desmontavel em 20 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 diviséria, 1 base, 6 prateleiras, 1
cabeceira, 8 portas. Fechamento superior e inferior
em ABS nha cor cinza, com estrutura em parede de
4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixagdo a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de
plastico e estrutura retangular, parafusos especiais
para plastico. o modulo possuir os 12 vértices que
compde sua forma em raio de no minimo 50 mm,
sem encontros e arestas com quina viva. o modulo
€ montado com o uso de parafusos. os pés do
modulo em plastico injetado na cor cinza, com
formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de
25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, borda final em contato com o piso
chanfrado com inclinacédo de 45° e altura de 2 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. corpo do armario em chapa de aco sae
1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita
e esquerda do armério, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, base
estruturada por meio de tubo de ago carbono sae
1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm,
formando um retangulo com 890x390 mm, nas
quatro extremidades internas do retangulo séo
soldados pelo processo mig/mag quatro tubos de
acgo carbono 1’ polegada, de didmetro na parede
1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
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formar os quatro pés do armario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberéo
as sapatas abauladas. oito portas, com 08
fechaduras do tipo tambor cilindrico com chave
dobravel, portas confeccionadas em mdf de 18
mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo na cor branca, com
bordas revestida em fitas ABS de 2,5 mm da
mesma cor do tampo superior e inferior. as
dobradicas do modulo deveréo ser invisiveis pelo
lado interno e em ndmero de 02(duas) em cada
porta, utilizar dobradica de fechamento automéatico
super alta, puxador em plastico na mesma cor do
tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais
do armério. a pintura das pecas em aco em tinta
epoxi po, pelo processo eletrostatico. todas as
pecas em ac¢o deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecdo por
meio de fosfatizagdo, na cor branca texturizada.
soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados o0s cantos
agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. cada médulo devera possuir em
sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: <Laudo de
corrosdo por exposicdo em cadmara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; <Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribui¢éo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -<Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinagéo da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; <Laudo de determinacdo de aderéncia da

11 _~
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tinta, conforme norma astm D3359:2017 -Laudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracdo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima &
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o Licitante néo for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratério reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: = APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2
PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO,
MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e
ABS, podendo ser desmontavel em 8 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior
e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em
parede de 4 mm. O mddulo é montado com 0 uso
de parafusos e rebites. Os pés do modulo em
plastico injetado na cor cinza com parafuso que
permita a sua regulagem. Fechadura com chave
dobréavel. Corpo do armario em chapa de aco de
espessura, 0,75 m. Laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem minima de
100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario a
colocacéo da prateleira em varias alturas. Base
estruturada por meio de tubo de aco carbono
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo na cor branca, com bordas
revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2
dobradigas e um puxador plastico. O fundo do
modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico
na cor branca. Todas as pecas em ac¢o deverdo
receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizacéo, Pintura eletrostéatica epdxi po, na cor
branca texturizada. Soldas devem possuir

APFORM/
DOMUS-
2P-B

UND

200

R$
3.192,00

R$
638.400,00

12




Y=
o s
APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07 I.E. 20.096.536-0 .M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de  soldas, rebarbas e
arredondados o0s cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Cada moédulo devera possuir em sua embalagem
um manual de montagem. Dimens0es: alt. 80 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposigcdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -<Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinacéo da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; sLaudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versédo corrigida de
2010; sLaudo de determinacdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracao de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagéo.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

13
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MODULO DE ARMAZENAMENTO,
TRANSPORTE E RECARGA PARA NETBOOKS
E TABLETS (TIPO “CHARGE MATE”), COM
CAPACIDADE PARA ARMAZENAMENTO E
CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS.
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS,
desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira
diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer
corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico e
estrutura retangular, parafusos especiais para
plastico, possui os 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas. O modulo é montado com o
uso de parafusos e rebites. O fechamento superior
deve ter um rebaixo em formato retangular com
profundidade de 20 mm, revestido com uma manta
emborrachada de 1 mm de espessura, para
contencdo dos equipamentos de forma segura
antes ou depois do acondicionamento para
carregamento. A base possui 4 rodizios para pisos
frios, com sistema de travas por pedal, injetados
em nylon reforcado com fibra de vidro, com eixos
de aco, rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC,
com capacidade de 60 kg cada. Banda de
rodagem em poliuretano injetado. Eixo dotado de
rosca meétrica. Sistema de travas nos dois
sentidos, tanto na rodagem como no giro, através
de mecanismo metdlico. Eixos com sistema de
rosca M12. Corpo do armario em chapa de ago de
espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda
do armario, com ventilacdo por meio de furos
redondos com didmetro de 10 mm em numero de
no minimo 184 furos (23 linhas e 8 colunas de
furos), prateleira fixada a lateral por meio de
cremalheiras estampadas diretamente na lateral.
Base estruturada por meio de tubo de aco carbono
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo na cor branca, com bordas
revestida em fita ABS azul de 2,5 mm de
espessura. Cada porta deve possuir 2 dobradigas.
Para o fechamento seguro do compartimento, ha
uma fechadura digital por senha individualizada, o
mesmo sistema também atua como puxador da
porta do compartimento. Fundo do modulo com 01
fechamento em chapa de ago com espessura de
0,75 mm, com diversos furos de didmetro 10 mm.
Todas as pecas em aco deverdo receber

APFORM/ | UND 30 R$ R$
DOMUS- 7.980,00 239.400,00
CARR
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tratamento por meio de banhos sucessivos para
protecdo por meio de fosfatizacdo, pintura
eletrostatica epOxi p6, na cor branca texturizada.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, n&o devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. Cada mddulo devera possuir
em sua embalagem um manual de uso. Na lateral
direita e esquerda do armério deve ter um puxador
para deslocamento, em tubo redondo de
espessura minha 1.5mm fixado a estrutura por
meio de parafuso interno ao médulo. Também na
parte externa deve existir uma peca em chapa de
aco com espessura 2 mm, em formato de alca
borboleta para enrolar o fio quando o0 mesmo néo
estiver em uso. O modulo deve ser conectado a
rede elétrica de 220V ou 110V com capacidade de
10A. Distribuigcdo de rede elétrica por prateleira, a
rede de alimentacdo elétrica normatizada
contando com 3 linhas de tomadas com 12
posicdes cada linha, tomadas padrédo conforme a
norma, cabo tipo chicote externo responsavel pela
entrada da corrente elétrica. Protecdo por disjuntor
geral DR/DPS com temporizador de desligamento
automatico. Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm,
prof. 43,5 cm. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem  ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposicdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= jsento de bolhas -+Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinagao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; <Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 -Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
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minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3:
Migracao de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagéo.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizacao
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

10

MODULO DE CARREGAMENTO PARA
CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS COM 13
PORTAS E FECHADURAS ELETRONICAS
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS.
Fechamento superior e inferior em ABS, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagéo a
estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para
unido entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. O modulo
possuir 0s 12 vértices que compde sua forma em
raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas
com quina viva. O modulo é montado com 0 uso
de parafusos e rebites. Os pés do modulo em
plastico injetado na mesma cor da base e
cabeceira, com formato semiesférico e diametro
de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata
com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas”
para estruturacdo, borda final em contato com o
piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 4
mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
sua regulagem. O modulo é subdividido em 13
compartimentos, sendo 12 para armazenamento e
carregamento, e um compartimento para
manutencao de equipamentos elétricos
eletrénicos. Nos compartimentos para
armazenamento e recarga de equipamentos
eletrénicos, h4 uma tomada embutida modelo
ABNT de trés pontos e 10A e duas portas USB de
5V 1A permitindo assim a recarga do aparelho no
armario apenas com o cabo USB e sem 0 uso de
carregador, quando aberto o compartimento é
automaticamente iluminado por meio de led na cor
branca. O médulo possui aterramento Classe | de
acordo com normas internacionais de seguranca.

APFORM/ | UND 100 R$ R$
DOMUS- 10.260,00 1.026.000,00
SMART




Y=
o s
APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07 I.E. 20.096.536-0 .M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

Para o fechamento seguro do compartimento, ha
uma fechadura digital em cada compartimento
possuindo senha individualizada, o mesmo
sistema também atua como puxador da porta do
compartimento. Na parte inferior ha um
compartimento para acomodacdo e manutencéo
dos equipamentos elétricos/eletrbnicos composto
de dois protetores de surto DPS 45KA 175V IP
CL2, um interruptor diferencial DR 30 MA 252
DRS2L-025A 6 KA e uma fonte chaveada 12V 152
110V-220V. Para acessar o compartimento ha
uma porta com acionamento basculante
confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo na cor branca, com bordas revestida em
fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradicas
exceto a de manutengdo, que deve possuir dois
pistdes a gas e fechadura do tipo tambor cilindrico
tipo “Yale” com chave dobravel. Corpo do armario
em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura,
0,75 mm. Base estruturada por meio de tubo de
aco carbono SAE 1020 25x25mm quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x
390 mm, nas quatro extremidades internas do
retdngulo sdo soldados pelo processo MIG/IMAG
quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de
didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos
serdo soldados perpendicularmente a estrutura
retangular para formar os quatro pés do armario.
Inserir em suas extremidades buchas internas com
porca insertada de 5/16 pol. de diametro que
receberdo as sapatas abauladas. O fundo do
modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico
na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos
nas laterais do armario. Todas as pecas em aco
deverao receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizagéo, A pintura das pecas em aco em tinta
pé pelo processo eletrostatico, na cor branca
texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, n&o devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. Embalagem: todas as pecas
deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme
plastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em
conjunto por meio de papeldo ondulado. Cada
modulo devera possuir em sua embalagem um
manual de utilizagao informando todo o contetido
da embalagem, por meio de desenho de conjunto,

17 -~
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lista de pecas e elementos de fixagdo, como
também, a descri¢do passo a passo de cada fase
de utilizacdo. Dimens®es: alt. 165 cm, larg. 95 cm,
prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem  ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposigdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicéo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= Jisento de bolhas <Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinacao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versédo corrigida de
2010; +Laudo de determinagcao de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 sLaudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracao de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracao de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacao
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

11

MESA EM MDF 1,20m x 0,75m Composta por
tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura
de 18 mm, todas as superficies laterais revestidas
em fita de borda com 2,5 mm de espessura e
usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por
meio de cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro
a direita, composto por duas gavetas com area

APFORM/
MS-01

UND

500

R$
1.083,00

R$
541.500,00
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minima para acomodar papeis no formato A4,
mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho
guia em ago carbono pintado na cor branca com
rodizio em nylon para facilitar o deslocamento das
gavetas, puxador em plastico injetado na cor azul.
Estrutura lateral em acgo carbono, coluna oblongo
29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 % (1.2) com
terminagcbes em sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através
de encaixe. O conjunto das gavetas possuem
travamento do conjunto por meio de fechadura tipo
tambor e duas chaves. Todas as pecas em aco
deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizacéo, Pintura eletrostéatica epoxi po, na cor
cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. DIMENSOES: 120x65x74 cm
(comprimento x largura x altura). Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosdo por exposi¢cdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicédo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -+Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri0=0
% de area enferrujada *Laudo de determinagao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; <Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; <Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracdo de Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
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chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagéo.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagao
da marca quando o Licitante néo for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratério reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

12

MESA EM MDF 2,00m x 0,90m Tampo com
formato retangular, constituido em MDP de 18 mm
de espessura minima com acabamento nas duas
faces em BP. As faces laterais dos tampos
recebem fita de borda reta, produzida em PVC com
espessura minima de 2,5 mm e raio minimo de 2,5
mm nas extremidades, superior e inferior, colado
por meio de cola hotmelt. Estrutura autoportante,
composta por 2 cavaletes, 1 travessa horizontal
estrutural e 2 travessas de suporte ao tampo.
Cavaletes deverao ser constituidos por: perfil
superior, perfil central estrutural, coluna vertical.
Perfil superior dobrado, fornecido em chapa de
aco, dimensdes minimas: 62x476x39x1,9mm (I x p
x h x e), com furacdo na parte superior para fixacao
no tampo, deve ser fixado na coluna por solda
MIG. Perfil central possui formato retangular, em
aco medida minima 100x20x50x1,2 mm (I x p X h x
e), soldado no centro do perfil superior e na
extremidade superior da abertura central coluna
vertical, neste perfil ser@do encaixadas e fixadas as
travessas estruturais. Coluna vertical em formato
oblongo, produzida em chapa de aco estampada,
medida minima de aproximadamente
29x58x630x1,2 mm (I x p x h x ), na parte inferior
interna da coluna é soldada um tubo no formato
redondo 100 x 1% x 1,2 mm (I x p X €), com 2 furos
centrais 70 mm distantes entre si, para fixacdo da
sapata em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor CINZA,
fixadas & estrutura através de encaixe. Travessa
horizontal estrutural deve ser formada por travessa
em MDP 18 mm na mesa cor do tampo. Todas as
pecas em aco deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecdo por
meio de fosfatizacdo, Pintura eletrostatica epéxi
po, na cor cinza. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Deve
ser eliminado respingos e irregularidades de

APFORM/
MS-02

UND

100

R$
1.254,00

R$
125.400,00
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soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. DIMENSOES 200x90x74 cm
(comprimento x largura x altura) Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposigdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicéo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= Jisento de bolhas <Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinacao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versédo corrigida de
2010; +Laudo de determinagcao de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 sLaudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracao de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracao de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacao
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

13

CADEIRA FIXA APROXIMACAO S COM
ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM TELA Base
Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construcéo mecanica de aco carbono ABNT
1008/1020 laminado a frio com diametro de
25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9
mm no suporte do assento. Base e suporte sdo

PLAXMET
AL/BRIZZA
-APROX

UND

200

R$
1.782,00

R$
356.400,00

21
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fabricados pelo processo mecéanico de
curvamento de tubos estéo unidos entre si pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura contem 4
(quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal
com a superficie de apoio. Os deslizadores sao
fabricados em material termopléstico de
engenharia denominado Polipropileno, pelo
processo de injecdo. A estrutura se fixa ao
assento por 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados 74" x 2.4”. Toda a estrutura recebe
uma protecédo de preparacao de superficie
metéalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que
garante prote¢do e maior vida Util ao produto. -
Assento Conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra %4” inseridas nos
pontos de montagem da madeira, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicéo a zinco. Na estrutura do assento
¢ fixada 1 (uma) almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecao sob
pressado. Esta almofada possui densidade
controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer
variages na ordem de +/-2 kg/m3. O conjunto é
revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensfes sao
aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem pléastica fabricada
pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). -Apoia
Bracos O apoio de braco é fabricado pelo
processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
possui dimensdes aproximadas de 250 mm de
comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de
espessura. Para a montagem do apoio a estrutura
séo utilizados 2 (dois) parafusos flangeados para
plastico com dimensdes de 4,0 x 25 mm para
cada braco. -Encosto O encosto é constituido por
uma moldura que é fabricada em ABS, pelo
processo de injecdo de termoplasticos, enquanto
a estrutura do encosto é fabricada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de vidro.
Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de
largura por 550mm de altura. A superficie de

22
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contato com o usuario é formada por uma tela
tencionada 100% Poliéster fixada a moldura, que
por sua vez é fixada na estrutura por meio de
cliques de encaixe, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
ao componente. A estrutura recebe 4
(quatro)buchas americanas em seus pontos de
unido com a lamina e apos, o conjunto é fixado
em uma lamina de aco que fard a ligacéo do
encosto com o assento. O apoio lombar é um
conjunto fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, utilizando o processo de
injecdo de termoplastico. Este apoio é
posicionado atras da superficie do encosto e
permite um ajuste na altura do apoio lombar em
nove posic¢des distintas que percorrem um curso
de 40 mm. Possui um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posi¢ao, bastando
ser movido para cima ou para baixo até a posi¢éo
desejada. Tolerdncia maxima para variacao de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item
deve possuir 0s seguintes documentos que
devem ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: -Certificado conforme norma
ABNT NBR 13962: Versao 2018. -Laudo de
acordo com a NBR 8516:2020 atestando a
determinacao da resisténcia ao rasgamento da
espuma. Laudo de acordo com a NBR
14961:2019 quanto a determinacéo de teor de
cinzas. -Laudo Ergonémico NR 17. Declaragéo do
fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o licitante n&o for o fabricante -
Declaracao de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima
€ de 02 ano contra qualquer defeito de
fabricacdo. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

14

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM
ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA -
Rodizios Constituido de duas roldanas circulares,
na dimensédo de 55 mm de didmetro, fabricadas em
sua regiao central em termoplastico de nominado
de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano(PU). O corpo do rodizio ¢é
confeccionado de forma semicircular, fabricado em
material termoplastico denominado de poliamida
(PA). As roldanas sao fixadas neste corpo através
de um eixo horizontal de aco
carbono1005/1010com 6 mm de diametro. O corpo
recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao
piso, fabricado emacgo carbono1008/1010 com 11
mm de didmetro, responsavel por fazer a ligacdo

PLAXMET
AL/BRIZZA
-PRESID

UND

100

R$
2.970,00

R$
297.000,00

23
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do rodizio com a base. Esse eixo € montado
através de um anel elastico sob pressao no corpo
do rodizio, e recebe lubrificacdo para reducéo do
atrito durante os deslocamentos rotativos. -Base
Conjunto definido por uma configuragdo em forma
de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de
690 mm e constituida com cinco pas de apoio em
formato piramidal e com acabamento texturizado.
E fabricada pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de
fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada
pa o alojamento para o encaixe dos rodizios. -
Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de
construgdo mecéanica de precisao de ago carbono
1008/1020 na medida externa de 50mm
conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificagdo para perfeita fixacdo na
base. O conjunto camara recebe prote¢éo contra
corrosao através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi, € no cartucho a gas uma
camada de  eletrodeposicdo de cromo
(Cromeacéo). -Mecanismo Fabricado em aco
1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de
espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacao de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protecéo e
maior vida 0til ao produto. Ele possui uma
blindagem de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do
usuario nas partes méveis do mecanismo. Possui
duas alavancas localizadas no lado direito, uma
gue trava e destrava o movimento de reclinagao do
encosto, e a outra que comanda o acionamento da
coluna a gés, para regulagem de altura da cadeira.
O mecanismo possui 0 seguinte recurso: -
Movimento de reclinagdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer posi¢éo.
-Assento Conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra de V4" inseridas
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposic¢do a zinco. Na estrutura do assento é
fixada uma almofada de espuma ergonbmica e
flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 40
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mm. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional. Suas
dimensbes sdo aproximadamente 500 mm
(largura) x 450 mm (profundidade)apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). -Apoia Bragos Apoio de brago com
regulagem de altura, que se da pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do
apoio de braco. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posicdes
definidas, A alma do apoio de braco é fabricada em
chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, jA 0 restante dos componentes é
fabricados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o brago no assento, s&o
utilizados dois parafusos sextavados para cada
brago. -Encosto O encosto é constituido por uma
moldura que é fabricada em ABS, pelo processo
de injecao de termoplasticos, enquanto a estrutura
do encosto é fabricada em termoplastico de
engenharia = (Copolimero de  Polipropileno),
reforcado com fibra de vidro. Possui dimensées
aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de
altura. A superficie de contato com o usuario é
formada por uma tela 100% poliéster fixada a
moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura
por meio de cligues de encaixe, dispensando o0 uso
de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
ao componente. A estrutura recebe quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a
lamina, que fara a ligacdo do encosto com o
assento ou com O préprio mecanismo,
dependendo da opc¢édo selecionada. O apoio
lombar € um conjunto fabricado em uma mistura
de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de
injecado de termopléastico. Este apoio é posicionado
atrds da superficie de contato com o usuario, e
permite um ajuste na altura do apoio lombar em
nove posi¢Bes distintas que percorrem um curso
de 40 mm. Tolerancia maxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificada conforme norma ABNT NBR 13962:
Versdo 2018. Laudo de acordo com a NBR
8516:2020 atestando a determinacdo da
resisténcia ao rasgamento da espuma. Laudo de
acordo com a NBR 14961:2019 quanto a
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determinacdo de teor de cinzas. -Laudo
Ergonémico NR 17. Declaracdo do fabricante
autorizando a utilizagdo da marca quando o
licitante ndo for o fabricante -Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 ano
contra qualquer defeito de fabricagéo.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

15

CADEIRA FIXA Cadeira fixa estofada, sem bracos,
montada sobre armacéo tubular de ago com quatro
pés. DIMENSOES E TOLERANCIAS «Largura do
assento: 500 mm +/-50 mm; <Profundidade do
assento: 460 mm +/-10 mm; <Altura do assento:
430 mm +/-10 mm; <Largura do encosto: 400 mm
+/-10 mm (medida no ponto mais saliente do apoio
lombar); *Extensao vertical do encosto: 350 mm +/-
10 mm; <Espessura da espuma do assento:
minima de 40 mm; <Espessura da espuma do
encosto: minima de 30 mm. -<Tolerancias
dimensionais para tubos conforme ABNT
ABNT6591. <Tolerancias para camada de tinta:
minimo 40 micrometros /maximo 100 micrometros.
CARACTERISTICAS +Assento e encosto
confeccionados em compensado anatomico
moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de 1,5
mm cada. *Estofamento do assento e do encosto
em espuma de poliuretano expandido, colada a
madeira e revestida com tecido, na cor cinza,
dotado de protecao com produto
impermeabilizante hidro-repelente. <Faces inferior
do assento e posterior do encosto revestidas com
capas de plastico injetado, na cor preta. *Fixagéo
do assento e do encosto a estrutura por meio de
parafusos com rosca métrica e porcas de cravar.
*Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em
tubo de ago com costura, laminado a frio, seccéo
circular minima 22,3 mm (7/8”), com espessura
minima de 1,5 mm (chapa 16). *Acabamento das
partes metalicas em pintura em po, brilhante, na
cor preta. *Terminagdes de tubos em plastico
injetado, na cor preta, fixadas através de encaixe.
Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de
ferramentas. *Sapatas articuladas para garantir o
nivelamento em relacdo as variagdes do piso.
*Todos os encontros de tubos ou unides de partes
metalicas devem receber solda em toda a
extensdo da unido. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes  documentos que devem  ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*ensaio de corrosao por exposicdo em camara de

APFORM/
CAD-FIX

UND

500

R$
594,00

R$
297.000,00
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névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; -egrau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas +grau de empolamento quando
ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas <grau de
enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015ri 0 = 0 % de area enferrujada +ensaio de
determinacdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma
astm d7091:2013, 100 pm; «ensaio de aderéncia
da tinta, determinacdo de aderéncia, conforme
norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de
2010; *ensaio de aderéncia da tinta, determinacao
de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagéo
da marca quando o licitante ndo for o fabricante.
«declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima &
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacéo.
FABRICANTE:  APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

16

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO
Rodizio constituido de 2 (duas) roldanas circulares
na dimensdo de 5cm de didmetro e fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA), o
corpo do rodizio configurado de forma semicircular
¢é fabricado em material termoplastico denominado
Poliamida (PA). As roldanas sédo fixadas neste
corpo atraves de um eixo horizontal de aco
carbono ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que
€ submetido a um processo de lubrificacéo através
de graxa para reducdo de atrito na operacéo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio €
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao
piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na dimenséo
de 11 mm e protegido contra corrosao pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco onde se
encontra montado através de um anel elastico sob
pressdo no corpo do rodizio, que recebe
lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo. Base definida por uma configuracdo em
forma de pentdgono, obtendo um didmetro na
ordem de 555 mm e constituida com 5 (cinco) pas
de apoio, fabricada em chapa de aco carbono
ABNT 1008/20 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de estampagem
formando um perfil de seccdo 26x26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades s&o
conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pecas adicionais. Possui um anel central

PLAXMET
AL/ERGOP
LAX

UND

1.000

R$
831,60

R$
831.600,00
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fabricado em tubo de precisdo de construgcédo
mecéanica de Aco Carbono 1008/20, onde as pas
sdo fixadas a este pelo processo automatizado de
soldagem MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O conjunto base recebe
uma protecao contra corrosao, caracterizada pelo
processo de preparacao de superficie metélica e
revestida por pintura eletrostatica epoxi em p6. O
conjunto é coberto por uma blindagem central com
design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixacdo, com a
funcéo de protecdo e acabamento da base, além
de possuir também uma blindagem telescopica
para a coluna a gas. As blindagens séo fabricadas
pelo processo de injecdo em material
termoplastico  denominado  copolimero  de
polipropileno. Coluna a gas constituida de um
corpo cilindrico denominado camara, fabricado
com tubo de constru¢gdo mecénica de precisédo de
aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa
de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para
perfeita fixacdo na base. A coluna a gas tem
qualificacdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA.
O conjunto camara recebe protecdo contra
corrosd@o através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposicdo de  cromo
(Cromeacao). A plataforma é fabricada com
chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de
2,5mm sendo fixada ao assento por 4 parafusos
sextavados com dimensdes aproximadas de 4" x
1 %. O conjunto recebe uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacao de superficie metalica por fosfatizacéo
a base de zinco e é revestida por pintura
eletrostéatica epoxi em p6. O assento € produzido
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecao
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensdes aproximadas de
460 mm (largura) x 415mm (profundidade),
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. A estrutura de sustentacdo do
assento e do encosto é fabricada em tubos de aco
carbono  ABNT 1010/1020 com diametro de
22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma
protecéo de preparacdo de superficie metélica em
nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em p6. O encosto é fabricado
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes de
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460 mm (largura) x 335mm (altura), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O
encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metalica. O travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injecao.
Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
possui furos que facilitam a transferéncia térmica.
Tolerancia méxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir 0s seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicao a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corroséo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tensédo por flexdo do ABS. Certificado
de Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR
5841, ASTM D 2794, NBR 1ISO 4628-3.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

17

CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM
ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES Conjunto
montado sobre Longarinas de 3 lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodacéo de 3 usuérios de forma ergonémica e
confortavel. Estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de construcéo

PLAXMET
AL/ERGOP
LAX

UND

1.000

R$
1.188,00

R$
1.188.000,00
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mecanica na configuracdo retangular de aco
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensfes de
60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas
de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se
unam ao apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes
para cada assento produzidos em chapas de aco
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de 4,75
mm e soldado na estrutura pelo processo de
soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calcos de 5
mm, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) para cada suporte.
Para montagem s&o utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de 2" x
1./4" para cada assento. 2 pés que se unem a
travessa por meio de encaixe conico fabricado em
tubo de seccéo oblonga 29x58 com parede de 1,9
mm, conformado por estampagem e soldado as
travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG).
As extremidades da longarina sdo compostas por
ponteiras, desenvolvidas para estrutura
denominada de travessa desenvolvida em tubo
industrial de constru¢cdo mecanica na configuragédo
retangular de aco carbono ABNT 1008/1020 com
as dimensdes de 60x40 mm e espessura de 1,2
mm, nas suas extremidades, possuem 2 (duas)
luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9
mm para que se unam ao apoio vertical. Possuem
2 (dois) suportes para cada assento produzidos em
chapas de aco carbono ABNT 1008/1020
nervurados pelo processo de estampagem ha
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois)
calcos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) para
cada suporte. Para montagem séo utilizados 4
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de
Ya" x 1.%4" para cada assento. As extremidades da
longarina sdo compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protecdo e acabamento do
conjunto e fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado Polipropileno
(PP). Toda a estrutura recebe uma protecéo de
preparacdo de superficie  metalica em
nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protecéo e
maior vida util ao produto. O assento € produzido
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecao
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensdes aproximadas de
460 mm (largura) x 415mm (profundidade) tendo,
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apresentando em suas extremidades cantos
arredondados, a estrutura de sustentacdo do
assento e do encosto é fabricada em tubos de aco
carbono  ABNT 1010/1020 com diadmetro de
22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma
protecéo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em pd. O encosto é fabricado
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes de
460 mm (largura) x 335mm (altura), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O
encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na
parte posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metalica. O travamento do encosto se da
por dois pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injegéo.
Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
possui furos que facilitam a transferéncia térmica.
Tolerdncia maxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Declaragcdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, de pessoa devidamente
acreditada, onde cite periodo minimo de garantia
de 02 anos. Declaracéo do fabricante autorizando
a utilizacdo da marca quando o licitante nao for o
fabricante. Laudo emitido pela ABERGO, com
imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho” do
item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional e ART paga,
que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo..
Catalogo técnico, comprovando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricacgéo.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP
acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e
pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e
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conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-
3. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

18

CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO A
estrutura é composta de tubos de a¢o 1010/1020,
sendo o0s pés e suportes do assento e encosto
fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1,5 mm
de espessura e soldados a duas travessas
horizontais de tubos de ago 7/8” com 1,2 mm de
espessura pelo processo de soldagem MIG,
formando um conjunto estrutural empalhavel. Para
dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura
recebe uma protecdo de preparacao de superficie
metalica em nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que
garante protecdo e maior vida util ao produto. O
assento € produzido em termoplastico de
engenharia ~ (Copolimero de  Polipropileno),
fabricado pelo processo de inje¢cdo e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimens@es aproximadas de 460 mm (largura)
x 415 mm (profundidade), apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto é
fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460 mm (largura) x 335mm
(altura), apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto € unido a
estrutura por dupla cavidade na parte posterior do
encosto, que se encaixa ha estrutura metélica. O
travamento do encosto se da por dois pinos
fixadores, injetados em termoplastico de
engenharia  (Copolimero de  Polipropileno)
fabricados pelo processo de injecéo. Esse fixador
segue a cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. O encosto possui furos
que facilitam a transferéncia térmica. Tolerancia
méxima para variagdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade
e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: Declaracao de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
de pessoa devidamente acreditada, onde cite
periodo minimo de garantia de 02 anos.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo

PLAXMET
AL/ERGOP
LAX

UND

2.000

R$
356,40

R$
712.800,00
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da marca quando o licitante n&do for o fabricante.
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e
cotas, comprovando que o mobiliario ofertado esta
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17
— Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07
de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do
subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na
portaria acima mencionada acompanhado por
copia de documento de identidade profissional e
ART paga, que comprove
habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou
Engenharia E Seguranca do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Catalogo técnico,
comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR
5841, ASTM D 2794, NBR [ISO 4628-3.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

19

CONJUNTO ALUNO INFANTIL O conjunto abaixo
descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensodes
aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que fica em contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagcdo sanguinea. A altura
do assento até o chdo deve ser de 355 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente

PLAXMET
AL/ELOPL
AX

UND

3.000

R$
690,00

R$
2.070.000,00
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com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metdlica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em pé6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento. A mesa deve ter 590 mm
de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuério. Deve possuir
tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a
formacdo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por
meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-
fit e duas torres para fixacdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensées
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos
laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A &rea somando
0os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um)
porta livio em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo
a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura
1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
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ponteiras plasticas de acabamento fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas
da mesa ao tampo se dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e receber pintura epoxi em po.
Toler&ncia maxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Certificado conforme norma COMPULSORIA
ABNT 14006/2008 -Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media
de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposicao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinac¢éo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens e cotas, comprovando que O
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho” do
item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de




Y=
o s

APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07

1. E. 20.096.536-0

.M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

documento de identidade profissional e ART paga,
que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo. -
Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. -Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacao
da marca quando o licitante nédo for o fabricante.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

20

CONJUNTO ALUNO ADULTO O conjunto descrito
deve ser certificado  conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metdlica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado ~em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensodes
aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda Philips. Na parte frontal,
gue fica em contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metdlica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccao redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos guimicos

PLAXMET
AL/ELOPL
AX

UND

10.000

R$
710,00

R$
7.100.000,00
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e pintura Epoxi em pb6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento. A mesa deve ter 760 mm
de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuério. Deve possuir
tampo injetado em termopléstico ABS virgem, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a
formacdo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por
meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-
fit e duas torres para fixacdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensées
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos
laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma &rea util de superficie de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando
os dois (02) porta objetos devem ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo
a base do tampo com tubo quadrado de 20x20 mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5 mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura
1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas
da mesa ao tampo se dar4d por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epéxi em poé.
Tolerdncia maxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
gualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial; -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
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IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corroséo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens e cotas, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho” do
item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional e ART paga,
gue comprove habilitagdo/especializagdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. -
Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. -Declaragéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagdo
da marca quando o licitante n&do for o fabricante.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.
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21

CONJUNTO ALUNO JUVENIL O conjunto abaixo
descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimens@es
aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que fica em contato com as pernas do usuério
deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o chdo deve ser de 385 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metdlica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presencga de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccao redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plastica.
A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus
componentes e poder ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacgao,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formacé&o de circulos com
6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse
ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cligues do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar,

PLAXMET
AL/ELOPL
AX

UND

2.000

R$
699,00

R$
1.398.000,00
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reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensBes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma area util
de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515
mm. A area somando os dois porta objetos deve
ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de a¢o 1010/1020, sendo
a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas
com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de
2 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa
ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem
serfabricados em tubo de aco industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em pod. Tolerancia maxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo [INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1IZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
corrosdo por exposicdo a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo
de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando
que atinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. -Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017
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quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do ABS.
Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinag&o do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014. Laudo emitido pela ABERGO,
com imagens e cotas, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6
Assentos utilizados nos postos de trabalho” do
item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional e ART paga,
que comprove habilitacdo/especializacdo em
Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. -
Catdlogo  técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagcdo. -Declaracéo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizacdo
da marca quando o licitante ndo for o fabricante.
FABRICANTE: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

22

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06
MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
MESA ESCOLAR INFANTIL: Com montagem
simplificada e que permite o seu emprego também
como brinquedo infantil. Compreende em um
corpo estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O corpo € inteirico
de forma poliédrica e moldado no processo de
injecdo com termoplastico denominado copolimero
de polipropileno em uma peca Unica, sendo
composto de um pé dianteiro largo e de seccéo
transversal em “ U “, voltado para dentro, dois pés
traseiros também em “ U “, voltados para frente e
suavemente arqueados, travessas superiores e
travessas inferiores de ligacdo dos pés dianteiros
nos pes traseiros. O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado pelo

PLAXMET | UND | 1.000 R$ R$
AL/ELOTO 4.300,00 4.300.000,00
Y
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processo de injecdo com material denominado
ABS, porém com base menor arredondada e
chanfrosnas extremidades das bases maiores. Um
sulco transversal, posicionado junto a base menor
do tampo, se destina a porta —objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e
moldado pelo processo de injecdo com material
denominado Copolimero de Polipropileno, com
vértice frontal arredondado, sendo encaixada em
trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e sendo fixada por
meio de pinos salientes que se projetam da placa
e penetram em orificios das travessas superiores.
As dimensbes da mesa giram em torno de 620 mm
na base maior, 235 na base menor e 465 mm
lateralmente e espessura média de 3,5 mm.
CADEIRA INFANTIL: Formada com assento,
encosto e estrutura com a seguinte descricdo
técnica: Assento, confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento polido, com dimensées de 330
mm de largura por 320 mm de profundidade, 04
mm de espessura, cantos arredondados, montado
a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 02 mm de
espessura, que acomodam parafusos autos
atarraxantes para plastico FL de diametro 5x30
mm de fenda Phillips. Altura em relagéo ao piso
350 mm. Encosto € inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento polido, com dimensées de 330
mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondados, unindo a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos
da estrutura travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites
ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de
aco industrial com pés e travessas em tubo de
secdo circular com didmetro de 19,05 mm com
espessura de 1,06 mm, base do encosto
fabricados em tubo de sec¢éo quadrada 20x20 mm
com espessura de 1,2 mm, pecas de tubos de aco
industrial sdo unidas entre si por meio de solda
MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos,
com pintura epo6xi (pd), que possibilita protecédo
contra oxidacéo e maior vida util a estrutura, com
ponteiras plasticas de polipropileno nos pés e nas
extremidades das travessas com acabamento, sdo
ponteiras com aba para protecdo das estruturas
quando as mesmas sdo empilhadas para
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transporte. MESA CENTRAL: Constituida de duas
pecas plasticas e um tubo central. As pecgas
plasticas s@o confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial
liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.
As pecas, vistas superiormente, apresentam
formato sextavado para unido de 06 mesas, que
formam um circulo. Possuindo 07 divisérias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a peca apresenta um ressalto de 40
mm para encaixe do tubo central. Estrutura central
fabricada em tubo de aco industrial com didmetro
de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relagéo ao piso 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil
nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja,
Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura
da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
Tolerdncia méxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificado conforme norma ABNT NBR NM300
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a nevoa
salina com no minimo 2.000 horas Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacéo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metélicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D  3359:2017, NBR
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11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catélogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizacéo
da marca quando o licitante n&o for o fabricante -
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

23

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR. Mesa com tampo modular em
plastico injetado de alto impacto que se fixa a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais e 4 parafusos. Possui um tapume de
650x250 mm em MDP de 15 mm de espessura
revestido com laminado melaminico branco fixado
na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos.
ApOs montada a mesa mede 610 x 810 mm e tem
760 mm de altura. A estrutura € formada por um
guadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de
seg¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone
em aco 1010/1020 onde sao montados 0s pés da
mesa. Esse cone é fabricado em tubo @ 2” com
2,25 mm de parede e recebe internamente uma
bucha plastica também cénica e expansivel que
realiza a fixacdo das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas sao fabricadas em tubo de
aco 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9 mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metélicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
A Cadeira Giratéria deve ser constituida de
assento e encosto; plataforma, coluna e base com
rodizio. A estrutura de sustentacdo do assento e
encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010
/ 1020 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura
de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi po.
Os tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com
0 mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos
Y4"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto
deve ser entdo acoplando ao pistédo a gas e esse
acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente

PLAXMET | UND 500 R$ R$
AL/CJIP- 2.544,96 1.272.480,00
ERGOPLA
X
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com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %2"x13mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados %4"x1.1/2”. Sobre o assento
deve existir um estofamento com alma plastica
fixado a0 mesmo por meio de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve ser
regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O
encosto deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mm de
altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metdlica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno copolimero,
na cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em
chapa de a¢co 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi pé. Dotada de
alavanca plastica para acionamento da coluna a
gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020
de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta
epoxi po, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A
coluna deve ser com movimento a gas com curso
de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e
maximo de 405 mm aproximadamente, coberta
com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. Tolerancia maxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantr a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo [INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1IZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
corrosdo por exposicdo a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
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camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo
de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando
que atinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017
quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do ABS.
Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinagdo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catélogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constaréo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. -
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos Declaracdo do fabricante autorizando
a utilizacdo da marca quando o licitante nao for o
fabricante. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

24

CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4
LUGARES A mesa deve ser composta por tampo
em plastico injetado de alto impacto a base de ABS
Natural, que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4
parafusos. Apos montada a mesa deve medir
610x810 mm e ter 590 mm de altura. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de se¢cdo 20x40mm com 1,2 mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em aco 1010/1020
onde serdao montados os pés da mesa. Esse cone
deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha plastica
também cbnica e expansivel que realizard a
fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2’x 0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de
uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pecas metalicas que compdem a mesa
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura
em tinta Epoxi. A cadeira por sua vez deve ser

PLAXMET
AL/ELOPL
AX

UND

200

R$
2.892,00

R$
578.400,00
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constituida de estrutura metalica, assento e
encosto plasticos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido e dimensBes aproximadas de
330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4
(quatro) cavidades reforcadas com aletas de no
minimo 2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do
assento até o chdo deve ser de 355 mm
aproximadamente. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
polido. Suas dimensdes aproximadas devem ser
330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca
deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e ser travado por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de aco industrial, composta por pernas e
travessas em tubo de sec¢éo circular com diametro
de 19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm
e “L’s” fabricados em tubo de secdo quadrada
20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As
pecas devem ser unidas entre si por meio de solda
MIG. O conjunto deve receber tratamentos de
banhos quimicos e pintura epéxi (p6), o que
possibilita protecdo contra oxidacdo e maior vida
Gtil & estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a
cadeira deve receber ponteiras plasticas de
polipropileno para acabamento, e nas
extremidades das travessas devem ser colocadas
ponteiras de polipropileno com aba para protecdo
das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas
no transporte. Tolerdncia maxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS, media de no
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a nevoa
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salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8095:2015, corroséo por
exposicdo a atmosfera umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a
ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constaréo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo. -
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos Declaracdo do fabricante autorizando
a utilizacdo da marca quando o licitante nao for o
fabricante. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: 01 | APFORM/ | UND 300 R$ R$
(uma) mesa e 04 (quatro) Cadeiras A superficieda | CJC-4L- 5.400,00 1.620.000,00
mesa deve ser confeccionada em laminado de alta INF

presséo tipo lousa escolar na cor branca para uso
de canetas tipo WBM-7 ou similares, possibilitando
que os usuarios possam escrever ou desenhar sob
sua superficie e que seja facilmente removivel.
Mesa: Altura: 60 cm / Tampo: 80 cm x 80 cm /
Tolerancia de +/- 2% Mesa: tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta presséao,
0,8 mm de espessura, tipo lousa, na cor branca
(comprovar que o revestimento é em lousa por
meio do fornecedor), cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa presséo - BP, na cor branca.
Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 18,8mm (espessura), admitindo-
se tolerAncia de até + 2mm para largura e
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profundidade e +/- 1mm para espessura. Fixagado
do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra
rosca métrica m6 (diametro de 6 mm). Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em pvc (cloreto de
polivinila); pp (polipropileno) ou pe (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor amarela - colada com
adesivo  "hot  melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70n (ver fabricagdo).
Laterais revestidas com o mesmo material e cor do
tampo superior, cantos arredondados, fixado a
estrutura por parafusos autoatarrachantes.
Estrutura da mesa composta de: pés
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado
a frio, com costura, seccao circular diametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); travessas
em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgéo retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarela - fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida epo6xi / poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com
protetores de plastico PP também na cor amarela.
Cadeira: Assento: 40 cm (largura) x 31 cm
(profundidade) 35 cm (atura de assento ao chao)
Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm (altura do
assento ao encosto) Tolerancia de +/- 2% Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor
amarela,nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacao, a identificagdo do modelo e o nhome da
empresa fabricante do componente injetado.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm). fixag@o do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
amarela, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0o nuUmero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo e o nome da empresa fabricante do
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componente injetado pintura dos elementos
metalicos em tinta em po6 hibrida epoxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor cinza
- ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP
também na cor amarela. Dever ser apresentado
junto com a proposta inicial 0s seguintes
documentos *Laudo de corros&o por exposigdo em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de
grau de empolamento quando a densidade de
distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 d0 = isento de bolhas <Laudo de grau
de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinagéo da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versédo corrigida de
2010; +Laudo de determinagcao de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 sLaudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracao de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracao de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacao.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacao
da marca quando o Licitante n&o for o fabricante -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

26

CONJUNTO COLETIVO ADULTO MESA. O
tampo € injetado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e possui rasgos
longitudinais e transversais distribuidos ao longo
de sua superficie. O tampo esta disponivel com
laminado melaminico de alta pressdo em sua face
superior, o qual é colado com adesivo

APFORM/
CJC-ADUL

UND

1.000

R$
4.440,00

R$
4.440.000,00
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bicomponente. O laminado possui espessura de
0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em
uma de suas laterais possui dois acoplamentos
que realizam a fungdo “connect”, encaixado as
extremidades laterais das mesas com o objetivo de
conectar uma mesa a outra quando colocadas lado
a lado. Em sua regido central possui um orificio
circular, com objetivo de receber acessorios tais
como guarda-sol e afins. A superficie inferior do
tampo contém os alojamentos para 0S pés
posicionados convenientemente um em cada
extremidade os pés da mesa sdo fabricados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), e possuem geometria retangular
constante ao longo de todo seu comprimento
aparente. A extremidade superior dos pés possui
formato cbnico com objetivo de fixar-se, por
interferéncia, aos alojamentos presentes na parte
inferior do tampo e garantir a integridade e
estabilidade da mesa. A extremidade inferior dos
pés, no tamanho adulto, recebe sapata plastica
com regulagem de altura, a fim de propiciar o
nivelamento da mesa e evitar o contato direto dos
pés com a superficie de apoio. CADEIRA Conjunto
desenvolvido para manter a integridade do produto
suportando todos o0s niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de
engenharia pelas normas técnicas. A estrutura é
fabricada a partir de tubos de aco 1010/1020, de
seccdo redonda com ©19,05mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados pelo
processo de soldagem MIG. Para dar acabamento
nas pontas dos tubos dos pés a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacao de
superficie metalica em nanotecnologia (nano
ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em
po, que garante protecdo e maior vida Gtil ao
produto. ASSENTO Conjunto estrutural de apoio
para a atividade de sentar e com a finalidade de
acomodar o usudrio de maneira confortavel e
ergonbmica. O assento € produzido em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo processo de injecao
e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensdes aproximadas de
400 mm (largura) x 420mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Possui ainda aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilita a
transferéncia térmica. E fixado a estrutura por meio
de encaixe em sua parte frontal e por dois
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parafusos para plastico 5 x 20 mm em sua parte
traseira. ENCOSTO Componente utilizado como
sustentacdo da regido do apoio lombar e que
possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergonémicas, e
gue modelam de forma agradavel e anatdmica aos
mais variados biétipos de usuarios. O encosto €
fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensfes de 398mm (largura)x250mm
(altura)apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto é unido a
estrutura por dupla cavidade na parte posterior do
encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O
travamento do encosto se da por dois pinos
fixadores, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) na cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Possui ainda aberturas longitudinais
em sua superficie, que facilita a transferéncia
térmica. DIMENSOES: mesa — altura da mesa
735-760 mm, largura do tampo 801x801 mm.
Cadeira — altura do assento 460 mm, largura do
assento 395 mm, profundidade do assento 422
mm, largura do encosto 398 mm, altura total da
cadeira 786 mm. FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL O | PLAXMET | UND | 4.000 R$ R$
Conjunto E se trata de uma cadeira escolar com | AL/ERGOP 694,08 2.776.320,00
prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Deve LAX

ser composto por estrutura metélica, assento,
encosto, porta livros e prancheta plasticos. A
prancheta deve ser injetada em ABS virgem com
as seguintes dimensdes 620 mm de comprimento
por 316 mm de largura e espessura minima de
parede de 3 mm que permita a insercdo de uma
folha A4, rotacionada em 20°, em sua superficie de
trabalho. Ela deve possuir porta canetas de 290
mm X 24 mm e deve ser fixada ao suporte
estrutural por meio de contra tampo injetado em
polipropileno dotado de 5 encaixes. A altura da
prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo
deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir uma
inclinacéo de 10° com o plano horizontal afim de
proporcionar maior conforto ergondmico ao
usuario. O assento deve ser fabricado em
polipropileno  copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
com aberturas para ventilagdo, com dimensdes de
465 mm de largura, 410 mm de profundidade, 5
mm de espessura de parede e cantos
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arredondados, unidos a estrutura por meio de 4
(quatro) cavidades reforcadas com aletas, que
devem acomodar parafusos para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do
assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto
em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
aberturas para ventilacdo, com dimensfes de 460
mm de largura por 330 mm de altura, com
espessura de parede de 5 mm e cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio
de suas cavidades posteriores que se encaixam a
estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O portalivros deve ser produzido em
polipropileno copolimero virgem pelo processo de
injecdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente
fechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas para ventilacdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livios mede
270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de
270mm. Deve acoplar-se ao assento através de
abas que se prolongam da cesta e juntam-se com
a estrutura onde devem ser fixadas por 4
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos
de aco 1010/1020, sendo a base de ligacdo do
assento e encosto e as pernas com tubos de
seccao oblonga 16x30 mm e espessura de parede
de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais
em tubo de 22 mm de dimetro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de encaixe para
0 suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser
fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,2
mm de espessura de parede. Todas as pecas da
estrutura metalica devem ser unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com tinta epoxi (pd), que garanta
protecdo antioxidante e uma maior vida 0til ao
conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos
devem ser cobertas buchas plasticas. O assento e
0 encosto apresentam como opcional alma
estofada com espuma laminada de espessura
igual a 20mm e densidade 26 (figura 2). A alma
estofada deve ser montada ao assento por meio
de parafusos phillips @3.5x8mm para plastico, e ao
encosto por meio de encaixes. Tolerancia maxima
para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO

53 _~




\
Y=
o s

APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07

1. E. 20.096.536-0

.M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

atestando a resisténcia ao impacto 1IZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023,
corrosdo por exposicdo a nevoa salina com no
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR
10443:2008, com resultado de espessura da
camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo
de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando
gue atinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar
trincas. -Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017
quanto a resisténcia a tensao por flexdo do ABS.
Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catélogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. -
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos Declaracdo do fabricante autorizando
a utilizacdo da marca quando o licitante nao for o
fabricante. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

28

SISTEMA DE SUPERFICIES Sistema para
multiplas funcdes como escrever, projetar e fixar,
composto de painéis com dimensdes de 2280 mm
de comprimento e altura de 1200 mm, para uso
interno em ambientes pedagogicos,
administrativos, circulagbes, &areas comuns e
outros. painéis compostos por substrato de MDF,
de 18 mm de espessura, revestido na superficie
frontal com laminado de alta presséao tipo lousa
branca brilhante com linhas horizontais e verticais
formando quadrados com 50 x 50 mm, com fécil
remocéo da tinta do pincel a seco de espessura
minima de 1 mm. colagem dos revestimentos
frontal adesivo bi componente. superficie posterior
do painel em BP branco tx. bordos encabecados

APFORM/S
IST-
QUADRO

UND

1.000

R$
2.776,32

R$
2.776.320,00

54




Y=
o s
APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07 I.E. 20.096.536-0 .M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

em fita de borda pp espessura de 2,5mm.
acabamento liso fosco. colagem da fita de borda
com adesivo hot melting. cantoneiras para
protecdo, fixacdo e afastamento da parede, em
material polimérico injetado em ABS, em duas
partes denominadas base e capa, medindo
120mm (largura) x 120mm (profundidade) x 40mm
(espessura) que se encaixam entre si por meio de
registros e envolvem o conjunto painel-perfis de
bordo. acabamento externo de superficie: brilhante
espelhado. Tolerdncia maxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
*Laudo de corrosao por exposi¢cao em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribui¢éo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -<Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628- 3:2015ri0=0
% de area enferrujada *Laudo de determinagao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; <Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacéo de determinacdo da espessura da
camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3:
Migracdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de
1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares e d& outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.
*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacgéo.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagdo
da marca quando o Licitante néo for o fabricante. -
Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
laboratorio reconhecido pelo inmetro.
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FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

VALOR TOTAL GLOBAL LOTE 1 R$ 44.832.120,00 (quarenta
e quatro milhdes, oitocentos e
trinta e dois mil, e cento e
vinte reais.)

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA: R$ 44.832.120,00 (quarenta e quatro milhdes, oitocentos e trinta e dois mil, e cento
e vinte reais.)

PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: O prazo de validade da proposta néo sera inferior a 60 (SESSENTA) DIAS, a
contar da data de sua apresentacdo.

PRAZO DE GARANTIA: A Garantia sera de acordo com as declaracdes apresentadas para cada item do lote, apds o
recebimento do objeto, contra defeitos de fabricacao.

PRAZO E LOCAL DE ENTREGA: 6.1 Todos os produtos deverao ser entregues mediante recebimento da OC (Ordem
de Compra) no local estipulado para entrega acompanhada da nota fiscal para conferéncia, que ocorrera no ato da
entrega no local de recebimento por funcionério competente sendo que aresponsabilidade da entrega seré por conta
e risco do licitante adjudicado. 6.2. Prazo de entrega: em até 15 (quinze) dias Uteis, a contar do recebimento por parte
da contratada da solicitacdo. 6.3. A entregas deverdo ocorrer na sede administrativa do Municipio consorciado
Contratante. 6.4. Lista dos provaveis locais de entrega dos materiais: sede dos municipios consorciados: BAIA
FORMOSA/RN; MONTANHAS/RN; BOA SAUDE/RN; NISIA FLORESTA/RN; BARCELONA/RN; RIACHELO/RN;
BREJINHO/RN; RUI BARBOSA/RN; CANGUARETAMA/RN; SAO TOME/RN; ESPIRITO SANTO/RN; SEN. ELOI DE
SOUZA/RN; GOIANINHA/RN; SEN GEORGINO AVELINO/RN; IELMO MARINHO/RN; SERRA CAIADA/RN; JUNDIA/RN;
SAO JOSE DE MIPIBU/RN; LAJES PINTADAS/RN; SAO PAULO DO POTENGI/RN; JACANA TIBAU DO SUL/RN; LAGOA
DE PEDRAS/RN; MONTE ALEGRE LAGOA SALGADA/RN; SANTA MARIA/RN; PASSAGEM/RN; PASSA E FICA/RN;
LAGES/RN; LAGOA DE VELHOS/RN; BOM JESUS/RN.

DO PAGAMENTO: 14.1. O pagamento sera efetuado por meio de ordem bancéaria, na agéncia e estabelecimento
bancério indicado pela CONTRATADA, conforme prazos estabelecidos nas Resolu¢des n° 011/16 e 032/16 do TCE/RN
e naLei Federal n® 8.666/93 e suas alteracdes posteriores; 14.2. Para que seja atestada a Nota Fiscal apresentada pela
Contratada devera estar acompanhada das seguintes comprovacdes: 14.2.1. Ocorreréa a retencédo ou glosa, ainda, no
pagamento devido a Contratada, sem prejuizo das sancOes cabiveis, quando essa nao produzir os resultados,
deixarem de entregar ou nao entregar com a qualidade dos materiais licitados; 14.2.2. O pagamento esta condicionado
ainda, ao ATESTO na Nota Fiscal de Mercadoria — Nfe, que comprove a entrega dos materiais. 14.2.3. O CNPJ
constante da Nota Fiscal de Mercadorias devera ser o mesmo indicado no Empenho, na liquidacdo e no domicilio
bancério; 14.3. Atestada(s) a(s) nota(s) fiscal(is)/fatura(s), a responsabilidade da CONTRATADA subsiste na forma da
Lei. 14.4. A Nota Fiscal de Mercadorias deveré estar bem explicita na sua descricdo os quantitativos unitarios por
item, o preco unitario por item, o preco total por item. E nas observagoes das Nfe’s o nimero do Empenho, o nimero
do contrato, o numero do pregéo eletrénico e o domicilio bancario. 14.5. Todas as despesas de transporte, tributos,
frete, carregamento, descarregamento, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros custos decorrentes direta e
indiretamente do fornecimento do objeto deste termo de referéncia, correrdo por conta exclusiva da contratada. 14.6
- Em caso de irregularidade(s) na(s) nota(s) fiscal(is) / fatura(s), o prazo de pagamento sera contado a partir da(s)
correspondentes(s) regularizacéo (6es). - Se o término do prazo para pagamento ocorrer em dia sem expediente no
orgédo licitante, o pagamento devera ser efetuado no primeiro dia Util subsequente. 14.7 — A Adjudicada devera manter
sua regularidade fiscal e tributaria que lhe foram exigidas quando da habilitacdo, na execuc¢ao do contrato. 14.8 - O
municipio contratante, reserva-se ao direito de reter o pagamento de faturas para satisfacdo de penalidades
pecuniarias aplicadas ao fornecedor e para ressarcir danos aterceiros comprovadamente.

REPRESENTANTE (s) LEGAL (ais) e Qualificagcdo: (Para assinatura Ata de Registro de Pregcos/contrato) - José Pereira
da Costa Junior, Diretor, Brasileiro, RG: 1.517.878, CPF: 534.105.055-04, endereco Av. Ayrton Senna 880, CS 341, Cond.
Bosque dos Poetas, Rua Newton Navarro, Parque do Jiqui, Parnamirim/RN, CEP: 59153-150.

DADOS BANCARIOS: BANCO: Banco do Brasil AGENCIA (nome/n®): Banco do Brasil — Rod. BR 101, Candelaria
—n°1533-4 CONTA CORRENTE: 106341-3

Procedéncia: Produtos de procedéncia nacional
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No valor da proposta deverdo estar contempladas todas e quaisquer despesas necessérias ao fiel cumprimento do
objeto destalicitagéo, inclusive todos os custos com material de consumo, salarios, encargos sociais, previdenciarios
e trabalhistas de todo o pessoal da Contratada, como também fardamento, transporte de qualquer natureza, materiais
empregados, inclusive ferramentas, utensilios e equipamentos utilizados, deprecia¢do, aluguéis, administragéo,
tributos, impostos, taxas, emolumentos e quaisquer outros custos que, direta ou indiretamente, se relacionem com o
fiel cumprimento pela Contratada das obrigacdes.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as regras e condi¢gées colocadas no edital e também em seus
anexos.

Declaramos para todos os efeitos legais que, ao apresentar esta proposta, com 0s pre¢os e prazos acima indicados,
estamos de pleno acordo com as condi¢cBes gerais e especiais estabelecidas para esta licitagcdo, as quais nos
submetemos incondicional e integralmente; Declaramos que até a presente data inexistem fatos impeditivos a
participacdo desta empresa ao presente certame licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores; Declaramos que ndo possuimos em nosso quadro funcional servidor publico ou dirigente de 6rgédo ou
entidade contratante ou responséavel pela licitacdo, conforme art. 9 da lei n° 8.666/93, e ndo possuimos em nosso
guadro societario servidor publico da ativa, ou empregado de empresa publica ou de sociedade de economia mista;
Declaramos, ainda, sob as penas dalei, que ndo estamos cumprindo pena de inidoneidade para licitar e contratar com
a Administracdo Publica, em qualquer de suas esferas Federal, Estadual e Municipal, inclusive no Distrito Federal,
conforme art. 97 da Lei n° 8.666/93.

Declaramos expressamente que nossos pregcos contidos na proposta escrita e naqueles que, porventura, vierem a
ser ofertados por meio de lances verbais estdo incluidos todos os custos diretos e indiretos, tais como: tributos
incidentes, impostos, taxas de administracdo materiais, servi¢cos, encargos sociais, trabalhistas, seguros, lucro, frete,
embalagem, carreto e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto deste edital e seus anexos, como
também, estamos de pleno acordo, com as condicGes especiais e gerais deste edital.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condigoes estabelecidas no Edital e seus Anexos, bem como
aceitamos todas as obrigacoes e responsabilidades especificadas no Termo de Referéncia. Declaramos que nos
precos cotados estao incluidas todas as despesas diretas e indiretas, frete, tributos, taxa de administragao, despesas
com salarios, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, bem como leis sociais, leis
trabalhistas, seguros, taxas e contribuigoes, transporte, alimentacao, e demais despesas obrigatérias, transporte e
seguro até o destino, lucro e demais encargos de qualquer natureza necessarios ao cumprimento integral do objeto
deste certame, nada mais sendo valido pleitear a esse titulo. Dentre as recomendagoes voltadas para sustentabilidade
ambiental, a presente proposta observara os seguintes critérios elencados na Instrugciao Normativa n° 1 de 19 de
janeiro de 2010 da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informagao do Ministério do Planejamento, Orgamento e
Gestao e no art.4° do Decreto n° 7.746/2012. Caso nos seja adjudicado o objeto da licitagdo, comprometemo-nos a
entrega-lo no prazo determinado no documento de convocacgao, assim, depois de cumpridas nossas obrigacées, e
para fins de posterior pagamento.

Declaramos que o Domicilio Eletronico da Empresa para o recebimento de autorizagées de fornecimento, alerta de
avisos, notificacoes e decisdoes administrativas, é: licitacao@apform.com.br

Declaramos estar ciente que, o representante legal indicado neste documento, sera o signatario da “Ata de Registro
de Pre¢o”, o qual devera assinar o documento eletrénico em formato “PDF”, por certificagdo digital, caso assim
solicitado, bem como somente serdao autorizados os pagamentos em contas cujo CNPJ de titularidade seja idéntico
aquele da habilitacdo e proposta vinculada, na licitacao, salvo em caso de participacdo em consércio de empresas.

Declaro que nos pregos propostos encontram-se incluidos todos os tributos, encargos sociais, frete até o destino e
guaisquer outros 6nus que porventura possam recair sobre o fornecimento do objeto da presente licitacdo e que
estou de acordo com todas as normas do Edital e seus anexos.

No valor da proposta deverdo estar contempladas todas e quaisquer despesas necessarias ao fiel cumprimento do
objeto destalicitacdo, inclusive todos os custos com material de consumo, salarios, encargos sociais, previdenciérios
e trabalhistas de todo o pessoal da Contratada, como também fardamento, transporte de qualquer natureza, materiais
empregados, inclusive ferramentas, utensilios e equipamentos utilizados, depreciacdo, aluguéis, administragao,
tributos, impostos, taxas, emolumentos e quaisquer outros custos que, direta ou indiretamente, se relacionem com o
fiel cumprimento pela Contratada das obrigacdes.

A proponente declara conhecer os termos do instrumento convocatério que rege a presente licitacao.

Inscricdo Estadual:20.096.536-0 - Inscricdo Municipal: 002.214-4
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A EMPRESA: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, DECLARA QUE: 1 ESTAO INCLUSAS NO VALOR
COTADO TODAS AS DESPESAS COM MAO DE OBRA E, BEM COMO, TODOS OS TRIBUTOS E ENCARGOS FISCAIS,
SOCIAIS, TRABALHISTAS, PREVIDENCIARIOS E COMERCIAIS E, AINDA, OS GASTOS COM TRANSPORTE E
ACONDICIONAMENTO DOS PRODUTOS EM EMBALAGENS ADEQUADAS. 2 VALIDADE DA PROPOSTA: 60
(SESSENTA) DIAS. 3 PRAZO DE INICIO DE FORNECIMENTO/EXECUCAO DOS SERVICOS DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NO TERMO DE REFERENCIA (ANEXO 1) DO EDITAL DESSE PROCESSO. 4 QUE NAO POSSUI COMO
SOCIO, GERENTE E DIRETORES, SERVIDORES DA CIM-AMLAP/RN OU DAS PREFEITURA CONSORCIADAS, E AINDA
CONJUGE, COMPANHEIRO OU PARENTE ATE TERCEIRO GRAU. 5 QUE O PRAZO DE INICIO DA ENTREGA DOS
PRODUTOS SERA DE ACORDO COM OS TERMOS ESTABELECIDOS NO ANEXO |, DESTE EDITAL A CONTAR DO
RECEBIMENTO, POR PARTE DA CONTRATADA, DA ORDEM DE COMPRA OU DOCUMENTO SIMILAR, NO ENDERECO
INDICADO PELO ORGAO. TODOS OS PRODUTOS SERAO AVALIADOS, SOB PENA DE DEVOLUCAO DE NAO ACEITE,
CASO NAO ATENDA A DESCRIMINACAO DO TERMO DE REFERENCIA DO REFERIDO EDITAL OU DE MA
QUALIDADE.

~___ Macaiba/RN, 29 de dezembro de 2023.

_—Cmitoe [{ é;'/n o0 N ONCormin T

— Damido Batista do Nascimento
Analistade Licitagdes

CPF:090.318.314-50
RG:3010068-SSP/RN
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AO

CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO
LITORAL AGRESTE POTIGUAR- CIM-AMLAP

PROCESSO LICITATORIO N° 05/2023

PREGAO ELETRONICO POR REGISTRO DE PRECOS N° 03/2023

TIPO/CRITERIO: MENOR PRECO POR LOTE.

INICIO DA SESSAO PUBLICA: AS 14:00 HORAS DO DIA 29/12/2023.

DADOS EMPRESA
RAZAO SOCIAL: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ: 06.198.597/0001-07

INSCRICAO ESTADUAL: 20.096.536-0

OPTANTE PELO SIMPLES? SIM () NAO(X)

ENDERECO: RUA PROJETADA S/N LOTE 04, DISTRITO INDUSTRIAL 1, MACAIBA/RN, CEP:
59280-000.

REPRESENTANTE (S) LEGAL(AIS) E QUALIFICACAO: (ADMINISTRADOR, CONFORME OS ATOS
CONSTITUTIVOS) - JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR, DIRETOR, BRASILEIRO, CASADO, RG:
1.517.878, CPF: 534.105.055-04, ENDERECO AV. AYRTON SENNA 880, CS 341, COND. BOSQUE
DOS POETAS, RUA NEWTON NAVARRO, PARQUE DO JIQUI, PARNAMIRIM/RN, CEP: 59153-150.
TELEFONE: (84) 98802-3825. E-MAIL:licitacao@apform.com.br

REPRESENTANTE (S) LEGAL (AIS) E QUALIFICACAO: (PARA ASSINATURA DO CONTRATO) -
JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR, DIRETOR, BRASILEIRO, CASADO, RG: 1.517.878, CPF:
534.105.055-04, ENDERECO AV. AYRTON SENNA 880, CS 341, COND. BOSQUE DOS POETAS,
RUA NEWTON NAVARRO, PARQUE DO JIQUI, PARNAMIRIM/RN, CEP: 59153-150.

OBJETO: O OBJETIVO DA PRESENTE LICITACAO E A ESCOLHA DA PROPOSTA MAIS
VANTAJOSA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO A FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE
MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO ESCOLAR), CONFORME AS ESPECIFICAGOES
CONSTANTES DO ANEXO | DESTE EDITAL.

PROPOSTA DE PRECOS

LOTE 2
ITEM DESCRICAO MARCA/ | UND. | QTD. VALOR VALOR TOTAL
MODELO UNITARIO R$
R$
1 CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO | PLAXMET | UND | 1.000 R$ R$
INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO A mesa | AL/ELOPL 4.500,00 4.500.000,00
deve ser composta por tampos modulares AX

fabricada em ABS injetado de alto impacto,
formado por 3 modulos que se fixam & estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais por modulo e 4 parafusos por modulo.
Apés montada a mesa mede 1840x810mm e tem
760 de altura. A estrutura deve ser formada por um
quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de
secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
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fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x
0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade inferior de cada pé
existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metalicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo
e pintura em tinta Epéxi. Cadeira. O conjunto é
composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta
por: estrutura metélica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensbes de aproximadamente 400 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir
a circulacé@o sanguinea. A altura do assento até o
chéo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensbes sdo 375 mm de
largura por 200 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se a Estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de seccao redonda com@ 19,05 mme 1,5
mm de espessura de parede dobrados e soldados.
O conjunto estrutural deve recebe banhos
guimicos e pintura Epéxi em pé. As extremidades
das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento. Tolerancia méxima para variacao
de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir 0os seguintes documentos que
devem ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto 1IZOD, da resina plastica no ABS, media
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de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosao por exposicao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. Laudo de acordo com a ASTM
D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais
de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinacdo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metélicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catélogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizagédo
da marca quando o licitante néo for o fabricante -
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO
INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL. A
mesa deve ser composta por tampos modulares
fabricada em ABS injetado de alto impacto,
formado por 4 médulos que se fixam a estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais por modulo e 4 parafusos por maodulo.
ApOs montada a mesa mede 2440x810mm e tem
590mm de altura. A estrutura deve ser formada por
um quadro fabricado em tubo de a¢o 1010/1020 de
secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x
0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade inferior de cada pé

PLAXMET
AL/ELOPL
AX

UND

1.000

R$
4.400,00

R$
4.400.000,00
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existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as peg¢as metalicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo
e pintura em tinta Epdxi. Cadeira. O conjunto é
composto por 10 cadeiras, ela deve ser composta
por: estrutura metélica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensBes de aproximadamente 350 mm de
largura, 300 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir
a circulacéo sanguinea. A altura do assento até o
ch&o é de 350 mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado = anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensbes sdo 375 mm de
largura por 200 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e une-se a Estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de seccdo redonda com @ 19,05mme 1,5
mm de espessura de parede dobrados e soldados.
O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epéxi em pé. As extremidades
das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas
de acabamento. Tolerancia méxima para variagdo
de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir 0os seguintes documentos que
devem ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media
de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposicao a
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nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por
exposicdo a atmosfera umida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo
inferior a 50 micras. Laudo de acordo com a ASTM
D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais
de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790:2017 quanto a
resisténcia a tenséo por flexdo do ABS. Relatério
de ensaio de acordo com a norma ASTM
E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo
na pintura. Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR
10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR
11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constaréo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.
Declaracéo do fabricante autorizando a utilizagdo
da marca quando o licitante ndo for o fabricante! -
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é
de 02 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM
CADEIRA SUPERVISOR Mesa com tampo
confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas
duas faces em laminado BP (Baixa Pressao) na
cor branca, fixada a estrutura por meio de
parafusos e buchas tipo americana. Todas os
perimetros internos e externos em bordas de PVC
com 180° na cor vermelha. O tampo possui 4
cavidades contendo cada uma cadeira em resina
termoplastica injetada monobloco com apoio para
0s pés, aberturas para ventilacdo laterais e
traseira, assento estofado e com cinto de
seguranca regulavel em nylon em cada assento,
toda a superficie em contato com a crianca deve
possuir superficie arredondada e ergondmica.
Area util do assento de 300 x 240 mm. Altura entre
0 assento e o tampo de 160 mm. O assento devera
possuir acabamento arredondado para néo
machucar as pernas da crianca. Lado posterior da
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mesa em forma de arco com 1000 mm de area,
permitindo o facil acesso do usuéario em todos os
pontos da mesa. Altura tampo/chdo 760 mm.
Estrutura de sustentacéo do tampo formado por 3
colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um tubo
redondo de 1 ¥ (1.5) calandrado em formato de
arco para sustentacdo inferior das 4 cadeiras, a
fixacdo da cadeira ao tubo calandrado se da por
meio de flange em chapa de aco 16 (1.5) furada e
dobrada para adequacdo aos furos da cadeira e
com laterais viradas e recordadas em meia
circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG,
pés em tubo 1 ¥ (1.5) fixadas as colunas por meio
de solda MIG/MAG em todo seu perimetro,
terminagbes do tubo em sapatas injetadas
antiderrapantes em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas em
cores variadas, fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Toda a estrutura metalica € fabricada
em tubo de aco industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecéo e longevidade da
estrutura interligados por solda MIG e pintados
através do sistema epoxi p6. O mobiliario nao
devera trazer nenhum risco para os bebés. A
Cadeira Giratoria deve ser constituida de assento
e encosto; plataforma, coluna e base com rodizio.
A estrutura de sustentacao do assento e encosto
deve ser fabricada em tubos de a¢co 1010 / 1020
com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de
parede, fosfatada e pintada com tinta ep6xi p6. Os
tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com
0 mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos
Y4a"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto
deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse
acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %’x13mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados ¥4"x1.1/2”. Sobre o assento
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deve existir um estofamento com alma pléstica
fixado ao mesmo por meio de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve ser
regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O
encosto deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mm de
altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metdlica pelo
encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno copolimero,
na cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em
chapa de a¢o 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi p6. Dotada de
alavanca plastica para acionamento da coluna a
gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020
de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta
epoxi po, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A
coluna deve ser com movimento a gas com curso
de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e
maximo de 405 mm aproximadamente, coberta
com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. Tolerancia maxima para
variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantr a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: eLaudo de
corrosdo por exposicdo em cémara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; <Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuicdo
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas -<Laudo de grau de
empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas <Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 =0
% de area enferrujada *Laudo de determinagao da
espessura da camada de tinta conforme a norma
ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
com valor médio superior a 100 um; <Laudo de
determinacdo de aderéncia da tinta, conforme
norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de
2010; <Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 <Laudo de
determinacdo de determinacdo da espessura da
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camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor
minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011
— Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migracdo de
Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacé@o de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e da outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragcao de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricagdo. Declara¢do
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca
guando o Licitante nao for o fabricante -Todos os
laudos deverdo ser emitidos por um laboratorio
reconhecido pelo  inmetro. FABRICANTE:
APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS
LTDA.

MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA
GELADA EM ACO INOX - Corpo em INOX 304,
fechamento superior e inferior em ABS nas cores
opcionais: azul, vermelho, verde e cinza, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacdo a
estrutura retangular da base, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico e
estrutura retangular, parafusos especiais para
plastico. O bebedouro deve possuir os 12 veértices
gue compde sua forma em raio de no minimo 50
mm, Sem encontros e arestas com quina viva o que
proporciona maior higienizacdo e facilidade de
limpeza. Os pés do bebedouro devem ser em
plastico injetado na mesma cor da base e tampo,
com formato semi esférico e diametro de 70 mm,
altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm
de espessura, com oito “costelas” para
estruturacdo, borda final em contato com o piso
chanfrado com inclinacéo de 45° e altura de 4 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. Base estruturada por meio de tubo de
aco 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm, formando
um retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sdo soldados
pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago 1’
polegada de diametro na parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a
estrutura retangular para formar os quatro pés do
modulo, em suas extremidades buchas internas
com porca insertada de 5/16 pol. de didametro que
receberdo as sapatas abauladas. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
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apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Deve ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondados
0s cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. O isotubo externo que
envolve a serpentina e o tubo capilar, deve esta
envolto por uma capa em chapa de inox 18 (1,2
mm) com a finalidade de protecdo. Calha em
aluminio em refor¢co nas extremidades com mao
francesa e tubo de descarga da agua na parte
traseira. Uma torneira curta para uso de copos e
duas torneiras com vélvula de pressédo para uso
direto, todas em aco com acabamento cromado.
Placa base que fixa a unidade condensadora em
chapa 18 (1,2 mm) com furacdo para ventilagdo e
fixacdo da unidade condensadora, o aterramento
deve ser fixado nessa mesma placa base. Tanque
reservatério interno em ago inox 304, envolvido em
espuma de poliuretano com no minimo 4,5 cm de
parede nas laterais e base. Serpentina em cobre
revestido em tinta certificada para contato com
agua potavel. Termostato com no minimo 7 pontos
de regulagem. Acompanha tubo flexivel para
instalacdo direta em rede de agua potavel.
Dimensdes : °Altura: 142 cm <Frente: 95 cm
sLateral: 43,5 cm Capacidade : *Armazenamento
de &gua gelada: de 100 litros. Caracteristicas
gerais: *Reservatério interno em Ago Inox 304;
*Unidade condensadora de 1/4HP; -lsolagao
térmica em poliuretano, retendo a temperatura.
*Termostato interno com regulagem fixa de 5° a
15°C e tomada de 3 pinos; *Serpentina interna em
cobre; *Compressor interno com gas refrigerante
conforme legislacdo vigente. *Vazdo aprox.: 20
Litros de agua/ hora <O gas a ser utilizado no
processo de refrigeracdo ndo poderd ser
prejudicial & camada de ozbnio, conforme
protocolo de Montreal de 1987; Decreto Federal n°
99.280 de 07/06/90, Resolucdo Conama n° 13 de
1995, Decreto Estadual n® 41.269 de 10/03/97 e
Resolucéo Conama n° 267 de 2000. E desejavel e
preferencial que o gas refrigerante tenha baixo
indice GWP ("Global Warming Potential"

Potencial de Aquecimento Global), conforme o
Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n°
5445 de 12/05/05, devendo nesta opcao utilizar o
gas refrigerante "R134a". <Dimensionamento e
robustez da fiacdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a corrente de operacao, estando
de acordo com a determinacéo da portaria Inmetro
n° 185, de 21 de julho de 2000, que determina a
obrigatoriedade = de todos os  produtos
eletroeletrénicos se adaptarem ao novo padrao de
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plugues e tomadas NBR 14136, a partir de 1° de
janeiro de 2010. «Indicagéo da voltagem no cord&o
de alimentacdo. Embalagem e rotulagéo: Filmes
de prote¢do nas superficies externas do gabinete
de facil remocgao. *Estruturas em EPS (Isopor) de
alta densidade com elementos moldados de modo
a garantir protecdo adequada no transporte e
armazenamento. *Rotulagem da embalagem -
deve constar do lado externo da embalagem,
rétulos de féacil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, indicacéo de voltagem
| frequéncia e orientagbes sobre manuseio,
transporte e estocagem. Manual de instrucdes:
*Todo equipamento deve vir acompanhado de
“Manual de Instrugdes”, em portugués, fixado em
local visivel e seguro, contendo: *Orientagdes para
instalacdo e forma de uso correto; *Procedimentos
de seguranca; °<Regulagens, manutencéo e
limpeza; <Certificado de garantia do fabricante
indicando Procedimentos para acionamento da
garantia e/ou assisténcia. OBSERVACOES:
Tolerdncia méxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Declaracdo do fabricante, dando poderes ao
licitante a comercializar a marca cotada, (a
declaragéo do fabricante tera que fazer referéncia
a esse certame). -Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante de doze meses (01
ano), contra quaisquer defeitos de fabricacdo do
equipamento. Declaracéo do fabricante
autorizando o a utilizagcdo da marca quando o
licitante no for o fabricante. FABRICANTE:
APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS

LTDA.
VALOR TOTAL GLOBAL LOTE 2 R$ 13.500.000,00 (treze
milhdes, e quinhentos mil
reais.)

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA: R$ 13.500.000,00 (treze milhdes, e quinhentos mil reais.)

PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 60 (SESSENTA) DIAS, a
contar da data de sua apresentacéo.

PRAZO DE GARANTIA: A Garantia sera de acordo com as declaragcfes apresentadas para cada item do lote, ap6s o
recebimento do objeto, contra defeitos de fabricacdo.

PRAZO E LOCAL DE ENTREGA: 6.1 Todos os produtos deverdo ser entregues mediante recebimento da OC (Ordem
de Compra) no local estipulado para entrega acompanhada da nota fiscal para conferéncia, que ocorrerd no ato da
entrega no local de recebimento por funcionario competente sendo que aresponsabilidade da entrega serd por conta
e risco do licitante adjudicado. 6.2. Prazo de entrega: em até 15 (quinze) dias Uteis, a contar do recebimento por parte
da contratada da solicitacdo. 6.3. A entregas deverdo ocorrer na sede administrativa do Municipio consorciado
Contratante. 6.4. Lista dos provaveis locais de entrega dos materiais: sede dos municipios consorciados: BAIA
FORMOSA/RN; MONTANHAS/RN; BOA SAUDE/RN; NISIA FLORESTA/RN; BARCELONA/RN; RIACHELO/RN;
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BREJINHO/RN; RUI BARBOSA/RN; CANGUARETAMA/RN; SAO TOME/RN; ESPIRITO SANTO/RN; SEN. ELOI DE
SOUZA/RN; GOIANINHA/RN; SEN GEORGINO AVELINO/RN; IELMO MARINHO/RN; SERRA CAIADA/RN; JUNDIA/RN;
SAO JOSE DE MIPIBU/RN; LAJES PINTADAS/RN; SAO PAULO DO POTENGI/RN; JACANA TIBAU DO SUL/RN; LAGOA
DE PEDRAS/RN; MONTE ALEGRE LAGOA SALGADA/RN; SANTA MARIA/RN; PASSAGEM/RN; PASSA E FICA/RN;
LAGES/RN; LAGOA DE VELHOS/RN; BOM JESUS/RN.

DO PAGAMENTO: 14.1. O pagamento sera efetuado por meio de ordem bancaria, na agéncia e estabelecimento
bancério indicado pela CONTRATADA, conforme prazos estabelecidos nas Resolu¢fes n°011/16 e 032/16 do TCE/RN
e nalei Federal n® 8.666/93 e suas alteragdes posteriores; 14.2. Para que seja atestada a Nota Fiscal apresentada pela
Contratada deverd estar acompanhada das seguintes comprovacdes: 14.2.1. Ocorrera a reten¢do ou glosa, ainda, no
pagamento devido a Contratada, sem prejuizo das sanc¢bes cabiveis, quando essa ndo produzir os resultados,
deixarem de entregar ou ndo entregar com a qualidade dos materiais licitados; 14.2.2. O pagamento esta condicionado
ainda, ao ATESTO na Nota Fiscal de Mercadoria — Nfe, que comprove a entrega dos materiais. 14.2.3. O CNPJ
constante da Nota Fiscal de Mercadorias deverd ser o mesmo indicado no Empenho, na liquidagdo e no domicilio
bancério; 14.3. Atestada(s) a(s) nota(s) fiscal(is)/fatura(s), a responsabilidade da CONTRATADA subsiste na forma da
Lei. 14.4. A Nota Fiscal de Mercadorias devera estar bem explicita na sua descricdo os quantitativos unitarios por
item, o preco unitario por item, o prec¢o total por item. E nas observagées das Nfe’s o nimero do Empenho, o nimero
do contrato, o niumero do pregéo eletrénico e o domicilio bancario. 14.5. Todas as despesas de transporte, tributos,
frete, carregamento, descarregamento, encargos trabalhistas e previdenciarios e outros custos decorrentes direta e
indiretamente do fornecimento do objeto deste termo de referéncia, correrdo por conta exclusiva da contratada. 14.6
- Em caso de irregularidade(s) na(s) nota(s) fiscal(is) / fatura(s), o prazo de pagamento serd contado a partir da(s)
correspondentes(s) regularizacéo (6es). - Se o término do prazo para pagamento ocorrer em dia sem expediente no
orgao licitante, o pagamento devera ser efetuado no primeiro dia Util subsequente. 14.7 — A Adjudicada devera manter
sua regularidade fiscal e tributaria que |he foram exigidas quando da habilitacdo, na execuc¢do do contrato. 14.8 — O
municipio contratante, reserva-se ao direito de reter o pagamento de faturas para satisfacdo de penalidades
pecuniarias aplicadas ao fornecedor e para ressarcir danos a terceiros comprovadamente.

REPRESENTANTE (s) LEGAL (ais) e Qualificacao: (Para assinatura Ata de Registro de Precos/contrato) - José Pereira
da Costa Junior, Diretor, Brasileiro, RG: 1.517.878, CPF: 534.105.055-04, enderec¢o Av. Ayrton Senna 880, CS 341, Cond.
Bosque dos Poetas, Rua Newton Navarro, Parque do Jiqui, Parnamirim/RN, CEP: 59153-150.

DADOS BANCARIOS: BANCO: Banco do Brasil AGENCIA (nome/n®): Banco do Brasil — Rod. BR 101, Candelaria
—n°1533-4 CONTA CORRENTE: 106341-3

Procedéncia: Produtos de procedéncia nacional

No valor da proposta deverao estar contempladas todas e quaisquer despesas necessarias ao fiel cumprimento do
objeto destalicitagcdo, inclusive todos os custos com material de consumo, salarios, encargos sociais, previdenciarios
e trabalhistas de todo o pessoal da Contratada, como também fardamento, transporte de qualquer natureza, materiais
empregados, inclusive ferramentas, utensilios e equipamentos utilizados, depreciacdo, aluguéis, administragao,
tributos, impostos, taxas, emolumentos e quaisquer outros custos que, direta ou indiretamente, se relacionem com o
fiel cumprimento pela Contratada das obrigacdes.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as regras e condigoes colocadas no edital e também em seus
anexos.

Declaramos para todos os efeitos legais que, ao apresentar esta proposta, com 0s pre¢os e prazos acima indicados,
estamos de pleno acordo com as condi¢des gerais e especiais estabelecidas para esta licitacdo, as quais nos
submetemos incondicional e integralmente; Declaramos que até a presente data inexistem fatos impeditivos a
participacdo desta empresa ao presente certame licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores; Declaramos que ndo possuimos em nosso quadro funcional servidor publico ou dirigente de 6rgao ou
entidade contratante ou responsével pela licitacdo, conforme art. 9 da lei n°® 8.666/93, e ndo possuimos em NOSso
guadro societario servidor publico da ativa, ou empregado de empresa publica ou de sociedade de economia mista;
Declaramos, ainda, sob as penas da lei, que ndo estamos cumprindo penade inidoneidade para licitar e contratar com
a Administracdo Publica, em qualquer de suas esferas Federal, Estadual e Municipal, inclusive no Distrito Federal,
conforme art. 97 da Lei n° 8.666/93.

Declaramos expressamente que nossos pre¢os contidos na proposta escrita e naqueles que, porventura, vierem a
ser ofertados por meio de lances verbais estdo incluidos todos os custos diretos e indiretos, tais como: tributos
incidentes, impostos, taxas de administracdo materiais, servi¢cos, encargos sociais, trabalhistas, seguros, lucro, frete,
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embalagem, carreto e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto deste edital e seus anexos, como
também, estamos de pleno acordo, com as condi¢cdes especiais e gerais deste edital.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condi¢coes estabelecidas no Edital e seus Anexos, bem como
aceitamos todas as obrigag¢des e responsabilidades especificadas no Termo de Referéncia. Declaramos que nos
precos cotados estao incluidas todas as despesas diretas e indiretas, frete, tributos, taxa de administragao, despesas
com salarios, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, bem como leis sociais, leis
trabalhistas, seguros, taxas e contribui¢ées, transporte, alimentagao, e demais despesas obrigatoérias, transporte e
seguro até o destino, lucro e demais encargos de qualquer natureza necessarios ao cumprimento integral do objeto
deste certame, nada mais sendo valido pleitear a esse titulo. Dentre as recomendagdes voltadas para sustentabilidade
ambiental, a presente proposta observara os seguintes critérios elencados na Instrugdo Normativa n° 1 de 19 de
janeiro de 2010 da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informacao do Ministério do Planejamento, Or¢gamento e
Gestao e no art.4° do Decreto n° 7.746/2012. Caso nos seja adjudicado o objeto da licitagdo, comprometemo-nos a
entrega-lo no prazo determinado no documento de convocag¢ao, assim, depois de cumpridas nossas obrigagdes, e
para fins de posterior pagamento.

Declaramos que o Domicilio Eletronico da Empresa para o recebimento de autorizagées de fornecimento, alerta de
avisos, notificagoes e decisoes administrativas, é: licitacao@apform.com.br

Declaramos estar ciente que, o representante legal indicado neste documento, sera o signatario da “Ata de Registro
de Pre¢o”, o qual devera assinar o documento eletrénico em formato “PDF”, por certificagdao digital, caso assim
solicitado, bem como somente serao autorizados os pagamentos em contas cujo CNPJ de titularidade seja idéntico
aquele da habilitacao e proposta vinculada, na licitacao, salvo em caso de participacdo em consércio de empresas.

Declaro que nos pre¢os propostos encontram-se incluidos todos os tributos, encargos sociais, frete até o destino e
guaisquer outros 6nus gque porventura possam recair sobre o fornecimento do objeto da presente licitagcdo e que
estou de acordo com todas as normas do Edital e seus anexos.

No valor da proposta deverao estar contempladas todas e quaisquer despesas necessarias ao fiel cumprimento do
objeto destalicitacao, inclusive todos os custos com material de consumo, salarios, encargos sociais, previdenciarios
e trabalhistas de todo o pessoal da Contratada, como também fardamento, transporte de qualquer natureza, materiais
empregados, inclusive ferramentas, utensilios e equipamentos utilizados, depreciacdo, aluguéis, administracao,
tributos, impostos, taxas, emolumentos e quaisquer outros custos que, direta ou indiretamente, se relacionem com o
fiel cumprimento pela Contratada das obrigagoes.

A proponente declara conhecer os termos do instrumento convocatério que rege a presente licitacao.

Inscricdo Estadual:20.096.536-0 - Inscricdo Municipal: 002.214-4

A EMPRESA: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, DECLARA QUE: 1 ESTAO INCLUSAS NO VALOR
COTADO TODAS AS DESPESAS COM MAO DE OBRA E, BEM COMO, TODOS OS TRIBUTOS E ENCARGOS FISCAIS,
SOCIAIS, TRABALHISTAS, PREVIDENCIARIOS E COMERCIAIS E, AINDA, OS GASTOS COM TRANSPORTE E
ACONDICIONAMENTO DOS PRODUTOS EM EMBALAGENS ADEQUADAS. 2 VALIDADE DA PROPOSTA: 60
(SESSENTA) DIAS. 3 PRAZO DE INICIO DE FORNECIMENTO/EXECUCAO DOS SERVICOS DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NO TERMO DE REFERENCIA (ANEXO ) DO EDITAL DESSE PROCESSO. 4 QUE NAO POSSUI COMO
SOCIO, GERENTE E DIRETORES, SERVIDORES DA CIM-AMLAP/RN OU DAS PREFEITURA CONSORCIADAS, E AINDA
CONJUGE, COMPANHEIRO OU PARENTE ATE TERCEIRO GRAU. 5 QUE O PRAZO DE INICIO DA ENTREGA DOS
PRODUTOS SERA DE ACORDO COM OS TERMOS ESTABELECIDOS NO ANEXO |, DESTE EDITAL A CONTAR DO
RECEBIMENTO, POR PARTE DA CONTRATADA, DA ORDEM DE COMPRA OU DOCUMENTO SIMILAR, NO ENDERECO
INDICADO PELO ORGAO. TODOS OS PRODUTOS SERAO AVALIADOS, SOB PENA DE DEVOLUCAO DE NAO ACEITE,
CASO NAO ATENDA A DESCRIMINACAO DO TERMO DE REFERENCIA DO REFERIDO EDITAL OU DE MA
QUALIDADE.

~ Macaiba/RN, 29 de dezembro de 2023.
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~~ Damido Batista do Nascimento

Analistade Licitagdes

CPF:090.318.314-50
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